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1 . A szoftver telepitése
1.1. Bevezetés

El6szor is koszonjik az érdeklddését a szoftveriink irant, és hogy elolvassa a felhasznaloi
kézikonyvet. Ez a kézikonyv bemutatja a szoftver kezelését, hasznalatat. Javasoljuk, hogy a
program kezelése eldtt alaposan olvassa at és értelmezze a kézikdonyvben foglaltakat.

Az UCCNC program egy CNC gép vezérlé szoftver, ami gépek mozgatasahoz sziikséges jeleket,
jel-sorozatokat allit eld.

A sziikséges jeleket kiils6 mozgasvezérl hardver segitségével allitja eld €s képes mozgast vezérelni
szinkronban akar 6 tengelyig. A kiils6 mozgasvezérld jelenleg az UC100, de tervezziik, hogy a
kozeljovoben tdmogatni fogja a tobbi termékiinket is (pl. UC300-5LP és a jelenleg tervezés alatt
allo tobbi késziiléket).

A mozgasvezérlé USB vagy ethernet (eszk6z fiiggd) porton keresztiil csatlakozik a szamitdégéphez
¢s driveréhez (API) ami be van épitve az UCCNC szoftverbe. Az UCCNC telepitdje tartalmaz
minden kiegészitdt €s drivert, ami sziikséges ahhoz, hogy hasznalni tudja az eszkozt.

A mozgasvezérlé (UC100, UC300, UC400ETH, UC300ETH), és a szoftver nem képes kdzvetleniil
a motorokat meghajtani, csak a motormeghajtod vezérlok, erdsitok szamara sziikséges vezérldjeleket
allija el6. Egy CNC gép miikddtetéséhez sziiksége lesz még motorvezérld végfokokra, jel-
eloszto/levalaszto kartyakra.

Mivel a piacon sokféle motormeghajto végfokozat és levalaszto kartya kaphato, a kinalat, valaszték
szinte végtelen, ezért ezeket ebben a dokumentumban nem részletezziik.
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1.2 . Biztonsagi tudnivalok

A gépek mozgo alkatrészei, foorsdja veszélyesek lehetnek €s személyi sériilést vagy akar halalt is
okozhatnak! Ezért kérjiik, gép épitésekor €és a szoftver hasznalatakor koriiltekintden jarjon el, és
tartsa be a biztonsagi eléirasokat, szabvanyokat!

1.3 . Gép kovetelmények

Az UCCNC szoftver a Microsoft Windows XP, 7, 8, 8.1 és 10. operacios rendszeren x86 vagy x64-
es asztali szamitogépen vagy laptopon, tableten futtathato.
A minimalis ajanlott hardver kovetelménye a szamitogépnek a kovetkezo:

— CPU frekvencia: minimum 1.8 GHz (duo or dual core ajanlott.)

— Vide6 kartya: OpenGL 1.3 vagy magasabb kompatibilitas.

— RAM: minimum 1GB Windows XP esetén ¢s 2GB az 6sszes tobbi tamogatott OP
rendszerhez.

— Merevlemez kapacitas: minimum 16GB.

Az UCCNC program futtathato kisebb teljesitményli szamitogépen is, de ez nem ajanlott.

Nagyobb méretli, tobb szazezer vagy tobb millid6 sorbol allo6 g-kod fajlok futtatdsdnal a
rendszerigény magasabb is lehet. Javasoljuk, hogy hasznalatba vétel elétt bizonyosodjon meg a
szamitogép megfeleldségérdl és tesztelje a szoftvert a hasznalni kivant szamitogépen akar demo
tizemmoddban is a felhaszndlds soran futtatni kivant leghosszabb ¢és legkomplexebb g-kod
programokkal.

1.4 . Szoftveres kovetelmények

Az UCCNC telepitése elott ellendrizze, hogy installdlva van-e a szamitogépére a .NET 2.0
keretrendszer.

A Windows XP operacids rendszerre a .NET 2.0 keretrendszer telepitéje elérhetd a Microsoft
oldalén, vagy a kovetkezd helyen:
http://cncdrive.com/MC/Software%20prerequirements/dotnetfx2 0.exe

A Windows 7 operacios rendszer alapbol tartalmazza a .NET 2.0 keretrendszert, része az OP
rendszernek, ezért nem kell telepitenie.

A Windows 8, 8.1 és 10 operacios rendszereken nem lehet telepiteni fajlbol a NET keretrendszert,
hanem ki kell valasztani a .NET 3.5 kompatibilitasi lehetOséget az installalo fajlndl. Majd az
operacios rendszer automatikusan letolti a komponenst a Windows Update-n keresztiil. (A .NET 3.5
csomag tartalmazza a 2.0-asat is)

A NET 2.0 keretrendszer hasznalata elengedhetetlen az UCCNC program installalasdhoz és
futtdsdhoz, nélkiile nem fog elindulni!

1.5 . Letoltés és telepités

Az UCCNC szoftver installaldja egy futtathatd .exe f3jl, dlloméany, amelybdl a legfrissebb verzio
mindig elérhetd a kovetkezd helyen: http://cnedrive.com/UCCNC/setup.exe

Toltse le a setup.exe fajlt a fenti linkrdl, és mentse le a merevlemezre, majd kattintson duplan a
letoltott fajlra, és elindul a telepités a kdvetkezo képernydvel:
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http://cncdrive.com/MC/Software%20prerequirements/dotnetfx2_0.exe
http://cncdrive.com/UCCNC/setup.exe

Welcome to the UCCNC Setup
Wizard

This will install UCCNC version 1.0002 Beta on your computer.

It is recommended that you dose all other applications before
continuing.

Click Mext to continue, or Cancel to exit Setup.

Nyomja meg a Next> nyomogombot az installalas folytatasahoz.

iié‘. Setup - WCONC

License Agreement H
Please read the following important information before continuing.
.
Please read the following License Agreement. You must accept the terms of this
agreement before continuing with the installation.
End-User License Agreement for UCCHNC software -

This End-User License Agreement (EULA) is a legal agreement between you
(either an individual or a single entity) and the mentioned author {CMCdrive Kft.)
of this Software for the software product identified above, which indudes
computer software and may incude associated media, printed materials, and
"online” or electronic documentation ("SOFTWARE PRODUCT").

By installing, copying, or otherwise using the SOFTWARE PRODUCT, you agree to
be bounded by the terms of this ELILA.

Accepting the EULA you agree that only you will operate this Software and your
machine tool,

If you do not agree to the terms of this EULA, do not install or use the
SOFTWARE PRODUCT,

SOFTWARE PRODUCT LICEMSE

a.) The UCCMC sofware is being distributed for personal, commercial use. Itis
incdluded as a downloadable executable file. It may be distributed freely on any
website or through any other distribution mechanism, as long as no part of itis
changed in any way.

b.) The Software may need a license key to be installed for the software to
operate, the license key is not part of the SOFTWARE PRODUCT and may not be
awvailable for free of charge and it's usage is not covered in this EULA.,

1. GRANT OF LICEMSE. This EULA grants you the following rights: Installation and |
Llmm W oma s e =l - mim = s limmidmd ek o F i s COETIALADIS

I do not accept the agreement

< Back Next = Cancel

A végfelhasznaloi licenc szerzddés jelenik meg, amit olvasson el figyelmesen, amennyiben
elfogadja, akkor valassza az “I accept the agreement” opciot, majd nyomja meg a Next>
nyomdgombot. Ha nem ért egyet a végfelhasznaloi felhasznaloi feltételekkel, akkor valassza az "I

do not accept the agreement" opcidt, ezzel a telepitd befejezi a miikodését, a szoftver ez esetben
nem kertil telepitésre.
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jii Setup - UCCNC

Select Destination Location
Where should UCCNC be installed?

| Setup will install UCCNC into the following folder,

To continue, dick Next. If you would like to select a different folder, dick Browse.

c:iucene | Browse...

Atleast 32,4 MB of free disk space is required.

| <Back || mMext= | | cancel |

Ezen a képernydn a telepitési mappa helyét adhatja meg. Alapértelmezetten a telepités a C:
meghajté és az \UCCNC mappaban taldlhatd. Ha sziikséges valtoztassa meg a telepitési mappa

helyét. Miel6tt megnyomja a Next> nyomdgombot, gy6zddjon meg arrdl, hogy van elég iires hely a
merevlemezen.

Select Destination Location
Where should UCCNC be installed?

will install UCCNC into the following

% The folder:

" Cricene

already exists. Would you like to install to that folder anyway?

| <Back || Mextx= | | cancel |

Ha az UCCNC programot mar el6zdleg telepitette, akkor a telepité engedélyt kér, hogy feliilirja a
koradbban feltelepitett szoftververziot és fajlokat. ,Igen” valasztdsa esetén a telepitd folytatja az
installalast.
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jii Setup - UCCNC

Select Components
Which components should be installed?

Select the components you want to install; dear the components you do not want to
install. Click Mext when you are ready to continue.

Overwrite the default UCCNC profile(recommended) 13KB

Current selection requires at least 30,7 MB of disk space.

| «Back || Mext> | | Cancel

Ezen az ablakon kivalaszthatja, hogy a korabban telepitett alapértelmezett profil fajlt feliilirja-e,
vagy ne. Az alapértelmezett profile f4jl tartalmazza a képernydnek, ki/bemeneteknek, motoroknak
stb Osszes beallitasat. Ajanlott kivalasztani.

i';‘!r" Setup - UCONC
Select Start Menu Folder
Where should Setup place the program's shortouts?
3 i Setup will create the program's shortcuts in the following Start Menu folder.

To continue, dick Next. If you would like to select a different folder, dick Browse.

| Browse...

| <Back || MNext> | | Cancel |

A telepité megkérdezi milyen néven szeretne 1étrehozni egy parancsikont a Windows meniiben. Az
alapbeallitdas a CNCdrive\UCCNC. Nyomja meg a Next> nyomogombot a folytatashoz.
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jii Setup - UCCNC

Ready to Install
Setup is now ready to begin installing UCCMNC on your computer.

Click Install to continue with the installation, or dick Back if you want to review or
change any settings.

Destination location:
C:\UCCNC

Setup type:
Full installation

Selected components:
Qverwrite the default UCCNC profile(recommended)

Start Menu folder:
CNCdrive \UCCNC software

Végiil, miel6tt a tényleges telepitési folyamat elindul egy 6sszefoglald képernyd jelenik meg, ahol
ellendrizheti a beallitdsokat. A bedllitaisok megerdsitéséhez €s a telepitési folyamat inditasdhoz
nyomja meg az Install nyomogombot.

jii Setup - UCCNC
Installing
Please wait while Setup installs UCCNC on your computer,

Extracting files...
C:\Users\CNCdrive \AppDataLocal{Templjs-MAHL 2. tmpinstall fash. msi

Installing
Please wait while Setup installs UCCNC on your computer.,

& Mow plug your UC100 device to the USE port and select the install
drivers automaticaly if asked. Press the OK button after the drivers
installation process finished.
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A telepités elindul, és a felmasolja a sziikséges fajlokat és bejegyzéseket a registrybe. Varjon, amig
a folyamat befejezddik, ez eltarthat néhany percig. A telepitési folyamat végén kérni fogja, hogy
csatlakoztassa a mozgasvezérlét (UC100) a szamitogép USB portjahoz.

A telepité az USB drajvereket is tartalmazza és automatikusan felinstallalja. Varjon amig a folyamat
befejezddik, €s nyomja meg a Next> nyomdgombot.

Completing the UCCNC Setup
Wizard

Setup has finished installing UCCNC on your computer. The
application may be launched by selecting the installed icons.

Click Finish to exit Setup.

[#8] Run LCCNC. exe

Finish

Ha a telepités befejezddott, akkor a ,,Run UCCNC.exe” opcid kivalasztasadval azonnal futtathatja az
UCCNC programot. Nyomja meg a Finish nyomogombot a telepitdbdl kilépéshez. A telepitési
folyamat ezzel véget ért.

1.6 . Licencelés

A szoftver csak licenc kulccsal miikodik teljes mértékben, korlatozasok nélkiil. A licenc kulcs egy
titkositott f4j1 melyet a CNCdrive Kft. készit el. Egy licenc kulcs egy mozgasvezérlohoz (UC100)
érvényes. A licenc kulcs személyre szabott, és hozzd van rendelve egy mozgasvezérld
sorozatszamahoz (UC100 vagy mas jovobeni mozgasvezErlo).

A mozgésvezérld (UC100) sorozatszdma és a licenc kulcsban engedélyezett sorozatszamnak
egyeznie kell, kiilonben nem fog mikodni. Kiilon licenc kules kell minden mozgasvezérlohoz
amivel az UCCNC programot hasznalni szeretné. Az UCCNC program egy mozgasvezérlohoz tud
csatlakozni egyszerre. A licenc kulcs fajlt minden esetben e-mailen kiildjiik, fizikai adathordozot
(CD/DVD) a termék nem tartalmaz.

A licenc kulcs telepitése egyszeri, csak masolja be az UCCNC program telepitési mappajaba. Az
UCCNC program inditaskor a licenc kulcsot automatikusan érzékeli, és a hozzd tartozo
mozgasvezeérlohoz hozzakapcsoladik.

Licenc kulcs nélkiil a szoftver csak demd modban fut, nem kapcsolodik a mozgasvezérlohoz. A
szoftver emulalja a mozgasokat, és a jeleket, de a valosagban nem adja ki azokat.

Ha a mozgasvezérld nincs csatlakoztatva a szamitogéphez, akkor is demé lizemmoddban indul el a
szoftver. Ekkor a mozgasokat ¢és jeleket szintén csak emuldlja a program.

A dem¢ lizemmodban lehetdség nyilik, hogy kiprobalja és tesztelje a szoftvert érvényes licenc kod

¢s mozgasvezérld vasarldsa nélkiil. Javasoljuk, hogy vésarlas eldtt probalja ki, hogy szoftveriink
megfelel-e az 6n igényeinek.

9/81



A szoftveres licenc kulcs jellege miatt a megvasarolt licencet nem tudjuk visszavenni, €és
visszatériteni. Minden vasarlas végleges.

A kovetkezd képen a szoftver dem¢d lizemmodban lathatd, melyet a fejlécen a “Running in demo
mode...” lizenet jelez:
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1.7 . Az elsd 1épések

Miutén telepitette a szoftvert, itt az ideje, hogy futtassa, és beallitsa a géphez a paramétereket. A
szoftver futtatdsahoz kattintson duplan az UCCNC ikonra a szamitdégép asztalan, vagy a Start
meniiben.

Ha egyetlen mozgasvezérlo eszkoz sincsen csatlakoztatva a szamitégéphez vagy ha tobb mint egy
mozgasvezeérld van csatlakoztatva vagy ha egyetlen mozgasvezérld eszkdz van csatlakoztatva, ami
nincsen regisztralva, akkor a kovetkezd eszkoz valasztd ablak jelenik meg mieldtt a szoftver
elindulna:

) Device selection IEI@

Select the motion controller device to use from the list:

i type: :
Device type: UC300_5LPT serial No.:236E70
Device type: Demo_UC100

Device type: Demo_UC300_5LPT

Continue
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Az eszkoz valasztd ablakon listazasra keriil az 6sszes éppen csatlakoztatott mozgasvezérlé eszkoz,
illetve az Osszes rendelkezésre allo szimulacios (demo) mod.

A haszndlni kivant eszkoz egér klikkeléssel kivalaszthat6, majd a continue gomb megnyomadséval a
szoftver elindul a kivalasztott modban.

Ha regisztralt eszkozt véalasztottunk, akkor a szoftver csatlakozik az eszk6zhoz. Ha a kivélasztott
mozgasvezerld nem regisztralt, akkor a kivalasztott mozgasvezérldt szimulalva indul el a szoftver.
Ha demo modot valasztottunk, akkor pedig a valasztott demo mod nevében 1€v6 eszkozt szimulalva
indul el a szoftver.

1.7.1 . Futtatasi argumentumok, paraméterek

Lehetdség van a szoftver indulasat argumentumokkal befolyasolni. Az argumentumok megadhatok
példaul a parancsikon cél mezdjében az UCCNC.exe elérési utja utan.
A rendelkezésre 4ll6 és hasznalhaté paraméterek a kovetkezok:

— /n : Ezt a paramétert alkalmazva a szoftver csak egyetlen példanyban fog elindulni. Ha a
szoftvernek mar fut egy példanya, akkor az 0j példany inditasa hibaiizenetet ad és nem indul
el.

— /p profilnév : Ezt a paramétert alkalmazva a szoftver a megadott profilt és az abban tarolt
paramétereket tolti be.

— /s szériaszam : Ezt a paramétert alkalmazva a szoftver kizarolag a megadott szériaszamu
mozgasvezérlohoz csatlakozik. Ha a mozgasvezérld a kivant szériaszdmmal nem all
rendelkezésre, vagy ha mar hasznalatban van, akkor a szoftver inditaskor hibaiizenetet ad és
nem indul el.

— /d eszkoztipus : Ezt a paramétert alkalmazva a szoftver kizarélag demo modban fog futni
akkor is, ha mozgasvezérlok csatlakoztatva vannak.

Az eszkoztipus paraméter a kovetkezOk egyike lehet:

UC100, UC300 SLPT, UC300 ISOBOB, UC300 M44, UC300 5441, UC300 HI,
UC300 LOW, UC300ETH_SLPT, UC300ETH 5441, UC300ETH_HI, UC300ETH_LOW,
UC300ETH_M44, UC300ETH_M45, UC300ETH_ISOBOB, UC400ETH

Pé¢lda az argumentumok megadasara:
C:/UCCNC/UCCNC.exe /p myprofile /s 60CC4D

A példaban megadott argumentumok a myprofile nevii profilt fogjak betdlteni és csak a 60CC4D
szériaszamu mozgasvezeérléhoz fog csatlakozni a szoftver.

2 . Grafikus felhasznaloi feliilet

A grafikus felhasznéloi feliilet (GUI) OpenGL technologian alapul. A képernyd elemek, mint pl. a
gombok, cimkék, TAB rétegek testre szabhatdak, és a megjelenésiiket, formatumukat a képernyd
szett f4jl hatarozza meg. Az UCCNC szoftver induldskor betdlti a képernyd szett fajlt, melynek
tipusa (neve) a Profile fijlban van meghatarozva, eltarolva. A felhasznald tudja szerkeszteni a
képernyd szett fajlokat, és kdnnyen testre szabhatja azokat.

A szoftver dinamikusan atméretezi menet kozben a képernyét, igy konnyen hasznalhato kiilonb6zo
felbontasu és oldalarany monitorokon, akar érintéképernyokkel is.
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2.1 . Az alapértelmezett képernyd

Az alapértelmezett képernyd szett az a (.ssf) f4jl, ami a szoftver telepitésekor alapértelmezetten
felinstallalodik. Az alapértelmezett képernyd szetten mind a 6 tengely lathatd, és a kovetkezokben
ennek a leirasat targyaljuk, ezen keresztiil mutatjuk be a szoftver funkcioit.

2.2 . Képernyd elemei
2.2.1 . Tab oldalak

A Tab oldalak hasonléak a szabvanyos Windows Tab Control-jdhoz. Ezek az elemek olyanok,
mintha rétegek lennének a képernydn. Ha rékattint a Tab cimke szovegére, akkor a lapon
megvaltozik a képernyd nézete, és a Tab-hoz tartoz6 képernydkép vagy beallitdsok jelennek meg. A
Tab oldalaknak lehetnek al Tab oldalai is (also rétegei is).

Tetsz6leges szamu fiil helyezhet6 el a képernydn, amikor egy egyéni képernyd szett fajt készit. Ez
egyszeriivé és konnyen testre szabhatova teszi a képernyot. A sajat képerny0 szett készitésérdl egy
kiilon dokumentécioban talal leirast.

Az alapértelmezett képernyd szetten talalhato Tab oldal:
— Run

Ez az oldal a féoldal a képernydn, mely tartalmazza a nyomogombokat a g-kod f4jl betoltéséhez,
szerkesztéséhez, bezarasahoz. Tovabba a fdorsé és hiitéfolyadék ki/be, koordinata rendszer eltolds
nyomogombokat. Tartalmaz egy 3D-s szerszampalya megjelenitét és a G-kod nézét. A képernyd
¢és pillanatnyi orsofordulatszamokat talalja. Az MDI (kézi adatbeviteli mezd) keriilt a képernyd
kozepére, ahol G-kodok végrehajtasat tudja kezdeményezni a billentylizet segitségével.

— Toolpath

Ezen az oldalon egy nagy felbontdsu képet lathat a 3D szerszampalyarol. Oldalt taldlhatd
nyomogombokkal lehet kicsinyiteni, nagyitani, és a nézeti szogeket bedllitani.

—  Offsets

Ez az oldal tartalmazza a koordinata rendszer eltolas paramétereit. Az oldalon 6 alcsoport talalhato
amelyekkel a G54, G55, G56, G57, G58, G59 -hez tartozo eltolasok paraméterei valaszthatdak ki. A
koordinata eltolasi rendszert a Run oldalon a G54...G59 nyomo6gombokkal tudja kivéalasztani. A
kivalasztott eltolas paramétereivel a tengelyek pozicio értéke kompenzidlva van. Az eltolasi
értekeket konnyen megvaltoztathatja ha a beviteli mezdkre kattint és 0j értéket ir be a beviteli
mezokbe.

Az als6 nyomogombokkal egyszeriien torélhetd és beallithatd az eltolds az Osszes tengelyen
egyszerre.

— Tools
Ezen az oldalon a szerszamhossz korrekciok (Z-tengely) allithatok. Jelenleg 96db
szerszamkorrekciot jelez ki a képernyd két tab oldalon. Minden szerszamhoz sajat korrekciot lehet

beéllitani, amit aztan a profil f4jlba elment a program.

— Configuration
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Ez az oldal a legdsszetettebb lap az Osszes koziil, mivel itt lehet a szoftver fobb paramétereit
konfiguralni. Lassuk sorban a beallitasi lehetdségeket:

— Axis setup (al menii)

Ezen az oldalon 6 al menii talalhato, melyeken a tengelyek (X,Y,Z,A,B,C) paramétereit és a hozza
tartozo jelek labkiosztasat lehet beallitani.

— I/O setup (al menii)

Ezen az oldalon lehet a be ¢és kimenetek labkiosztasat bedllitani. Estop, hiités és egyéb jeleket,
amelyek nincsenek kozvetlen kapcsolatban a tengelyekkel.

— General settings (al menii)

Ezen az oldalon konfigurdlhatja az interpoldtor miikodését, max. kernel frekvenciat, tengelyenkénti
Home sorrendet, és a szerszamcserét.

— Appearance (al menii)
Ezen az oldalon a 3D-s szerszampalya kijelz6 szineit €s beallitasait, kinézetét konfiguralhatja.
— Importers (al menti)

Ezen az oldalon jelenleg a Mach3-as .xml fajt tudja betolteni, mely a Mach3-bol kimésolja a
beallitasokat egyszerivé téve a szoftver migraciot.

— Profiles (al menii)
Ezen az oldalon a profilokat tudja szerkeszteni, betdlteni, elmenteni, ujat 1étrehozni.
— Diagnostics tab page

Ezen az oldalon tudja nyomon kovetni a kiilonb6z6 ki és bemenetek allapotait, és az éppen
végrehajtott funkciokat.

— Help tap page
Ezen az oldalon a tdmogatott G és M kodokat, valamint egyéb tamogatott kodok felsorolasat és

rovid leirasat taldlja. Tovabba a szoftver verziot, és ha van csatlakoztatva mozgasvezérld, annak az
adatait nézheti meg.

2.2.2 . Nyomogombok

Nyomégombok az egyik legfontosabb elemei a képernydnek, olyanok, mint a Windows
nyomogombok. Ha megnyom egy gombot a képernyOn az végrehajt egy miiveletet. Minden
nyomogombhoz egy funkci6 van rendelve, amit a képernyd szett fajlban szerkeszteni is lehet.

Ha szeretne tOobbet megtudni a nyomdgombok testreszabasarol, akkor olvassa el a
Buttons by number.htm dokumentumot.
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2.2.3 . Cimkék

A cimkéket haszndljuk a képernydn kiilonbozd feliratok kijelzésére, és Oket hasznaljuk adatok
bevitelére is. Cimkék lehetnek statikusak, amelyeknek felirata nem valtozik. A statikus cimkéknek
nincs hivatkozasi szamuk, mert nem kell frissiteni, mindig ugyanazt az értéket vagy szoveget
mutatjadk. A cimkék lehetnek dinamikusak, ezen beliil pedig kimeneti és bemeneti tipustiak. A
dinamikus cimkék értékét a szoftver folyamatosan frissiti.

Ha szeretne tobbet megtudni a cimkék testreszabéasarol, akkor olvassa el a Labels by number.htm
dokumentumot.

2.2.4 .LEDs

LED-ek mutatjdk a logikai jelek allapotat. Két allapot lehetséges, ki vagy bekapcsolt. A LED-ek
allapotat a szoftver automatikusan, ciklikusan frissiti. Minden LED-hez tartozik egy funkcioszam,
amit a képernyd szett fajlban tud szerkeszteni.

Ha szeretne tobbet megtudni a LED-ek testreszabasarol, akkor olvassa el a LEDs by number.htm
dokumentumot.

2.2.5 . Szerszamut nézoablak

A szerszamut megjelenitd egy specialis ablak, amely arra szolgal, hogy megjelenitse a G-kddokkal
leirt szerszampalyat. Tobb nyomogombbal tudja allitani a nézeti oldalakat, és szabalyozni a
nagyitas / kicsinyités mértékét.

2.2.6 . Kézi vezérlés

Kézi vezérlépanel, mely a jobb oldalon taladlhat6, és a gép tengelyeinek kézi mozgatdsara
hasznalhato.

2.3 . Virtualis egér mod

Eléfordulhatnak olyan gép vezérlések, ahol a szamitogéphez egér vagy trackball egyaltalan nincsen
telepitve. Az ilyen rendszereknél az UCCNC szoftverrel az egér kezelése megoldhaté a virtualis
egér funkcioval. A funkci6 engedélyezéséhez nyomja meg a TAB gombot a billentytlizeten.

Ha a funkci6 bekapcsol, akkor az egér kurzor atvalt a nyil ikonrol szélkeresztre és a funkcid
kikapcsolasaig igy is marad. A virtudlis egér modban a kurzor a billentytlizet nyil gombjaival
mozgathat6 jobb/bal és fel/le iranyban is. Az enter gomb megnyomasaval pedig a bal egér gomb
klikkelése emulélhat6.

A kurzor gyorsabb mozgatasahoz a shift gombot kell lenyomni és nyomva tartani mikdzben a nyil
gombokkal mozgatjuk a kurzort.

A funkeci6 kikapcesolasdhoz nyomjuk meg még egyszer a TAB billentytit, ezzel a szoftver kilép a
virtudlis egér modbol, a kurzor visszavalt a nyil ikonra.

3. Szoftver beallitasa a géphez (konfiguracio)
3.1 . Tengelyek beallitasa

A gép tengelyeinek bedllitasat az Axis setup fiillon végezheti el. 6 kiilonallo fiilon lehet kivalasztani
az egyes tengelyeket és paramétereit. Az X, Y, Z tengelyeken tovabba be lehet allitani a hozza
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tartozé szolga tengelyt.

Minden tengelyen a kdvetkezd paraméterek allithatok:

i UCCNC software =8| EEH [

RUN K TOOLPATH N OFFSETS § TOOLS MeeNZIcz¥Nao]NM DIAGNOSTICS | CAM | HELP
AXSSETUP | (ISR /0 TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES
XCBXIS Y-AXIS Z-AXIS
] Axis enabled

C-AXIS I SPINDLE AUX ENC.

Step pin: [0 12 port: [0 |3 (] Active low
Dirpin: [ 0 |2 port: [0 12 [J Active low OIGFOLET\EIE
Enable pin: [ 0 '+ port: [ 0 /s (] Active low
Limit - pin: | 0 [+ port: [0 [+ [J Active low
Limit + pin: [0 '+ port: [ 0 121 (O Active low
Home pin: [ 0 '# port: [ 0 2] (J Active low (] Direction positive
Homing speed up (Units/min). 500
. o SINGLE
Homing speed down (Units/min): 250 LINE
Write offset on homing (Units): 0 Auto set
Steps per Unit: 200
FEED
Velocity (Units/min): 2000 HOLD
Acceleration (Units/s~2): 200
Softlimit - (Units): O
GYCLE
Softlimit + (Units): O STOP

Comp. Acceleration (Units/s*2): 240
Backlash distance (Units): 0 (J Enable backlash

Slave axis: |None =

Apply settings Save settings

Step port és pin: Ez a paraméter meghatdrozza a 1épés (step) impulzusok fizikai kimenetének
labszamat. A jel a mellette taldlhatd jelolonégyzettel konfiguralhatd, hogy aktiv alacsony vagy
magas legyen. Az aktiv magas jel azt jelenti, hogy alap helyzetben alacsony a kimenet és minden
1éptetd impulzusnal (0->5Volt) magasra valt. Az aktiv alacsony beallitds pont forditva miikodik.

Dir port és pin: Ez a paraméter meghatarozza az irdny (dir) jel fizikai kimenetének labszamat. A jel
a mellette talalhato jelolonégyzettel konfiguralhatod, hogy aktiv alacsony vagy magas legyen. Az
aktiv alacsony opcidt valasztva a jel megforditja polaritasat és a tengely haladasi iranyat.

Enable port és pin: Ez a paraméter meghatarozza az engedélyezd kimeneti jel (enable) fizikai
kimenetének labszamat. A jel a mellette talalhatd jelolonégyzettel konfiguralhatd, hogy aktiv
alacsony vagy magas legyen. Az aktiv magas jel azt jelenti, hogy alap helyzetben alacsony a
kimenet ¢és engedélyezés esetén (0->5Volt) magasra valt. Az aktiv alacsony bedllitas pont forditva
miikddik. Az engedélyezd jel akkor valik aktivva, ha az adott tengely engedélyezve van az "Axis
enable" ki van pipalva €s ha a szoftver nincsen reset allapotban, egyébként az enable jel inaktiv
marad.

Limit — and + portok és pinek: Ez a paraméter meghatarozza a végallas kapcsoloktol érkezd
jelnek fizikai bemenetének labszamat. A végallas kapcsold egy biztonsagi elem, mely ha aktivva
valik, akkor az UCCNC szoftver megallit minden mozgést és Reset allapotba keriil. A jel a mellette
talalhato jelolonégyzettel konfiguralhato, hogy aktiv alacsony vagy magas legyen. A helyes beallitas
attol fiigg, hogy a végallas kapcsold alacsony (0V) vagy magas (5V) jelet ad, ha aktivalva van. Egy
negativ és egy pozitiv oldali végallas kapcsolot lehet megadni. A végallas kapcsolokhoz tartozo
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bemeneti 1ldbszdm megegyezhet mas tengelyével is. Ha nem hasznal végallas kapcsolot, akkor az
értékét allitsa O-ra.

Home port és pin: Ez a paraméter meghatarozza a referencia (Home) kapcsoloktol érkezd jel
fizikai bemenetének 1abszamat. A refencia felvételekor ezzel a jellel tudja megéllapitani a szoftver a
referencia pozicid helyét. A jel a mellette talalhato jeloldonégyzettel konfiguralhatd, hogy aktiv
alacsony vagy magas legyen. A helyes beallitas attol fiigg, hogy a referencia kapcsolo6 alacsony (0V)
vagy magas (5V) jelet ad, amikor aktiv. Ha a referencia kapcsolo a pozitiv irdnyban van felszerelve,
akkor jelolje be a “Direction positive” jelolonégyzetet, igy megadhatja, hogy a szoftver melyik
iranyba keresse a referencia kapcsolot. A referencia kapcsold lehet ugyanaz a kapcsold, mint a
végallas kapcsold. Ebben az esetben a referencia felvételkor a szoftver nem veszi figyelembe a
végallas funkciot. Miutan megtalélta a referencidt, mar végallas kapcsoloként értelmezi a szoftver.

Homing speed up: Ez a paraméter meghatiarozza, hogy mekkora sebességgel hajtsa végre a
referencia kapcsolo keresését a szoftver. Ez az érték lehet alacsonyabb, vagy azonos, mint a tengely
maximalis sebessége (Velocity paraméter). A mértékegysége milliméter/perc.

Homing speed down: Ez a paraméter meghatarozza, hogy mekkora sebességgel mozogjon le a
referencia kapcsolorol a tengely. Ez az érték lehet alacsonyabb, vagy azonos, mint a tengely
maximalis sebessége (Velocity paraméter). A mértékegysége milliméter/perc.

Write offset on Homing: Ez a paraméter a tengely pozici6 DRO-jdba irodik, ha érvényes
referencia miivelet hajtodott végre. A funkcidt az “Auto set” paraméter kipipalasaval lehet
engedélyezni. Ha az “Auto set” nincs engedélyezve, akkor érvényes referencia felvételkor nem
irodik at a tengely koordinatéja.

Steps per Units: Ez a paraméter meghatarozza, hogy hany impulzus hatasara mozdul el a tengely
Imm-t. A helyes érték fligg a tengelyhez tartoz6 motor felbontasatol és az esetleges attételektdl stb.
Ertéke lehet tortszam is. A paraméter mértékegysége impulzus/mm.

Velocity: Ez a paraméter meghatarozza a tengely maximaslisan engedélyezett sebességét €s az
tiresjarati sebességet GO. A paraméter mértékegysége milliméter/perc.

Acceleration: Ez a paraméter meghatarozza a tengely maximalisan engedélyezett gyorsuldsat. A
paraméter mértékegysége mm/s2.

Softlimit - : Ez a paraméter meghatarozza a negativ iranyban a szoftveres pozicio limit értékét.
Megjegyzés: csak akkor hatdsos, ha a “Configuration/General setting” lapon engedélyezve van az
“Enable softlimits” jelolonégyzet. A paraméter mértékegysége mm.

Softlimit + : Ez a paraméter meghatdrozza a pozitiv irdnyban a szoftveres pozicid limit értékét.
Megjegyzés: csak akkor hatdsos, ha a “Configuration/General setting” lapon engedélyezve van az
“Enable softlimits” jelolonégyzet. A paraméter mértékegysége mm.

Backlash distance: Ez a paraméter a tengelyen a holtjaték vagy kottyanas nagysagat hatarozza
meg. A holtjaték kompenzéalds engedélyezheté vagy letilthatdé az “Enable backlash”
jeloldnégyzettel. A paraméter mértékegysége mm.

Compensation acceleration: Ez a paraméter meghatarozza a holtjaték kompenzalés, illetve a
féorso szinkronizalt mozgas gyorsitasait.
A paraméter mértékegysége mm/sec/sec. Ezt az értéket legalabb 20%-al magasabb értékre kell

allitani mint a tengely gyorsitasi paraméterét (Acceleration).

Slave axis: Csak az X,Y,Z tengelyeknél allithato, és ezzel lehet kivalasztani a tengelyhez tartozo
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szolga (slave) tengelyt, amely A, B vagy C lehet. A szolga tengely hasznos lehet pl. nagyméretii
router gépeknél, ahol két motor mozgatja a tengelyt a gép két oldalan. A szolga tengely beallitasaval
a mester ¢s a szolga tengely szinkronban mozognak.

Calibrate button: Ezzel a nyomdégombbal lehet a tengely elmozdulasat kalibralni. A nyomdgomb
megnyomasaval megnyilik egy tengely kalibracios ablak, amely a kovetkezéképpen néz ki:

i@ UCCNC software : Running in demo mode... = = | =
HUM TOOLPATH I OFFSETS K TOOLS O RATIO DIAGNOSTICS [ CAM HELP
AXIS SETUP 'O SETUPC = T A JL_APPEARANCE PROFILES
X-AXIS Y-AXIS - L4 _ E-AXIS SPINDLE AUX ENC.
The axis calibration makes a measurement to calibrate the
steps per units resolution value for the machine axis. To
abort and close this window press the cancel button
Mark the current position of the machine axis. Setthe
distance and the feedrate on this page and press the OK OFFLINE
button to make a movement. MODE
Enll|Start position(Units): 0
Lif'|| Actual steps per Unit: 200 .
Li EYCLE
Il Distance to move(Units): 10 START
Hl\Feed rate(unitsmin: 400 D Direction positive
Homing speed up (Uf
. SINGLE
Homing speed down (U LINE
Write offset on homin
Steps
. = FEED
Velocity (Ur 2 new steps per valus was calculated and wiiten to the e
Aecekeetion ) belc o save the ne = press C :
Softlimit
o CYCLE
Softlimit STOP
Comp. Acceleration (Un
Backlash distanct Jsh
Slave axis: |None e
Apply settings Save settings

A kalibréaci6 harom 1€pésbdl all:

-1. a szoftver mozgatja a tengelyt a beallitott tavolsagra “Distance to move” a beallitott sebességgel
“Feed rate”. Megjegyzés: a bedllitott tavolsagot érdemes viszonylag nagy, de még mérhetd hosszra
beallitani (pl.: 50-200mm).

-2. mérje meg a tényleges fizikai elmozdulast egy pontos mérdeszkozzel, majd irja be a “Distance
measured” ablakba.

-3. a szoftver kiszamolja a kiadott 1épés impulzusok és a ténylegesen megtett tavolsagbol a
1épés/mm paramétert, melyet a szoftver eltdrol. A “Cancel” nyomodgombbal tud kilépni a

kalibraciobol.
3.2 . Fdorso beallitasa
A “Configuration->Axis setup->Spindle” lapon talalhatéak a fdors6é bedllitdsai. Az orsd

fordulatanak alapjele lehet egy PWM jel vagy Step/dir vezérlés. Kiilon reléket is beallithat, hogy
ki/be kapcsolja a féorsét a forgasiranyanak megfeleléen. A kod és hiitéfolyadék vezérléséhez a

kimeneteket is ezen az oldalon tudja beéllitani.
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A “Spindle” oldalon a kdvetkezd paraméterek talalhatoak:

# UCCNC software : Running in demo mode... EIL
TOOLPATH OFFSETS § TOOLS (ool [S[clU[TNFlo]NM DIAGNOSTICS | CAM FIEEE
I/O SETUP /0 TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES
X-AXIS Y-AXIS Z-AXIS - C-AXIS FPIND AUX ENG.

(] PWM spindle

Spindle PID control

() Step/direction spindle

PWM pin: [0 2] port: [0 [2] (J Active low Step pin: [0 [+ port: [0 [5] (J Active low

Dirpin: [0 %) port: [0 ]2 (J Active low Dirpin: [0 [$J port:[0 12 [J Active low O&g‘g\é’;
PWM frequency (Hz): 200 Step per rotation: 500

PWM min duty (%): [ 0 3]  max (%): [100]%] Acceleration (step/s*2): 200

Encoder PPR:  [400][%] (] Reverse Enc. dir.

Index pin: [0 2] port: [0 =] Encoder Apin: [ 0 | port:[0 [£]

Index prescaler: [ 1 [£ Encoder Bpin: [ 0 |2 port:[0 |2 Slli\l.INGIJE_E
Spindle velocity (1/min): Min. 10 Max. 5000 Spindlz puleys | (] Use pulleys Pulley no.: 4

Spindle relay output enabled Flood/Mist relay outputs enabled I':E'IE_%

M3 relay pin:[ 0 |2 port: [0 2] (] Active low M7 relay pin: [ 0 |2 port: [0 |2 () Active low
M4 relay pin: [ 0 [2] port: [0 [£] (] Active low M8 relay pin: [ 0 [ port: [0 [£] (J Active low
M3 delay after on (ms): 1000 M7 delay after on (ms): 1000 CSYr%';JE
M3 delay after off (ms): 1000 M8 delay after off (ms): 1000
M4 delay after on (ms): 1000 M9 delay (ms): 0
M4 delay after off (ms): 1000

Save settings

Apply settings

PWM f6orso6 fordulat konfiguralasa:

PWM spindle check box: Ha ezt a jelolonégyzetet valasztja, akkor a foorsod fordulatdnak alapjelét
egy PWM (impulzus szélesség modulacio) jel fogja adni. A PWM jel a G-kddban programozott
fordulatszdmmal aranyosan valtozik. A PWM jel egyszerien illeszthetd a kiilonbozo
frekvenciavaltok analdog bemenetéhez. Ha sziikséges, a PWM jel simitdsat és sziirését egy egyszerii

o

RC (ellenallas + kondenzator) sziirdvel konnyen megoldhatja.

PWM port és pin: A fizikai kimenet labszama a PWM jelnek. A jel invertalhatd a mellette talalhato
jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztasaval.

Dir port és pin: A fizikai kimenet labszama a fOorsé forgésirany jelének. A jel invertalhato a
mellette talalhato jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztasaval. A féors6 forgdsiranyat G-kodbol az
M3 és M4 paranccsal tudja valtoztatni, és a parancsoknak megfelelden ez a jel is megvaltozik.

PWM frequency: Ez a paraméter a PWM jel alapfrekvenciajat hatdrozza meg. Mértékegysége: Hz.

PWM min duty (%): Ez a paraméter a PWM jel minimalis kit6ltési tényezd6jét hatdrozza meg.
A PWM jel ezt az értéket veszi fel, ha a minimum foorsé fordulat kertil beélitasra.

PWM max duty (%): Ez a paraméter a PWM jel maximalis kitoltési tényezdjét hatdrozza meg.
A PWM jel ezt az értéket veszi fel, ha a maximum f6ors6 fordulat kertiil bealitasra.

Beallitasok 1épés/irany (Step/Dir) féorsonal:
Step/direction spindle checkbox: Ha ezt a jelolonégyzetet valasztja, akkor a féorsot 1€pés/irany
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jelek fogjak vezérelni. Ez a vezérlési mod akkor hasznos, ha pozicid szabalyzasos féorsot hasznal.
Step port és pin: A fizikai kimenet labszama a 1épés jelnek. A jel invertalhato a mellette talalhato
jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztasaval.

Dir port és pin: A fizikai kimenet ldbszama a fOors6 forgésirany jelének. A jel invertilhatd a
mellette talalhato jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztasaval. A f6ors6 forgéasiranyat G-kodbol az
M3 és M4 paranccsal tudja valtoztatni, és a parancsoknak megfelelden ez a jel is megvaltozik.

Steps per rotation: Ez a paraméter meghatarozza az egy fordulathoz tartozé impulzusok szamaét.

Acceleration: Ez a paraméter meghatarozza, hogy az orsé milyen gyorsuldssal induljon el, és
milyen lassulédssal alljon meg. A paraméter mértékegysége: fordulat/s2.

Az alabbi bedllitdsok érvényesek mind a PWM, mind a 1épés/irany tipusu féorso vezérlésnél:

Minimum velocity: Ez a paraméter meghatdrozza a minimalis féors6 fordulatszamat. Ha a G-
koédban az S kdéddal megadott fordulatszdm kisebb, mint ez az érték, akkor a szoftver ezt az értéket
hasznalja.

Maximum velocity: Ez a paraméter meghatdrozza a maximalis féors6 fordulatszamat. Ha a G-
kédban az S koddal megadott fordulatszam nagyobb, mint ez az érték, akkor a szoftver ezt az
értéket hasznalja.

Index port és pin: Ez egy fizikai bemenet labszdma a féors6 fordulatszdm érzékeldnek. Ezen a
bemeneten érkezd impulzusokbol a szoftver kiszamolja a tényleges féorsé fordulatszamot és kijelzi
a Sact DRO-ban. Az index bemenet az encoder index csatorndja, ha f6orsé szinkron mozgashoz
(menetvagas) inkrementalis jelad6 van csatlakoztatva.

Index prescaler: Ezzel a paraméterrel adhaté meg, hogy az “Index pin” bemeneten érkezd
impulzusokat mennyivel kell leosztani. Ennek akkor van jelentdsége, ha a f6orsod tengelyén 1évo
fordulatszam érzékeld szenzor tobb impulzust ad fordulatonként, és igy korrigalhatdo ezzel a
paraméterrel a kijelzés.

Encoder PPR: Ezzel a paraméterrel adhaté meg a szinkron menetvagashoz hasznalt inkrementalis
encoder felbontésa.

Reverse enc.dir: Ez a paraméter megforditja, invertalja az encoder pozitiv szamolasi irdnyat, igy ha
véletleniil forditva kotottiik be az encodert akkor nem sziikséges az A €és B csatornat felcserélni,
elegendd ezt a beallitast megvaltoztatni.

Encoder A port és pin: Ezzel a paraméterrel adhatja meg, hogy az encoder A csatorndja a
mozgasvezeérld melyik bemeneti labra van csatlakoztatva.

Encoder B port és pin: Ezzel a paraméterrel adhatja meg, hogy az encoder B csatorndja a
mozgasvezeérld melyik bemeneti labra van csatlakoztatva.

Spindle relay outputs enabled checkbox: Ezt a jel6lonégyzetet kivalasztva engedélyezni tudja a
M3 (forgés jobbra) és M4 (forgés balra) relé¢ kimeneteket. Ezek a kimenetek aktivalodnak, amikor a
G-kodban egy M3 vagy egy M4 kod van programozva. A két relé kimenet koziil mindig csak egy
lehet aktiv, és az M5 parancs kapcsolja ki.

M3 spindle relay port és pin: A fizikai kimenet 1dbszama az M3 (forgas jobbra) relé jelének. A jel
invertalhatd a mellette talalhato jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztasaval. A jel a G-kodban az

M3 hatasara aktivizalodik, és M5-re kikapcesol.

M4 spindle relay port és pin: A fizikai kimenet labszdma az M4 (forgas balra) relé jelének. A jel
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invertalhatd a mellette talalhato jelolonégyzet “Aktive low” kivélasztasaval. A jel a G-kodban az
M4 hatésara aktivizalodik, és M5-re kikapcsol.

M3 delay after on: Ez a paraméter meghatirozza, hogy mennyit varakozzon a szoftver a
programvégrehajtassal M3 utasitds utan. A paraméter mértékegysége ms.

M3 delay after off: Ez a paraméter meghatarozza, hogy mennyit varakozzon a szoftver a
programvégrehajtassal, ha M5-el kikapcsolja a foorsot €s elézéleg M3 utasitas volt érvényben. A
paraméter mértékegysége ms.

M4 delay after on: Ez a paraméter meghatdrozza, hogy mennyit varakozzon a szoftver a
programvégrehajtassal M4 utasitas utan. A paraméter mértékegysége ms.

M4 delay after off: Ez a paraméter meghatarozza, hogy mennyit varakozzon a szoftver a
programvégrehajtassal, ha M5-el kikapcsolja a féorsét és elézdleg M4 utasitas volt érvényben. A
paraméter mértékegysége ms.

Flood/Mist relay outputs enabled checkbox: Ezt a jelolonégyzetet valasztva engedélyezheti a z
M7 (kod) és M8 (hiitoviz) relék mikodését. Ezek a kimenetek akkor aktivalodnak, ha a G-kédban
M7 vagy M8 parancs hajtodik végre. Mind a két kimenet lehet aktiv egy idoben és az M9
paranccsal lehet kikapcsolni.

M7 mist relay port és pin: A fizikai kimenet ldbszama az M7 (kod) relé jelének. A jel invertalhato
a mellette talalhat6 jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztasaval. A jel a G-kodban az M7 hatasara
aktivizalodik, és M9-re kikapcsol.

M8 flood relay port és pin: A fizikai kimenet labszama az M8 (hiitdviz) relé jelének. A jel
invertalhatd a mellette talalhato jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztasaval. A jel a G-koédban az
MBS hatasara aktivizalodik, és M9-re kikapcesol.

M7 delay after on: Ez a paraméter meghatdrozza, hogy mennyit varakozzon a szoftver a
programvégrehajtassal M7 utasitas utan. A paraméter mértékegysége ms.

M8 delay after on: Ez a paraméter meghatirozza, hogy mennyit véarakozzon a szoftver a
programvégrehajtassal M8 utasitds utan. A paraméter mértékegysége ms.

M9 delay: Ez a paraméter meghatarozza, hogy mennyit varakozzon a szoftver a
programvégrehajtassal M9 utasitas utan, ha elétte M7 vagy M8 utasitas volt érvényben. A paraméter
mértékegysége ms.

3.2.1 . Foorso attételek

A féorsod attételek bedllithatosdga hasznos lehet olyan gépeknél, ahol a féorsét a motor nem
kozvetleniil, hanem valtoztathato attételeken keresztiil hajtja.

A kiilonboz6 attételek hasznalata megvaltoztatja a foorsé forgasi sebesség tartomdnyat, illetve a
visszacsatolasban az index jellel mért sebességet is, ha az index szenzor kdzvetleniil a motoron és
nem a féorson kertilt elhelyezésre és ez programozhat6 a féorso attételek beallitassal.

A beallitas elérheté a Spindle tab oldalon a Spindle pulleys nyomo6gomb megnyomasaval és a
funkcio engedélyezhetd a gomb melletti Use pulleys checkbox kipipalasaval.

A spindle pulleys ablakon 6sszesen 15 kiilonbozo attétel programozhato. Minden attételhez tartozik
egy minimum ¢és maximum sebesség, illetve a ratio érték, ami egy arany, a sebesség visszacsatolas
szorzoja.
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Ha a Use spindle pulleys checkbox be van pipalva, akkor az attételek hasznalata engedélyezésre

keriil és a kiilonbozo attételek az M215 Px paranccsal valaszthatok ki, ahol az x betii egy szamot
jelol 1 és 15 kozott és az attétel szamat jelenti.

A minimum ¢és maximum sebesség értékek allitjdk be az attételhez tartozd6 az S szoval
programozhato6 sebesség tartomanyt.

A szoftver automatikusan hozzaallitja a sebesség tartomanyt a fOorsot vezérldé minimum és
maximum PWM értékekhez, ha PWM spindle van kivalasztva, illetve automatikusan hozzaallitja a
foorsot vezérld step jel frekvencidhoz, ha Step/dir f6orsé van kivalasztva.

A ratio bedllitds a visszacsatold jel szamara egy szorzd, vagyis a mért féorsd sebesség ezzel a
szammal kertil szorzasra miel6tt kiirjuk az Sact mért féorsé sebesség DRO-ba.

Ha a Use pulleys checkbox nincsen kipipalva, akkor a féorsé attételek funkcio ki van kapcsolva,
ilyenkor a Spindle tab oldalon elhelyezett minimum ¢és maximum értékek hatdrozzak meg a féorso
sebesség tartomanyat és az M215 Px attétel valaszto kod ilyenkor hatastalan, valamint a ratio érték
a visszacsatolas szamara ilyenkor mindig 1.

A kovetkez6 kép a Féorso attételek beallitas ablakot mutatja:

@ UCCNC software : Running in demo mode.. = B X
TOOLPATH N OFFSETS f TOOLS O RATIO DIAGNOSTICS [ CAM | HELP
G et Ay e A
o Pulley number Min.v:locity Mam1e|ocity Pulle: ratio K kecton Sointie
PWM pin: [0 %] p ;; 1 . - k=) port: [0 1% (J Active low
Dirpin:.  [0}% p 3:) . . . 2] port: [0 3] (O Active low OMF';LE'EE
PWM frequency (Hz): 4) 1 1 1 n: 500
PWM min duty (%): [] 5) 1 ] ] ep/sh2): 200
CYCLE
Spindle PID control 2 3 ] . [400 2] (] Reverse Enc. dir. L
Index pin: [0 H e d / 3 [0 =] port:[ 0 |2
Index prescaler: 8.) 1 L ; [0 & port:[ 0 | SINGLE
9) 1 1 1 LINE
Spindle velocity (1/min) 10) 1 1 1 E] (] Usepulleys Pulley no.: 1
Spindle rel 1;)) 1 1 1 _Mist relay outputs enabled EE'IE_%
M3 relay pin: [ 0 |2 p 13) : - - k2 port: [ 0[5 (O] Active low [ —
M4 relay pin: [0 [ 2] p 14) : > : 12 port: [0 [2] (O Active low
M3 delay after on (ms): 15) ] ] ] (ms): 1000 CSYT%IEE
e deay alter ol s Select pulley with executing M215 Px. ) i
M4 delay after on (ms): 0
M4 delay after off (ms): 1000
Save settings
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3.2.2 .FOorsé PID szabalyzo

A féors6 PID szabalyzo (spindle PID control) menii ¢és funkcid csak az ethernetes
mozgasvezérldinkkel (UC300ETH, UC400ETH) érhetdk el, az USB-s mozgasvezérldinkkel
(UC100, UC300) ez a funkcid nem all rendelkezésre.

A funkeci6 elérhetd a Set gomb megnyomasaval a Spindle PID control szoveg mellett.

A PID szabalyz6 segitségével a foorsot szabalyozhatjuk zart hurokban.

Ha a f6orso sebessége leesik, illetve eltér a beallitott értéktdl, akkor a PID szabalyzé wjrakalkulalja
¢s utanallitja a sziikséges PWM vagy analog kimeneti jelet, hogy a fors6 a programozott
sebességgel forogjon.

A PID szabalyz6 az S paraméterrel programozott féors6 sebességet (Sset) veszi alapjelnek, illetve a
féorsohoz csatlakoztatott inkrementalis encoderrel mért forgéasi sebességet (Sact) veszi a
visszacsatolasnak.

A hibajel a programozott €s a mért sebességek kiilonbségébdl kertil kiszamitasra.

Hibajel = Sset — Sact.

A hibajel a PID szabalyzd bemenetére keriil és a PID paraméterektdl fiiggd kalkulacio
végeredménye keriil a féorsot vezérld PWM és/vagy analog kimenetre.

A féors6 zart hurkt szabalyzashoz, hogy miikddjon az alabbi feltételeknek kell eleget tenni:

- A f6orsonak a féors6 PWM vagy analog kimeneti jellel vezéreltnek kell lennie.
- A féorso6hoz egy inkrementalis jeladot (encodert) kell csatlakoztatni, aminek az A és B csatorna
jeleit be kell kotni a mozgasvezérld bemeneteire.

(Megjegyzés: Index csatornas sebesség mérés nem hasznalhaté ehhez a funkcidhoz, a visszacsatolo
jelet mindenképpen egy inkrementalis encoder A és B csatorndjanak kell szolgaltatnia.)

A PID szabalyz6 bedllitasdhoz a paraméterek a kovetkezok:

Kp: Aranyos tag.

Kd: Diftferenciélis tag.

Ki: Integral tag.

Sampling time: A PID idéallandoja millisekundumban. A beéllitott idok6zonként torténik meg a
kimenet Ujrakalkulélésa.
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A kovetkez6 kép a f6orso PID szabalyzo beallitas ablakat mutatja:

# UCCNC software

PWM spindle

(] Step/direction spindle

i# Spindle PID control setup

=5 Eem (X

PWM pin: |0 [ low
Setup | Help
Dir pin: 0 s
Maximum:
PWM frequency (Hz| 500
PWM min duty (%):
Spindle PID control Pause
Index pin: 5
Index prescaler: | 1 Minimum:

10

10sec

0sec

Spindle velocity (1/mir no.: 1
== |/| Show commanded RFM graph /| Enable PID
Spindle " +| Show measured RPM graph Kp: 1
M3 relay pin: | 0 |2 Show PID oulput % graph Kd 0 low
M4 relay pin: | 0 /| Window always on top Ki: 0.01 low

M3 delay after on (ms

PID output % : 83.8000

Sampling time (msec).

M3 delay after off (ms Apply ‘ ‘ Apply and Save
M4 delay after on (ms) T ——
M4 delay after off (ms): 1000
|
S ——

3.3 .Segéd encoderek

A segéd encoderek (auxiliary encoders) menii €és funkcio csak az ethernetes mozgasvezérldinkkel
(UC300ETH, UC400ETH) érhetok el, az USB-s mozgasvezérldinkkel (UC100, UC300) ez a
funkci6 nem &ll rendelkezésre.

A segéd encoderek tab oldal 6 darab szabadon konfiguralhat6é encoder szamlalot tartalmaz.

Az encodereknek inkrementélisnak kell lenniiik A és B kimeneti csatornakkal.

Az encoder poziciok kiolvashatok és irhatok a képernyon elhelyezett szovegmezokon (textfield)
keresztiil. A kiolvasas és irds megvalosithatd a GUI-n keresztiil, valamit ezek akarcsak a tobbi
szovegmez0 makrokbol és pluginokbdl is elérhetok.

A 'Counts per' paraméterrel az encoder szamlalas szabadon fel vagy le skaldzhato.
A paraméter azt hatarozza meg, hogy egy encoder osztas mekkora pozici6 valtozast eredményezzen
a szamlaloban.

A segéd encoderek nem hasznalhatok a tengely pozicidk visszacsatolasara, de hasznalhatok példaul

koordinata ellendrzésre, illetve barmilyen sajat applikdcioban amihez encoder pozicié szamlalasra
van sziikség.
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A kovetkez6 kép a segéd encoderek (auxiliary encoders) tab oldalt mutatja:

@ UCCMC software
RUN X TOOLPATH N OFFSETS | TOOLS O RATIO DIAGNOSTICS | CAM J HELP
A BN /0 SETUP /0 TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES
X-AXIS Y-AXIS Z-AXIS A-AXIS B-AXIS C-AXIS J SPINDLE A
A pin A port B pin B port Counts per Position
= ; | . FFLINE
Aux encoder 1. 0 & 0 I3 (A 0By 1 0.0000 OMODE
Aux encoder 2. [0 k& [0 [0 [0 [ 1 0.0000
Aux encoder 3. [0 k& [0 = [0 1 0.0000
E g r : CYCLE
Aux encoder 4. [0 [%] 0% L0 [5] 102 1 0.0000 START
Aux encoder 5. [0 [0 [0k [0 1 0.0000
Aux encoder 6. [0 = [0 & [0 1 0.0000
SINGLE
LINE
FEED
HOLD
CYCLE
STOP
Apply settings Save settings

3.4 Ki/bemenetek beallitasa

A “Configuration->In/Out setup” oldalon a kimeneti és bemeneti funkcidk allithatok be, amelyek
nem kotddnek kozvetleniil a tengelyekhez. Ezek a kovetkezOk: Vészstop kapcsold bemenete,
tapinté bemenet, Charge pump kimenet, Aram pihentetés.

Az oldalon a kovetkezd paraméterek talalhatok az UC100 mozgéasvezérld hasznalata esetén:
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@ UCCNC software

Current hi/low: | port

: 0 3] M Active low

Apply settings

TOOLPATH ] OFFSETS [OINGIC VLIS DIAGNOSTICS | CAM J HELP

AXIS SETUP B I/O TRIGGER N GENERAL SETTINGS R APPEARANCE J PROFILES
E-stoppin:  113] port: 1 =] LlActivelow MPGApin: 0 =] port: 0 3§
Probe pin: 123 port: 1 3] LlActivelow MPGBpin: 0 3 port: 0 3
Charge p. pin: 163 port: 1 =] Ll Activelow = MPG prescaler: [ 1 &
¥ Charge pump always on MPG filter const.: [ 10 &)

MPG speed multiplier: 50

LI Attach JRO to MPG

LI Enable THC control

THConpin: 0 =5 port: 0 2§ LI Active low
THCuppin: 0 3 port: 0 3| M Active low
THC down pin: ' 0 = port: | 0 2] M Active low
THC min. height (Units): -100

THC max. height (Units): 100

THC feedrate (Units/min): 1000

THC on delay (sec): 0

¥ Control THC even if the
THC on signal is not active

Save settings

OFFLINE
MODE

CYCLE
START

SINGLE
LINE

FEED
HOLD

CYCLE
STOP

Az oldalon a kovetkezd paraméterek talalhatok az UC300-5SLPT mozgéasvezérld hasznalata esetén:

i @ UCCNC software : Running in demo mode... E@g‘
RUN TOOLPATH OFFSETS TOOLS O RATIO DIAGNOSTICS CAM HELP
AXIS SETUP 0 P IO TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES
E-stop pin: [0 2] port:[0 5] (J Activelow =~ MPG A pin: [0} port:[0 3
Probel pin: [0 [3] port: [0 5] (J Activelow = MPGBpin: [0 [%] port: [0 [3]
Probe2 pin: [0 3] port: [0 15 (] Activelow = MPG prescaler: [_1_[$JMPG filter const.: H || oFFLINE
Chargel p. pin: [0 [23] port: [0 (2] (O] Activelow = MPG speed multiplier: 1p MOUE
Charge2 p. pin: [0 [3] port: [0 [3] (J Activelow (J Attach JRO to MPG
() Charge pump always on CYCLE
‘ z : : (] Enable THC control START
Current hiflow: [0 [ port: [0 [ (J Active low ) = " :
. e e Arc on pin: [0 [3] port:[ 0 [3] (O Active low
aser output: <] port: 5 ctive low :
- P : THCuppin: [0]% port:[ 0[5 (O Active low —
Analog input 1 -> var#: [ o0 k& THC down pin: [0 [ port: [0 [3] () Active low LINE
Analog input 2 -> var#: [0 5 Min. height: 0 Max. height: 10
FRO ana.ch.: [0 3] min%[ © &) max%[ 0 2] THC feedrate {Units@in): 1.000 . | —
SRO ana.ch: [0 min%[ @ F3max9%[ 0 =) (] Control THC even if the THC on signal is not active HOLD
o - = Enable THC Del Del : 0
JROana.ch.: [0 [3min%[ 0 [$imax%[ 0 [+ 8 ety coidhey
" Enable THC antidive  Threshold (%): O
Var# -> analog out 1: = (%) CYCLE
R (J Enable THC anti down STOP
Var# -> analog out 2; [0 & : . 5 .
(oI5 THC en. out pin: [0 port: [0 I3 (O Active low
indle PWM -> analog ch.: >
2l = e An. dive out pin: [ 0 [ ] port: [0 [2] (O Active low
An. down out pin: [ 0 [3] port: [0 [3] (] Active low
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E-stop port és pin: Ez a paraméter meghatarozza a vészstop nyomoégombnak (E-stop) a fizikai
bemeneti labszdmat. A jel invertdlhatd a mellette talalhatdo jelolonégyzet ‘“Aktive low”
kivalasztasaval. A szoftver Reset allapotba keriil és minden mozgést azonnal megallit, ha a jel aktiv.

Probe port és pin: Ez egy fizikai bemenet ldbszama a tapintd (Probe) érzékelonek. A jel
invertalhatd a mellette talalhatd jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztasaval. A G31 kod
hasznalatahoz be kell allitani.

Charge pump port és pin: Ez a fizikai kimenet a Charge Pump biztonsagi jel kimenete. A jel
invertalhaté a mellette talalhato jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztasaval. A Charge Pump jel egy
12,5kHz frekvenciaju négyszogjel. A szoftver a Charge pump jelet mindig kiadja, ha a “Charge
pump always on” ki van vélasztva, ¢s az UCCNC program fut. Ha a “Charge pump always on”
nincs kivalasztva, akkor a jelet csak akkor adja ki a szoftver, ha a program fut és nincs Reset
allapotban. Ez egy biztonsagi jel, amivel jelezhetd a vezérlOknek és a féorsonak, hogy az UCCNC
program rendben miikodik, és kontrollalja a kimeneteket.

Current high/low port és pin: Ez egy fizikai kimenet a motorvezérldknek, ami jelzi, hogy a
motorok éppen mozognak, vagy pihend allapotban vannak. A jel invertalhato a mellette talalhato
jelolonégyzet “Aktive low” kivalasztdsaval. A jel aktiv, ha programvégrehajtds kozben a
tengelyeken valamilyen elmozdulés van.

A kovetkezo paraméterek csak az UC300 mozgasvezérlo hasznalata esetén jelennek meg és
hasznalhatok:

Analog input 1-> #var: Ez a paraméter az 1. analog csatorna beolvasott értékét tolti a megadott
belsé valtozoba. A szoftver folyamatosan olvassa ¢és feliilirja a valtozot az aktudlis analog bemeneti
értekkel. A beolvasott érték 16biten jelenik meg, vagyis az értéke 0-65535 kozott valtozhat. Az
UC300 analog csatorngja 12 bites felbontdsu, vagyis a beolvasott 12 bites értéket a DSP eldszor
felszorozza, 16 bitessé alakitja és igy tovabbitja a szoftvernek.

Ha ki szeretnénk kapcsolni ezt a funkciot, akkor irjunk 0-t a mezdbe.

A valtoz6 értéke barmikor felhasznalhatdé G-kod végrehajtaskor, illetve lekérdezhetdé MDI
paramcsbol kiadva a ?#valtoz6 szama utasitast.

Analog input 2-> #var: Ez a paraméter a 2. analog csatorna beolvasott értékét tolti a megadott
belsd valtozoba. A szoftver folyamatosan olvassa és feliilirja a valtozot az aktualis analog bemeneti
értékkel. A beolvasott érték 16biten jelenik meg, vagyis az értéke 0-65535 kozott valtozhat. Az
UC300 analog csatornaja 12 bites felbontasti, vagyis a beolvasott 12 bites értéket a DSP el6szor
felszorozza, 16 bitessé alakitja €s igy tovabbitja a szoftvernek.

Ha ki szeretnénk kapcsolni ezt a funkciot, akkor irjunk 0-t a mezdbe.

A valtozd értéke barmikor felhasznalhatdo G-kod végrehajtaskor, illetve lekérdezhetd MDI
paramcsbol kiadva a ?#valtozd szama utasitast.

FRO analog channel: Ezzel a bedllitassal a programozott eldtolas feliilbiralds szazalék értéket
(Feedrate override, FRO) lehet hozzarendelni egy analog bemenethez. Igy példaul egy kiils6
potenciométerrel lehet allitani az FRO értékét. A min.% megadasaval lehet beallitani, hogy mennyi
legyen az FRO minimalis értéke, amikor az analog bemenet fesziiltségszintje 0Volt. A max.%
értékkel lehet bedllitani, hogy mennyi legyen az FRO maximalis értéke, amikor az analog bemenet
a maximalis 10V fesziiltség értéken all. Ha a min.% 0 értékre van allitva €s a bemeneti fesziiltség 0
Volt, akkor az eldtolas értéke nulla, vagyis ha mozgas van folyamatban, akkor a tengelyek ¢és a
mozgas megall mindaddig, amig a bemeneti fesziiltség értéke nagyobb nem lesz nulla Voltnal.

A min.%-ot ha alacsonyabb értékre allitjuk, mint a max.%-ot, akkor ezzel a miikodés megfordul és
ilyenkor a min.% érték a 10 Volt bemeneti fesziiltséghez tartozik, a max.% érték pedig a 0 Volt
bemeneti fesziiltséghez. Ez a megforditds lehetdvé teszi, hogy a potenciométer véletlen vagy
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szandékos polaritas forditott bekotése esetén is a helyes forgési iranyba ndjon, illetve csokkenjen az
FRO értéke, vagyis a min.% ¢és max.% értékek felcserélésével tulajdonképpen a potenciométer
iranya fordithaté meg.

SRO analog channel: Ezzel a beéllitassal a foorso sebesség feliilbiralas szazalék értéket (Spindle
rate override, SRO) lehet hozzirendelni egy analog bemenethez. gy példaul egy kiilsé
potenciométerrel lehet allitani az SRO értékét. A min.% megadasaval lehet beallitani, hogy mennyi
legyen az SRO minimalis értéke, amikor az analog bemenet fesziiltségszintje 0Volt. A max.%
értékkel lehet bedllitani, hogy mennyi legyen az SRO maximalis értéke, amikor az analog bemenet
a maximalis 10V fesziiltség értéken all.

A min.%-ot ha alacsonyabb értékre allitjuk, mint a max.%-ot, akkor ezzel a miikodés megfordul és
ilyenkor a min.% érték a 10 Volt bemeneti fesziiltséghez tartozik, a max.% érték pedig a 0 Volt
bemeneti fesziiltséghez. Ez a megforditds lehetdvé teszi, hogy a potenciométer véletlen vagy
szandékos polaritas forditott bekotése esetén is a helyes forgasi irdnyba ndjon, illetve csokkenjen az
SRO értéke, vagyis a min.% ¢és max.% értékek felcserélésével tulajdonképpen a potenciométer
iranya fordithat6 meg.

JRO analog channel: Ezzel a beallitassal a jog feliilbiralas szazalék értéket (Jog rate override,
JRO) lehet hozzarendelni egy analog bemenethez. Igy példaul egy kiilsé potenciométerrel lehet
allitani a JRO értekét. A min.% megadasaval lehet beallitani, hogy mennyi legyen a JRO minimalis
érteke, amikor az analog bemenet fesziiltségszintje 0Volt. A max.% értékkel lehet beallitani, hogy
mennyi legyen a JRO maximalis értéke, amikor az analog bemenet a maximalis 10V fesziiltség
értéken all.

A min.%-ot ha alacsonyabb értékre allitjuk, mint a max.%-ot, akkor ezzel a miikodés megfordul és
ilyenkor a min.% érték a 10 Volt bemeneti fesziiltséghez tartozik, a max.% érték pedig a 0 Volt
bemeneti fesziiltséghez. Ez a megforditds lehetdveé teszi, hogy a potenciométer véletlen vagy
szandékos polaritas forditott bekotése esetén is a helyes forgési iranyba ndjon, illetve csokkenjen a
JRO értéke, vagyis a min.% ¢s max.% értékek felcserélésével tulajdonképpen a potenciométer
iranya fordithaté meg.

Lehetséges ezek koziil a funkciok koziil akar tobbet is egyszerre ugyanazon az analog csatornahoz
rendelni. Példaul az FRO és az SRO csatorndt is ugyanahoz a csatornahoz rendeljiik, akkor a
potenciométer valtoztatasaval mindkét funkcio % értéke egyszerre valtozik.

Meg kell jegyezni azt is, hogy amikor az FRO, SRO vagy a JRO funkcidkat analog csatornakhoz
rendeljiik, akkor a képernyon ezeknek a funkcioknak a + és — 4llitd6 gombjai nem miikddnek, hiszen
ilyenkor az analog csatornan beolvasott értékek a meghatarozok.

A funkciok kikapcsolasahoz allitsuk az analog csatornat 0 értékre.

Var# — analog output 1. Ezzel a beallitassal egy valtozot rendelhetiink az 1. analog kimenethez.
Az Osszerendeléssel az analog kimenet a kiadott fesziiltséget a valtozo értékébdl veszi. Ha 0-t irunk
a valtozoba, akkor az analog kimenet fesziiltsége 0Volt lesz, ha pedig 65535-6t, akkor 10 Volt. A
koztes értékek természetesen aranyos koztes fesziiltségszinteket okoznak.

A valtozok program végrahajtasbol vagy MDI-bdl programozhatok.

Példaul ha a #1 valtozonak 1000 értéket szeretne adni, akkor programozzon: #1 = 1000

A funkci6 kikapcesolasahoz allitsa a valtozo szamat O-ra.

Var# — analog output 2. Ezzel a beallitassal egy valtozot rendelhetiink az 2. analog kimenethez.
Az Osszerendeléssel az analog kimenet a kiadott fesziiltséget a valtozo értékébdl veszi. Ha 0-t irunk
a valtozoba, akkor az analog kimenet fesziiltsége 0Volt lesz, ha pedig 65535-6t, akkor 10 Volt. A
koztes értékek természetesen aranyos koztes fesziiltségszinteket okoznak.

A valtozok program végrahajtasbol vagy MDI-bdl programozhatok.
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Példaul ha a #1 valtozonak 1000 értéket szeretne adni, akkor programozzon: #1 = 1000
A funkcid kikapcsolasahoz allitsa a valtoz6 szamat O-ra.

Spindle PWM — analog channel.: Ezzel a bedllitassal a f6ors6 PWM rendelhet hozza az analog
kimenethez. A hozzéarendeléssel az analog kimeneti csatorna fesziiltség értéke aranyos lesz a féorsod
PWM kitoltési tényezdjével.

Példaul, ha a f6ors6 PWM kito6ltése 50%, akkor az analog kimeneti fesziiltség 5 Volt lesz.

Fontos megjegyezni, hogy ez a bedllitas feliilbirdlja az dsszes tobbi olyan funkciot, amelyek az
analog csatornanak értéket adnak. Vagyis, ha ez a funkci6 be van kapcsolva, akkor a kivalasztott
analog csatorna mindig a féors6 PWM-bdl kapja az értéekét.

A funkci6 kikapcesolasahoz allitsa az analog csatorna szamat O-ra.

MPG A port és pin: Ez egy fizikai bemenet ldbszama egy kiils6leg csatlakoztatott MPG
kézivezérld eszkdz A csatorndjanak.

Kizarélag inkrementalis A és B jelekkel rendelkezd MPG hasznalhat6. Analog vagy abszolut
encoderes kézikerék nem.

MPG B port és pin: Ez egy fizikai bemenet labszama egy kiilsdleg csatlakoztatott MPG
kézivezérld eszkdz B csatorndjanak.

Kizarolag inkrementalis A és B jelekkel rendelkez6 MPG hasznalhatd. Analog vagy abszolut
encoderes kézikerék nem.

MPG prescaler: Ezzel a paraméterrel lehet megadni, hogy hany encoder osztasonként mozduljon
meg a tengely az MPG kerék tekerésére. 1 ért€k megadasa esetén minden encoder osztasra torténik
elmozduléas.

MPG filter constant: Ez a paraméter egy szlird az MPG szdmara, amely lehetdvé teszi az
egyenletes tengelymozgast akkor is, ha az MPG kerék tekerése nem egyenletes, példaul ha a
gépkezeld keze remeg. A magasabb érték megadasaval a mozgas egyenletesebb lesz egyenetlen
kézikerék mozgatasnal is, viszont a tengely ilyenkor lassabban reagal a kerék tekerési sebességének
valtozasara. Alacsonyabb beallitdsnal a reakcioidd nd.

Erdemes proba utjan megkeresni azt az optimalis beéllitast, ahol az alkalmazas szempontjabol a
mozgas megfelelden egyenletes és a reakci6idd sem tul hosszu.

MPG speed multiplier: Ez a paraméter egy sebesség szorzdé az MPG szdmara. Magasabb érték
megadasa gyorsabb, hosszabb mozgasokat okoz az MPG azonos elmozdulasara. Az optimalis
beallitas tobb tényez6tdl is fligg, igy mint az MPG encoder felbontasatdl, illetve a gép tipusatol.
Altaldban fémmegmunkalé gépeknek az alacsonyabb érték, a lassabb rovidebb mozgasok a
megfeleldek, hogy a kezeld pontosan tudja a gépet pozicionalni akér hosszabb MPG mozdulatokkal.
Fa megmunkald, nagyobb router gépek esetében altaldban a nagyobb érték, a gyors hosszabb
mozgasok az optimalisak a gép méreteibdl adododan.

3.5 . Aktivatorok

Az aktivator beallitds megkonnyitik a szoftver kezelését a kiilonbozo ki és bemeneti jelek, funkcio
kodok és billentylik gyors 6sszerendezhetdségével.

3.5.1 . Funkciot aktivald bemenetek

Ezen a tab oldalon bemeneti 1dbakhoz lehet hozzarendelni az UCCNC szoftver belsé funkcidinak a
meghivasat, futtatasat.
Igy kiils6 nyomogombok, kapcsolok csatlakoztatasaval és miikodtetésével egyszeriien aktivalhato a
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szoftver barmelyik kivélasztott funkcidja.

Az Osszerendezéshez a bemenet port és pin szamat kell megadni, valamint a "Low" mezo
segitségével allithatd, hogy a jel felfutdé (bemenet OVolt-r6l 5Voltra valtozasa.) vagy a lefutd
(bemenet S5V-rol 0V-ra valtozasa.) esetén aktivalodjon a kivalasztott funkcio.

A funkciéra egy szammal lehet hivatkozni, ami a funkcidé sorszdma. Az UCCNC szoftverben
minden funkcidbnak van egy sorszama, ezek a documentation alkdonyvtarban a
Buttons_by number.htm dokumentumban olvashatdak.

A lenti képernyOkép példaul az els6 bemenet az 1-es port 13-as bemenetére és alacsony aktivra van
allitva és a 128. funkcidszamhoz van rendelve. A 128. funkci6é az UCCNC szoftverben a ciklus start
esemény. Vagyis ha az l.port 13. labanak jelszintjét a logikai magas szintrél alacsonyra allitjuk,
akkor a ciklus start esemény meghivodik és ha g-kdd program mar bevolt toltve, akkor a program
futasa megkezdddik. Gyakorlatilag ugyanaz torténik, mintha a képernyén nyomtuk volna meg a
Ciklus start virtualis gombot.

[ @ UCCNC software : Running in demo mode... E@g‘

BUN TOOLPATH OFFESETS TOOLS O RATIO DIAGNOSTICS CAM HELP

AXIS SETUP I/Q SETUP O TR R GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES

P R R QUTPUT TRIGGER HOTKEYS
o 48 49 to 96

Pin  Port Low Function Pin  Port Low Function Pin  Port Low Function

01 010 [0 185 G| [0l 10 [0 15 G| o) 10 Lo 1 G| | orrume
P 0o (=) |00 () 00 = MODE
o0 0 Ble) 0B DO 0 Blet) [0 0O L0 B

O 00 B O bE0 Lo ) |0E 0EH0 o G CYCLE
[0l [0 =0 0 I [0l [050 [o 15 [0l [0[si 00 = SOt
ol o0 [0 I= B0 B 0o =

[0 [ol O 0 ot [0 00 () o000 I= SINGLE
o000 & 000 BGE) 0l o & e
o [e 0 [ o |5 [0 [0 =00 (=) [0l [0 0 2
[0l [o O [ o = 00 BFHs) [0 o -HO[ o [£ FEED
[y B0l HED by b0l o HE) lyble0 Lo I3 S
ol o550 [& ol [o[55O[ 0 [& ol o500 [2
ofsj[o[¢jO [ 0 [* [ofsj[o[sjO [ 0o [# ofsj o5 [ 0 [%) CYCLE
o120l o Is [012) 0150 [ oI5 G [0l 0150 [0 s o
[0 [0 f [ 00 () [0S0 o0 =
IS0 o |2 00 s [0 5[0 -HO [0 [£

Apply settings Save settings

3.5.2 . Kimenetek aktivalasa LED kodokkal

Kimeneti labhoz LED kodot rendelve a kivalasztott kimenet mindig felveszi a LED aktualis logikai
allapotat. A 'low' mez0 kivalasztasa esetén az invertalt jel keriil a kimenetre.
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# UCCNC software : Running in demo mode...

o[ B ) |

RUN TOOLPATH OFFSETS
AXIS SETUP I/O SETUP O
INPUT TRIGGER

Pin Port Low LED

[ols) [0}si(J |—|
lofsifofsi [ o |
lofsfofs 0 o |
ofzfof=0 o |
olsjlofsJL 0 |
Lol lobsiJL 0 |
lofsfof=0[ o |
lofsifofs [ o |
lofsfofs 0 o |
ofz[of=0[ o |
olsjlolsJ[ 0 |
Lol lotsJL o0 |
[of=fofs0[ o |
lofsifofs [ o |
ofsjfof=0O[L o [¢

1}

1}

1}

1}

1D

1>

1}

4}

1}

1>

1)

1}

<P

1}

TOOLS O RA

Pin

O DIAGNOSTICS CAM FEEF
GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES
HOTKEYS
49 to 96

Port Low LED

Pin Port Low LED

(0[5 [0 [0 |_|v1|_|v1C] [0 [ [0 [5O —

[0l [0 =0 lTlc |_|:1|_|le lle
[ols) 19O [0 15 [o1s) (o150 [0 155
[0l o0 [0 1% [ofs o0 [0 155
[0l 00 [0 15 [0 o0 o 155
0 0O [0 15 (0 0O [0 I
l—ltjl—l-jD Lo [& |—|31|—|-ID L o [5
o5 o0 [0 13 [0l o0 o 155
oty o0 [0 13 [o1s 0150 |T|:1
[0l o0 [0 1% [ofs o0 [0 155
[0 [0 =0 [0 I 00 o &
(O[O0 0 1 (O [0sO [0 I
oo 50 [ 0 [¥ oo O [ 0 [
[o]: 1|_|ij|T|: EE 1|_|v1CHT|:
oty o0 [0 13 o8 [0 150 |T|:1
oo O 0o [ ol [0 O [ o ()

Apply settings

Save settings

MODE

CYCLE
START

SINGLE
LINE

FEED
HOLD

CYCLE
STOP

3.5.3 . Gyorsbillentyiik

A gyorsbillentyitk meniiben lehet billentylizet gombokat rendelni az UCCNC kiilonb6zo
funkcidihoz. A billentyli lenyomasakor a kivalasztott funkcid végrehajtasra keriil.
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r @ UCCNC software : Running in demo mode... [E=SRIE )
RUN I TOOLPATH N OFFSETS [ TOOLS ® RATIO DIAGNOSTICS | CAM | HELP
AXIS SETUP N 1/0 SETUP O TR R GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES @
INPUT TRIGGER OUTPUT TRIGGER ®
0 48 49 to 96
Keycode Function Function Keycode Function
(30 15(a) (a7 15 (ol [0 BGE) o 15 B
37 15 () (148 15 o] (T BE) [T & MODE
38 13) () (149 1) o] (o 15(E) o 1: C—
[0 1) (=) [150 12 o] [T B[ E .
[ 1) (151 15 o | [0 BGE) [0 I H
[ 45 |2 153 |2 [ o | [ o I [ o | SINGLE
(%6 =) (152 =) o] [0 B0 E e
[ 81 [+ 185 [ [ o] o 13 [0 |s
| B85 |2 156 | = [0 | = [ 0 [ FEED
o | [0 BE)[ o & S
[0 ] Lo [ [0 |5
[ 0 | [ o [# [0 |2 %1%%35
Lo | [ o [ [ o [2
[ 0 ] [ o [¢ [ 0 [+
[ 0 ] [ o [¢ [ o0 [+

w
[0
<
[0}
[}
[}
=
=]
(o]
0]

Apply settings

3.6 . Altalanos beallitdasok
Ezen az oldalon lehet beallitani a palyatervezo (interpolator) alapvetd mitkodését.
A kovetkezd paraméterek és beallitasok talalhatok rajta:

Communication buffer size: Ez a paraméter hatirozza meg az USB kommunikacios puffer
nagysagat. Mértékegysége masodperc. Minél kisebb az érték, anndl gyorsabban reagil a gép a
képernydn torténd gombnyomasokra. A minimadlis beallithato idé 0.05 masodperc (50ms), a
leghosszabb 0.5 madasodperc (500msec). Mivel a palyatervezd egy specidlis magas prioritdsu
tizemmodban mikodik, ezért a 0.1 masodperces (100msec) bedllitasnak minden esetben
megfeleldnek kell lenni, nem javasoljuk atallitani. Ha viszont régebbi, kisebb teljesitményii
szamitégépen haszndlja a szoftvert, akkor elképzelhetd, hogy a helyes miikodéshez emelni kell az
értékén.

Interpolation mode selection: Ez a paraméter hatirozza meg a palyatervezd (interpolator)
mozgasok végrehajtasi izemmodjat/miikodését. Két lizemmoddja van: “Exact stop mode” pontos
megallas és “Constant velocity mode” alland6 sebesség tizemmad. Ezt a két tizemmad kivalaszthato
G-kodbol is a G61.1 (pontos megallas) és a G64 (allando sebesség) programozasaval. Amikor a G-
koédban G61.1 vagy G64 kod végrehajtodik, akkor a képernydn ennek megfelelden jelzi.

Exact stop mode: Pontos megallas lizemmdd. Ebben az tizemmaddban a palyatervezd a mozgasokat

pontosan hajtja végre, minden egyes G-kdéd mondatnal felgyorsit és utdna lelassit. Ebben az
lizemmodban a programozott és a valdsadgos ut megegyezik, a palyakovetési hiba 0.
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# UCCNC software : Running in demo mode... =Nl X

RUN ] TOOLPATH I_OIFFSETS ) TOOLJI;\GNOSTICS Y CcAm I HELP
AXIS SETUP I/0 SETUP /0 TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES
Comm. buffer size (sec): 0.1 Kernel frequency:
Interpolation mode selection: () 25kHz (J 200kHz
C] Exact stop mode C] 50kHz () 400kHz OFFLINE
Constant velocity mode 100kHz MODE
Stop at angle degrees > H Position DROs digits: [4 5 _
Look ahead lines count: [ 300 [ On tool change code (M6) do the following: CYCLE
Linear error max. 0.03 Ignore tool change code (M6) Slant
Linear addition lenght max. 1 () Stop spindle and wait for Cycle Start
Linear unify lenght max. 2 () Run the tool change macro (M6) SINGLE
Corner error max. 0.03 Safe Z height (Units) 25 e
Arc radius tolerance 0.1 G73 back off (Units) 0.4
() Enable softlimits () Measure dwell in seconds instead of msec t:glE_%
Unknow g-codes action: () Precompile all macros on startup —
Ignore () Warning (J Don't run
Homing sequence: CYCLE
1.)|Z axis v | 2 |[Xaxis v | 3)|Y axis Z| SLo8
Configure plugins ] [-’_‘-:r'_ii; macro n:-o:s] [ Edit screen 4.) |None ~ | 5.} |None ~ | B.)|None )
. Apply settings Save settings

%

Constant velocity mode: Allandé sebességii iizemmod. Ebben az iizemmoddban a palyatervezd a
hatralévé mozgasokat figyelembe véve az allando el6tolasi sebességet probdlja tartani. Ennél az
tizemmodnal még tovabbi paramétereket kell megadni, amikkel optimalizalni lehet a palyatervezo
miikddését. Ezt az lizemmodot érdemes hasznédlni, ha nagy sebességli megmunkalas pl. 3D
dombormiivet készit. Allando sebességii iizemmoddal is lehet pontos megmunkalast végrehajtani,
de a mikodését meghatarozd paramétereit helyesen kell bedllitani, hogy a megengedhetd
palyakdvetési hiba kisebb legyen, mint a munkadarabra megengedett maximum. Figyelembe kell
venni és kompromisszumot kell kotni a megmunkalasi sebesség és a pontossag kozott. Minél
magasabb a megengedett pozicidhiba, az optimalizaciok miatt annal gyorsabban hajtja végre a
megmunkalast.

Stop at angle degrees: Megallasi sz0g. Ezt a paramétert csak allando sebességii izemmodnal veszi
figyelembe a palyatervezo, €s meghatarozza, hogy mekkora mértéki palyairany valtoztataskor kell
lelassitania. A mértékegysége fok.

Look ahead lines count: Program eldretekintés. Ez a paraméter meghatarozza, hogy a palyatervezd
mennyi G-kod sort elemezzen eldre, és optimalizalja a mozgasokat. Nagyobb érték beallitasaval a
mozgasokat, melyek sok apr6 szakaszbol allnak simabban és egyenletesebben hajtja végre. Minél
nagyobb érték van beallitva, annal tobb CPU iddre €s memoriara van sziiksége a szoftvernek.
Alapértelmezetten 200-as értékre van allitva, ez a legtobb esetben megfeleld.

Linear error max.: Maximalis megengedett linearis hiba. Ezt a paramétert csak allando sebességili
tizemmodnal veszi figyelembe a palyatervezd, és meghatidrozza, hogy az egymas utan kovetkezd
linedris mozgasokat mekkora megengedett hibaval roviditse le. Az aldbbi abran jol lathatdo a
miikddése. A fekete vonalak a programozott palyaut, a z6ld vonalak a megengedett linearis hiba, és
a kék vonal az optimalizalt palya. A piros vonallal jelzett palya kiviil esik a megengedett linearis
hiban, igy az nem hajtodik végre.

32/81



e |otion path

Linear errors

== New path calculated (linear error is below the set value)
=== Path with too high linear error (linear error is above the set value)

Ezzel a bedllitassal lehet a sok aprd linearis szakaszokbdl all6 megmunkéloprogram futdsat
optimalizalni és gyorsitani. A paraméter mértékegysége mm.

Linear addition length: Felfiiz6tt szakasz hossza maximum. Ez a paraméter megadja, hogy
maximum milyen hosszu szakaszt flizzon 0ssze a palyatervezd. A paraméter mértékegysége mm.

Linear Unify length: Ez az a paraméter hasonl6é a ,Linear addition lenght” paraméterhez, de
behatarolja a hosszat a maximalisan 0Osszegezhetd szakaszoknak. Mas szdval az Osszegzett
szakaszok 0sszes hossza nem lehet nagyobb ennél a paraméternél. Ez a paraméter csak az allando
sebességli lizemmodnal veszi figyelembe a palyatervezd. A paraméter mértékegysége mm.

Corners error max.: Ez a paraméter hatarozza meg a maximalis palyakovetési hibat allando
sebességli lizemmodban, ha két mozgas kozott iranyvaltas van. A gyorsabb végrehajtds miatt az
iranyvaltaskor a palyatervezé a sarkokat Ilekerekiti a bedllitott maximalisan megengedett
palyakovetési hibaval. Az alabbi dbran lathatja a miikodését. A szoftver a zold teriileten beliil, azaz a
megengedett hiban beliil fogja mozgatni a tengelyeket, a lehetséges legnagyobb sebességgel. A
paraméter mértékegysége mm.

P3

P2

Area where the error to the corner is
lower than the set value.

=== The corner error.
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Arc radius tolerance: Ezzel a paraméterrel allithato be, hogy mekkora legyen a megengedett tiirés
az olyan ivek (G2, G3) esetén, melyek a radiusz (R) paraméterrel keriiltek megadasra.

Amikor egy iv a radiusszal van programozva, akkor eléfordulhat, hogy a radiusz til rovid ahhoz,
hogy egyértelmiien definidlja a kor kdzéppontjat. Ha a radiusz rovidebb mint az iv kezdOpont €s
végpont kdzotti tdvolsadgnak a fele, akkor a kor kozéppontja nem meghatarozhatd, a programozott iv
matematikailag hibds. A CAM programok gyakran nem hatarozzdk meg a radiuszt teljesen
pontosan, kerekitési és egyéb szamolasi pontatlansdgok miatt a szamitott rddiusz nem mindig
pontos, eléfordulhat, hogy rovid lesz és ez a tolerancia paraméter nélkiil iv hibat (arc error)
eredményezhet. Amikor a szoftver azt észleli, hogy a radiusz tul rovid, akkor a kezdd és végpontok
kozotti szakasz felénél hatarozza meg a koriv kozéppontjat és ellendrzi, hogy a kezdd és
végpontoktol az igy kiszamitott kozéppontig a tdvolsdg nagyobb-e mint a programozott radiusz
plusz a tolerancia paraméter ¢és csak akkor ad iv hibat ha a tavolsag nagyobb. Ha kisebb vagy
egyenld a tavolsadg, akkor az iv a szamitott kozépponttal keriil legeneralasra és végrehajtasra,
ilyenkor a szoftver nem jelez iv hibat.

Enable softlimits: Szoftveres limit engedélyezése. Ha ezt az opcidt kivalasztja, akkor csak a
tengelyenként bedllitott min. és max. szoftveres hatarokon beliil engedélyez a szoftver mozgasok
végrehajtasat. A szoftlimit értékét a “Konfiguracio->Tengely bedllitdsok™ ablakon végezheti el.

Unknown g-codes: Elb6fordulhat, hogy a betdltétt g-kéd program olyan utasitasokat g-kod
szamokat tartalmaz, melyet az UCCNC nem ismer, nem tamogat. Ennek a beallitasnak a
segitségevel lehetdség van megmondani a szoftvernek, hogy mit tegyen, ha ilyen, ismeretlen g-
kodokat talal a g-kod programban. Osszesen 3 -féle valasztési lehetdség van:

1.) "Ignore", ezt az opciét valasztva a szoftver figyelmen kiviil hagyja az ismeretlen g-
kodokat, nem ad figyelmeztetést.

2.) "Warning", ezt az opciot valasztva a szoftver egy figyelmeztet6 tizenetet, parbeszéd panelt
jelenit meg, ha akér egyetlen ismeretlen utasitast talal a g-koéd programban. Az operator a
parbeszédpanelon eldontheti, hogy mégis futtatni szeretné a kodot vagy sem.

3.) "Don't run", ezt az opciét valasztva a szoftver egy figyelmeztetd iizenetet jelenit meg és
nem engedi futtatni a g-kodot, ha akar egyetlen ismeretlen utasitadst talal a g-kod
programban.

Homing sequence: Referencia (Home) felvétel sorrendje. Az egyes tengelyek sorrendjét adhatja
meg, amely szerint lezajlik a referencia felvétel. Az 1. sorszdmon beallitott tengely lesz legeldszor
végrehajtva, majd sorban a tobbi. Ha nem hasznélja mind a 6 tengelyt, akkor a nem hasznalt
tengelyeknél “None” opcidt valassza.

Kernel frequency: Kernel frekvencia, mely a tengelyek I1épés vezérldjeleinek maximalis
frekvencidja masodpercenként. Harom lehetdség koziil lehet valasztani: 100kHz, 50kHz, 25kHz.
Némelyik vezérlonél vagy levalasztokartydnal az optocsatolod lassusaga miatt alacsonyabbra kell
allitani.

Position DROs digits: Kijelzett tizedesjegyek szama. Ez a paraméter hatarozza meg, hogy a
tengelyekhez tartoz6 pozicio kijelz0 DRO hany tizedesjegyet jelenitsen meg. A beallitott
tizedesszammal a program kerekitve jeleniti meg a pozicio értékeket. A tizedesjegyek szama 0-6
lehet.

On tool change code (M6) do the following: Ezzel a beallitdssal hatarozhatja meg, hogy
szerszamcsere (M6) kddnal melyik iizemmdddal miikodjon a program:

1.) Ignore tool change code (M6)

Ennél az tizemmodnal az M6 utasitast mind G-kodbol és MDI ablakbdl is figyelmen kiviil hagyja a
program. Ezt az ilizemmodot kell valasztani, ha a gép nem rendelkezik automatikus
szerszamcserélovel, és ha a szerszamcseréld makroknak nem kell végrehajtania semmit.
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2.) Stop spindle and wait for cycle start

Ennél az iizemmaddnal program futtatasa esetén meg fog allni a mozgas M6 utasitasnal, €s a szoftver
megvarja amig a kezel6 Gjra megnyomja a ,,Cycle Start” nyomoégombot.

3.) Run the tool change macro (M6)

Ha ezt az lizemmodot valasztja, akkor a szoftver végrehajtja a M6 utasitashoz tartoz6 makrot. Az
M6-0s makro egy szoveges fajl, mely a Profiles\Macro_profil neve mappaban taldlhat6. Az M6-0s
makrok tartalmazhatnak bonyolult kddokat, melyek meghatirozzak a szerszamcsere folyamatat.
Tovabbi informacidkat taldlhat a makrok szerkesztésérél a 5. fejezetben ¢és a
Macroing_capability detailed.pdf dokumentumban.

Safe Z height: Ez a paraméter meghatarozza a Z poziciot, amely elég nagy ahhoz, hogy az X és Y
tengely biztonsdgosan, szerszamiitkoz¢s nélkiill mozogjon. Ezt az értéket a program akkor hasznalja,
ha a G-kod program ledll, és a G-kdd nézdben a programvégrehajtas kezdetét a ,,Run from here”
nyomogombbal megvaltoztatja. Ebben az esetben a gép eldszor az itt beallitott biztonsagos
magassagra mozgatja a Z tengelyt, majd felveszi a gép az X, Y kezddpoziciokat.

G73 back off: Ez a paraméter hatdrozza meg, hogy G73 furas ciklus végrehajtasakor a tengelyt
milyen hosszan huzza vissza a szoftver.

Measure dwell in seconds instead of msec: Alap értelmezésben a G4 dwell parancs kiadasakor az
1d6 milliszekundumban keriil megadasra. Ha ez az opcid be van jeldlve, akkor az id6 megadasa
szekundumban torténik €s a G4 parancs a P paraméter altal megadott méasodperc ideig varakozik.

Precompile all macros on startup: Ha ez az opci6 be van jelolve, akkor a profiles mappaban
talalhato 0sszes szoveges makrod leforditasra kertil amikor a szoftver elindul.

Az elénye a makrok eléforditasanak, hogy a szoveges makrok forditdsa szamitogéptdl fliggden
altalaban 50-200msec 1d6t vesz igénybe, ami a makrd meghivésa és a makr6 kod futtatdsa kozott
jelentkezik. Ha a makro6 eldre le van forditva, akkor a meghivaskor a makr6é mar eleve futtathato
allapotban van és ilyenkor nem jelentkezik az emlitett késés.

Ha ez az opcid nincsen bejeldlve, akkor a makro elsd futtatdsakor torténik meg a kod leforditasa,
viszont a kovetkezd futtatasokkor a makrd mar leforditott allapotban van, igy a késés csak az elsd
futtataskor jelentkezik, amikor a forditas megtorténik.

Ha ez az opcid be van jeldlve, vagy nincs bejelolve, mindkét esetben a makrdk szabadon atirhatdk a
szoftver Ujrainditasa nélkill, mivel a szoftver minden makro futtatdskor ellendrzi, hogy a makro
szovege megvaltozott-e €s ha a felhasznal6 megvaltoztatta, atirta a makrot, akkor a makrd ujra le
lesz forditva. Természetesen ilyenkor a forditasi id6 ismét jelentkezik egyszer, amikor az ujra
forditas megtorténik.

Természetesen a nem szoveges makrokra, melyek a szoftverbe fixen bele vannak épitve és nem a

felhasznalo irja a makré kodot, példaul az M10/M11 gyors 1ézer makrdkra ez a paraméter nincsen
hatassal és az emlitett lehetséges késés nem vonatkozik rajuk.
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i# UCCNC software : Running in demo mode... . :'EI ! EX_ J

VN TOOLPATH IOFFSETS § TOOLS J CONFIGURATION I DIAGNOSTICS | CAM ] HELP }

o RIMBEEE 3.7100 @[

® gt oy #:3.9200 (&0

e Switch spindle on first 139150 z

[T Switch spindle on cycle start & | oFFLINE

. 0.0000 (&

N Move Z-axis first to safeZ height: al"i\ MODE

>

L 25 L

ﬁ Make movement with safeZ to: — PCYCLEE

@ START

L[ Xaxis: 275 scale: 1

10) Y axis: 2.017 scale: 1

Rebad il Zads 254 scale: 1 [I] SQI0ZERD SE&;E
G0z25.4 _ _ JsP |l (P:) (P2 )
X27.492Y10.013 S b scale: 1 I —
22.54 B axis: 0 scale: 1 pFiLE) [ cLosE FiLE )

G1Z-2.0F900. _ _ FEED
X27.491Y10.002F450. Caxis: 0 scale: 1 l HOLD
G0Z25.4 —

X27 5Y2 017 Feedrate: 450.0000 _

- " Do nial v L DWELL
22, O Inial moves wi rapi TIME: 0
ki Rotation X: 0 Y-po Angle: 0 EJw s PSS
X27.491Y2.011F450. : - gle = B oo

gf%ﬁvmss? r 00:13:42 (2o

7254 ‘ ——— ,
G1Z-2.0F900. | OVERRIDE LIMITS
X40.882Y24.546 —
G3X41.75Y24.30710.868J1.461F612. | ——
G1X51.0F900. C| Profile:Default

3.7 . Megjelenités

Ezen az oldalon lehet a képernyd a szerszamut néz6 ¢és a G-kdd nézd szineit beallitani.
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i @ UCCNC software : Running in demo mode... E@l&r
RUN _J TOOLPATH I_OIFFSETS J TOOLS O RATIO DIAGNOSTICS | CAM | HELP
AXIS SETUP I/0 SETUP /0 TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEARA PROFILES
(3 Show crosshair on TCP . Undone path color
(3 3D TCP marker Done path color
Show cone icon on TCP . Rapid path color OFELINE
Maximize screen on startup TCP marker color MODE
Rotate TCP marker with plane selection . Background color
Show zero marker Boundaries color
Show message on softlimits Interpretable codes color
Validate textfields with Enter key only . Non interpretable codes color
() Disable automatic jogpanel popup Zero marker color S'Iflﬁ'é-E
Show rotation point marker Selected code highlight color
Show toolpath boundaries marks . DROs warning color
. Rotation point marker Eg‘f_‘%
GCYCLE
STOP
Save settings

A kovetkezd elemek szinét lehet beallitani:

Show crosshair on TCP: Ha a jelolonégyzet ki van valasztva, akkor egy szalkereszt keriil
megjelenitésre a TCP pont kortl.

3D TCP marker: Ha a jelolonégyzet ki van valasztva, akkor a TCP jelolé XY része mindig a
mozgastartomany szélén keriil megjelenitésre a Z irdnyba a Z koordinatdig egy vonalat hizva. Ha a

jeldlonégyzet nincs kivalasztva, akkor pedig a TCP jel6l6 az aktualis Z magassagon mozog.

Show cone icon on TCP: Ha a jelolonégyzet ki van valasztva, akkor egy kup alakt ikon kertil
megjelenitésre a TCP ponton.

Maximize screen on startup: Ha a jelolonégyzet ki van valasztva, akkor a szoftver teljes
képerny6s modban indul el.

Rotate TCP marker with plane selection: Ha a jel6lonégyzet ki van valasztva, akkor a TCP jel
elfordul a G17, G18, G19 kivalasztott sik iranyaba.

Show zero marker: Ha a jelolonégyzet ki van valasztva, akkor a 0,0,0 ponton egy kup alakt ikon
keriil megjelenitésre.

Zero marker color: A nullpont jel6l6 ikon szinét allitja be.
Show message on softlimits: Ha a jelolonégyzet ki van valasztva, akkor a softlimits koordinatak

elérésekor egy felugré ablakot jelenit meg a szoftver, egyébként csak egy figyelmeztetd szoveget ir
a statusz mezobe.
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Validate textfields with Enter key only: Ha a jeloldnégyzet ki van vélasztva, akkor a
szovegmezOkbe bevitt 4j adatokat kizarolag az enter billentyli lenyomasaval lehet érvényesiteni.

Disable automatic jogpanel popup: Ha a jelolénégyzet ki van valasztva, akkor a képernyd bal
oldalan talalhaté jog panel nem ugrik elé automatikusan, ha az egérrel ramutatunk, hanem egér

klikkeléssel lehet a panelt megjeleniteni.

Show rotation point marker: Ha a jelolonégyzet ki van valasztva és ha a G68 elforgatas aktiv,
akkor a forgatasi pont megjeldlésre keriil a szerszampalyan.

Show toolpath boundaries mark: Ha a jelolénégyzet ki van valasztva, akkor a betoltott
szerszampalya koriil egy keret keriil megjelenitésre.

Undone path color: Még végre nem hajtott utvonal szine.

Done path color: Mar végrehajtott titvonal szine.

Rapid path color: Gyorsjarati (G0O) utvonal szine.

TCP marker color: TCP jel szine. Ez a jel mutatja egy kereszttel a szerszam kdzéppontjat.
Background color: Hattér szine.

Boundaries color: Befoglalé méretek jelzésének szine.

Interpretable codes color: Ertelmezheté kodok szine. Azok a kodok szine a G-kéd néz8ben,
amelyeket a kod értelmez6 (interpreter) felismert.

Non interpretable codes color: Nem értelmezhetd kodok szine. Azok a kodok szine a G-kod
mezdben, amelyeket a kod értelmez6 (interpreter) nem ismer.

Zero marker color: A szerszampalyan a nullpont jel6lés szine.

Selected code highlight color: A szerszampalyan ezzel a szinnel keriil kiemelésre az aktualisan
kivalasztott g-kdd sor mozgas.

DROs warning color: A szovegmezok figyelmeztetd szine. Ezzel a szinnel keriilnek megjelenitésre
a szovegmezOk figyelmeztetés esetén. Példaul amikor a G68 forgatas aktiv, akkor az X és Y aktualis
koordinata kijelz0k az elforgatott koordinata-rendszerbeli koordinatdkat mutatjak és ilyenkor a
kijelzok a figyelmeztetd szinnel keriilnek kirajzolasra.

Rotation point marker: A G68 forgatasi pont jel6ld szine.
3.8 . Importalas

Az importalas oldalon, ha megnyomja az “Import Mach3 XML file” nyomo6gombot, akkor a Mach3
xml fajlbol az Osszes bedllitdst, motorparamétert és labkiosztasat lehet betdlteni. Az “Apply
settings” és a “Save settings” nyomogombokkal pedig menteni tudja a beimportalt paramétereket és
beallitasokat.
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3.9 . Profilok

A profilok lapon talalja az elérhetd gép profilokat.

@ UCCNC software : Running in demo mode... @M

RUN TOOLPATH OFFSETS § TOOLS (olelN[[clU[FNgle]NMl DIAGNOSTICS | CAM FIEEE
AXIS SETUP I/O SETUP /O TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEARANCE @

OFFLINE
MODE

CYCLE
START

SINGLE
LINE

1=

[ List profiles ] [ Delete profiles ] [ Load pmf:le]
New profile name:

() Create shortcut on desktop

EEED
HOLD

Operator (un)lock Statistics GYGLE

STOP

Apply settings Save settings

%

A profilok tartozhatnak kiilonbozd gépekhez, és igy kiilonbozd gépekhez elmentett beallitdsokkal
tobb gépet is tud hasznalni (egyszerre csak egyet!). A profile fijlok az UCCNC telepitési
mappéjaban talalhatdak a Profiles konyvtarban.

A profil fajlok kiterjesztése .pro. Minden profil kiilon fajlban van tarolva. A profil fajlok egyszerti
szoveges fajlok, szerkeszthetdek manudlisan egy szoveg szerkesztdvel, de nem ajanlott, mert ha a
struktirdja megsériil egy elgépelés miatt, akkor az UCCNC nem tudja beolvasni megfelelden.
Minden profil fajlhoz tartozik egy mappa melynek neve: Macro_profilnév. Ez a mappa tartalmazza
a profilhoz tartozo makré fajlokat.

A profil lapon az dsszes profil fel van sorolva, és itt tud Ujat 1étrehozni, tordlni és mar meglévot
betdlteni.

Nyomja meg a “List profiles” nyomdgombot és az Osszes rendelkezésre allo profilt kilistazza az
ablakba. Miutan kivalasztotta a profilt a listdbdl a “Delete profile” nyomoégombbal tordlni, a “Load
profile” nyomo6gombbal pedig betdlteni tudja. A “Create new profile” nyomoégombbal 1) profilt tud
létrehozni, melynek a nevét a szovegmezdbe kell beirnia. Ha a “Késziiljon parancsikon az asztalon”
jeloldnégyzet ki van valasztva, akkor a program az asztalon létrehoz egy parancsikont a beallitott
profilnéven.

3.9.1 .Operator (un)lock

Az aktualis profilban a beallitdsok jelszavas lezardsdhoz nyomja meg az Operator (un)lock
gombot és irja be a kivant jelszot. A jelsz6 megadésa utan 0 beéllitasok nem alkalmazhatdk
¢s nem menthetdk az Apply, illetve a Save settings gombokkal. A szoftver ilyenkor a jelszot
kéri és csak a helyes jelsz6 megadésa utan alkalmazza az 0j beallitasokat.
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A helyes jelsz6 megaddsa a szoftver deaktivilja a jelszavas védelmet és ezutdn Ujra
atallithatok a gép paraméterei.

A kovetkezd kép az Operator (un)lock ablakot mutatja:

i# UCCNC software : Running in demo mode... = | = x|
RUN TOOLPATH OFFSETS TOOLS O RATIO DIAGNOSTICS I CAM HELP
AXIS SETUP /0 SETUP /O TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEARANCE
Default-1 =
Default B
Plasma .
OFFLINE
MODE
CYGLE
@ Operator lock/unlock = B B | START
System is unlocked, type password to lock
Password: SINGLE
= LINE
l List profiles J l Delete profiles J l Load profile—]
i i FEED
New profile name: HOLD
(] Create shortcut on desktop
Operator (un)jlock Statistics CYCLE
STOP
Apply settings Save settings

3.9.2 .Statisztika

A statisztika ablak kiilonb6z0 adatokat szolgaltat a CNC géppel kapcsolatos
paraméterekrél, mely adatok segithetik a gép kezeldjét a karbantartdsi munkdk
litemezésében.

Az ablak bal oldalan a tengelyek 0sszes futasa olvashato. Mellette jobbra a tengelyek 0sszes
futasa bekapcsolt féorsoval.

A times (1d6k) oszlopban a kovetkezd informaciok taldlhatok:

— Total time, az 6sszes id6 ami a szoftver profil futtatasaval eltelt.

— Session time, az Osszes eltelt id6 a szoftver profil legutolso inditasa ota.

— M3 time, az 0sszes id6 ami eltelt Gigy, hogy a féorsé az M3 (CW) iranyba be volt
kapcsolva.

— M4 time, az Osszes id6 ami eltelt ugy, hogy a féors6é az M4 (CCW) iranyba be volt
kapcsolva.

— Cycles times, az 0sszes eltelt id6 ami program ciklus futtatasaval telt.

Az actions (akciok) oszlop a féors6 M3, M4 és a hiit6 M7 és M8 kapcsolasanak szamait
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mutatja.

Az adatok nulldzasa az oszlopok alatti Reset gomb megnyomasaval lehetséges.

Az ablak aljan egy grafikon talalhatd, mely folyamatosan frissiil és a szoftver

kommunikaciés hurkdnak végrehajtasi idejét mutatja a 0-20 msec intervallumban.

Az alacsonyabb értekek gyorsabb elérest és végrehajtast jelentenek.
Ha az értekek alacsonyabbak az azt is jelenti, hogy a szamitégép erdforrdsait tekintve
jobban megfelel az UCCNC szoftver futtatdsanak, mig ha az értékek végig a 20msec érték
kornyékén mozognak, akkor a szdmitdgép nem biztos hogy elegendd szamitési kapacitassal
rendelkezik ahhoz hogy a szoftver megfelelden mitkkodjon.

A kovetkezd kép a Statisztika ablakot mutatja:

i# UCCNC software

) @

I

I

"CONFIGURATION

New

[

@ Statistics

Total run distance
[Units]

X 97
135
96
0
0

O mPr N <

o

Total run dist. with
spindle on [Units]

X 86
76
46
0
0

O m P N <

o

[ Reset ]

| Reset

Communication loop latency

20 msec

0 msec |§

Times
[days.hours:minutes:seconds]

0.00:13:44
Sessiontime 0.00:13:44
M3 time 0.00:00:16

Total time

M4 time 0.00:00:00

Cyclestime  0.00:00:00

Reset

Actions

Number of M3s 18
MNumber of Mds 1
MNumberof M7s O
MNumberof M8s 0

V| Window always on top

Reset

ol ===
1 I

OFFLINE

MODE

STAR

SINGLE
LINE

3.10 . Eltolasok

Az eltolasok oldal tartalmazza az Gsszes pozicid eltolashoz kapcsolodd bedllitasokat. Jelenleg a
munka eltolas és a szerszamkorrekcid all rendelkezésre.
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Az alabbi képen lathatja az eltolasok oldalt:

# UCCNC software : Running in demo mode... LI_

RUN § TOOLPATH TOOLS [ CONFIGURATION I DIAGNOSTICS | CAM ] HELP
G55 G56 1 G57 ) | G58 G59
Offset Table
OFFLINE
MODE
Current coords Machine coords Work offset G92 offset Tool offset
X 3.7100 = 3.7100 - 0.0000 - 0.0000
Ve 43.9200 43.9200 = 0.0000 = 0.0000
z 13.9150 = 13.9150 - 0.0000 - 0.0000 - 0.0000 SINGLE
LINE
A 0.0000 0.0000 = 0.0000 - 0.0000
B 0.0000 = 0.0000 = 0.0000 - 0.0000 FEED
HOLD
G 0.0000 = 0.0000 0.0000 0.0000
Active fixture: G54 GYCLE
STOP
[O”"“"r cuitent ] [ Save offsets ] [E}Iear work of!sea] [Clear G92 cffsel] [ Clear tool offset ]

position

Az eltolasok oldal tartalmaz 6 aloldalt, melyeken a G54, G55, G56, G57, G58 és G59 eltolasai
allithatéak be. Ezeknek az aloldalaknak a felépitése azonos. Az eltolasok kozott tud valtani
programbdl a G-kodba irt G54..G59 utasitassal, vagy kozvetlen az MDI ablakba beirva vagy a
foképernydn 1évd G54..G59 nyomdégombok megnyomasaval.

Az eltolasok paraméterei 4 oszlopba vannak rendezve. Az elsé oszlopban az aktualis koordinatak
vannak, amik a gépi koordinatabdl kivonva a munka eltolasokbdl képzddnek. A gépi koordinatak a
referencia felvételkor rogziilnek, és nem lehet megvaltoztatni utdna, a munka eltoldsok viszont
szerkeszthetéek. Az utolsé oszlop a szerszam eltolas azaz szerszam korrekcio. A értéke megegyezik
minden eltolasnal, és csak a Z tengelyen allithato.

Az aktualis pozicidt at lehet allitani egyetlen ,,Offset current position” gombnyomassal. A gomb
megnyomasaval a munka eltoldsok olyan értéket vesznek fel, hogy az aktualis koordinatdk mind a 6
tengelyen nulla legyen. Tovabba minden munka eltolas torolhetd a ,,Clear work offset” nyomogomb
megnyomasaval.

A szerszamkorrekcidt torolheti, ha megnyomja a ,,Clear tool offset” nyomdgombot. Torlésekor a
eltolas éréke hozzaadodik az aktualis Z pozicidhoz.

3.11 . Szerszamok (Tools)

A szerszamok oldal tartalmazza 96 szerszam szerszamkorrekciojat, a kiilonb6zd szerszamok

crer

szama ¢és G44 H szerszamszama utasitassal G-kod programbol vagy MDI ablakbdl tudja valtoztatni.
Programozaskor a G43 vagy G44 paranccsal kivalasztott szerszam korrekcidjaval lesz a Z tengely
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modositva. A szerszdm eltolas tordlhetd G49 utasitassal programbol vagy MDI ablakbol.
Az alabbi képen lathatja a szerszamok ablakot:

i @ UCCNC software : Running in demo mode... EIEIQW
RUN N TOOLPATH N OFFSETS EEfele]EcEM CONFIGURATION l DIAGNOSTICS [ CAM J HELP
' TOOLS 1to 48 TOOLS 49 to 96 1 PROBE
Tool Z offset Tool Z offset Tool Z offset
(units) {units) {units)
#1 0.0000 #17 0.0000 #33 0.0000
OFFLINE
#2 0.0000 #18 0.0000 #34 0.0000 MODE
#3 0.0000 #19 0.0000 #35 0.0000
#4 0.0000 #20 0.0000 #36 0.0000
#5 0.0000 #21 0.0000 #37 0.0000
#6 0.0000 #22 0.0000 #38 0.0000
#7 0.0000 #23 0.0000 #39 0.0000 SINGLE
#8 0.0000 #24 0.0000 #40 0.0000 LINE
#9 0.0000 #25 0.0000 #41 0.0000
#10 0.0000 #26 0.0000 #42 0.0000 EEED
#11 00000 #27 | 00000 #43 | 00000 HOLD
#12 0.0000 #28 0.0000 #44 0.0000
#13 0.0000 #29 0.0000 #45 0.0000 CYCLE
STOP
#14 0.0000 #30 0.0000 #46 0.0000
#15 0.0000 #31 0.0000 #47 0.0000
#16 0.0000 #32 0.0000 #48 0.0000

Apply settings Save settings

A Tools oldalon taldlhat6 a probe/digitalizalas beallitasai is a Probe tab aloldalon.

A Digitize activated LED mutatja, hogy a digitalizalas funkcio éppen aktiv-e, a LED mellett pedig a
memoriaban tarolt digitalizalt pontok szdmat mutatja a szoftver.
A digitalizalast az M40 parancssal lehet bekapcsolni és az M41 paranccsal kikapcsolni.

A Digitizing file name mezd tartalmazza annak a fajlnak a nevét elérési Utvonallal, ahova a
digitalizalt pontok el lesznek mentve. Egy 1j pont felvétele/hozzaadésa a G31 probe paranccsal
lehetséges. A digitalizalt pont koordinatak fajlba mentése az M41 parancs kiaddsakor torténik meg
¢s ilyenkor a pontokat tartalmazo valtozo tomb értékei is torlédnek.

Az is bedllithatd, hogy mely tengelyek koordinatai keriiljenek elmentésre az Include axis checkbox-
ok kipipalasaval.

A Comma separated CSV opci6 kivalasztasaval a tengely koordinatdk a fajlban vessz6 karakterrel
elvalasztasra keriilnek.

A Clear filename setting on M41 to avoid file overwrite opcio6 kipipalasaval pedig a f4jlnév mezd
torlodik amikor az M41 parancs kiadadsra keriil, ezzel segitve a felhasznalét a mar elmentett
pontfelhd f4jl feliilirdasanak megakadalyozéasaban.

A probe radius érték a bemérd szerszam sugarat jeloli és az XYABC tengelyeken a koordinatdk a
radius értékkel kompenzalasra keriilnek. Ha nem kivanjuk ezt a kompenzaciot, akkor allitsuk a
mez06 értékét nullara.
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A kovetkez6 kép a Probe bedllitas oldalt mutatja:

(O e s e i =
l RUN l TOOLPATH IOFFSETS CONFIGURATION DIAGNOSTICS CAM HELP
TOOLS 11048 TOOLS 49 to 96 PROBE
Digitizing activated: [l Number of points stored: 0 @
Digitize file name: C\UCCNC-1\Exampla_codes\Digitize.txt
() Add axis names OFELINE
() Gomma separated CSV MODE
Include axis: MX WY Wz OAa OB OC
Number of digits: =
Probe radius: a

(] Clear filename setting on M41 to avoid file overwrite

SINGLE
LINE

EEED
HOLD

CYCLE
STOP

Apply settings Save settings

3.12 . Diagnosztika

A diagnosztikai oldalon talalhatok visszajelzések a be/kimenetekrdl valamint a program kiilonb6z6
allapotairol. A visszajelzéseket virtualis LED-ek jelenitik meg a képerny6n.

A LED-ek harom oszlopban vannak elhelyezve, melyek a kovetkezok:

I/O monitor column: Ez az oszlop jelzi vissza az UCI100 fizikai ki és bemeneteinek aktualis
allapotat. Ha a LED vilagit, akkor az logikai magas szintnek (5V) felel meg, ha sziirke, akkor
alacsonyak (0V). A bemenetek allapotat z6ld, a kimenetekét piros szinii LED-ek jelzik.

Status monitor column: Ezen az oszlopon mutatjak a virtualis LED-ek az UC100 éppen aktudlis
allapotat, és végrehajtott folyamatot, mint pl.: Jog, holtjaték kompenzacio, varakozas, mozgas stb.
Itt talalja még a foorsd és hiités aktivaltsagi allapotat. A jobb oldalon a gépi pozicidhoz tartozo
1épésszamokat, és a mozgaspufferben 1évd elokészitett mozgasok szamat.

Input function monitor: Ez az oszlop mutatja a program belsé logikai jeleit. A LED-ek zold
szinnel a jel logikai magas értékét, sziirkével pedig alacsonyat jeleznek.

A képernyd legaljan a betoltott G-kod tulajdonsagai jelennek meg. A betdltott G-kod tengelyenkénti
hatarértékeinek minimumat és maximumat, azaz a mozgastartomanyt. Objektumok szdma a
betdltott G-kodban talalhatéd értelmezett utasitasok szama. A fajl névnél a betoltott fajl elérési
utvonala lathato.
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A kovetkez6 kép a diagnosztika oldalt mutatja az UC100 hasznalata esetén:

. @ UCCHNC software @
[ RUN I TOOLPATH l orFsers J TooLs I CONFIGURATION JsliNelNlelygle
I/O monitor I/O function monitor Status monitor
Port #1 B X limit + B X limit - Xpos: 14500
il o1 WY limit + WY limit - Ypos: 44713
Bo2 B Z limit + B Z limit - Zpos: -7352
Ho3 B A limit + M A limit - Apos: 0 OFFLINE
W o4 M B limit + B B limit - Bpos: 0 pODE
o5 M C limit + M C limit - Cpos: 0
B os B Index Bl X home Buffer:0
o7 B Estop B Y home M dle g}ﬁg}?
B os B Probe B Z home B Run
[ Jel] [l THC enabled B A home B Jog
B0 Il THC on Il B home B Dwell s
B B THC delay Hl C home B Feed Hold “LINE
B2 Il THC up I MPG A, B Bl Home
B3 [l THC down Bl Encoder A, B Il Probe
W 014 B Spindle CW B mist B Reset FEED
B B spindeccw [l Flood Bl Hard Limit HOLD
B 016 M Enable X B Enable A [l Limit Override
I o17 B Enable Y l Enable B B Sync. Thread
M Enable Z B Enable C CYCLE
Job properties s
Minimum X: - Maximum X: - Size X: -
Minimum Y: - Maximum Y:- Size Y:-
Minimum Z: - Maximum Z: - Size Z: -
Total objects no.: -
File name: -
A kovetkezd kép a diagnosztika oldalt mutatja az UC300-5LPT haszndlata esetén:
i @ UCCNC software : Running in demo mode... E@Q‘
I RUN § TOOLPATH l OFFSETS | TOOLS J CONFIGURATION JsllXeiNelsyglers!
1/0 monitor I/O function monitor Status monitor
Port #1 Port#2 Port#3 Port#4 Port#5 [ X limit + B X limit - Xpos: 679
o1 Ho1 Ho1 Mot Mol WYlimit+ M Y limit - Ypos: 8784
B> Ho2 Ho2 B2 B2 Hz imit + M z limit - Zpos: 2783
H: Ho: Hos: Hiz Hi3 M Alimit + M A limit - Apos: 0 OFFLINE
M4+ Moz HMos Wiz M4 HEBImit+ M B limit - Bpos: 0 LAODE
W HWos HMos Mis M5 M Climit + M C limit - Cpos: 0
Be HWos Hos MWe MWis H ndex H X home Buffer:0
W7 HWor HMor W17 MW7 M Estop M Y home M die SIeLE
Wi HWos Hos Wis WS H Probe Bl Z home B Run
Mo HWOoO HO Wi MWio [l THC enabled M A home M Jog
Wiio Mo MWiio MWio MWiio | W Acon l B home [l Dwell
W1 W1 W W1 Bt Bl THC delay B C home Bl Feed Hold S E
W2 W12 W12 W2 HEi2 || B THC up I VPG A, B Il Home
B3 W3 13 W13 113 | [l THC down Il Encoder A, B [l Probe
Hois Hois HMo1s lMois lMo14 [l Spindle CW H mist M Reset s
Wiis Mis Wns Mns W5 M SpindeccW [l Flood Il Hard Limit HOLD
HMoic o1 Mois o166 o116 [l Enable X [l Enable A [l Limit Override
Hoi17 HOo17 HM0o17 o117 017 M EnableY [l Enable B [l Sync. Thread
[l Enable Z [l Enable C Analog 11: 0 CYOLE
Job properies Analog 12: O STOP
Analog O1:0
Minimum X: -0.8000 Maximum X: 55.8000 Size X: 56.8000 Analog 02:0
Minimum Y: -D.7928 Maximum Y: 488070 Size Y: 49,5008
Minimum Z: -2.0000 Maximum Z: 254000 Size Z: 27 4000
Total objects no.: 218
File name: CAUCCNC\Example_codes\holders tap
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3.13 . Beallitasok atmasolasa egy masik szamitogépre

Néha sziikségess¢ valhat a gép bedllitdsainak a masolésa, illetve masik szamitégépre valo telepitése.
Ezen kiviil érdemes lehet a gép beallitasairdl biztonsadgi masolatot késziteni és megorizni, hogy a
vezérld szamitogép esetleges meghibasodéasa esetén a gép ne essen ki hossza idére a munkéabol, ne
kelljen a gép vezérld paramétereit ujra beallitani.

Az UCCNC szoftverben a paraméterek masoléasa €s attelepitése egyszerii, mivel az 0sszes beéllitas
a profil fajlban tarolodik. A profil fajl(ok) a telepitési konyvtarban, ami alap esetben a C:/UCCNC
¢s a /Profiles almappaban talalhatoak.

A profil t4j1 neve mindig azonos a profil nevével €s a .pro f3j kiterjesztéssel van ellatva.

Példaul az alapértelmezett profil neve "Default" és a profil f4j1 neve Default.pro.

A profil fajl elmentésével a bedllitdsok eltarolhatok, illetve a masolasaval a beallitasok
hordozhatdak, mésik szamitogépre egyszerlien attelepithetdek.

A profil fajlon kiviil vannak mas fajlok is, amik a gép beallitasara szolgalnak, ezek a makro f4jlok.
A makro6 fajlok azok a szkriptek, amik a makrd kdédok "Mx" lefuttatasakor végrehajtédnak.

Példéaul a féorsod bekapcesolasa az M3 kod, ennek a makronak a meghivasakor az M3.txt fajlt olvassa
be és hajtja végre a szoftver.

Minden profilnak sajat makrdi vannak, illetve sajat makré konyvtara.

A makr6 konyvtarak nevei a "Macro " eloszoval kezdddnek és a profil nevével végzddnek.

Példéaul a Default nevii profilhoz tartoz6 makré konyvtar neve Macro Default.

A Dbeallitdsok masolasakor célszerli a makro konyvtarat is egy az egyben atmdsolni a masik
szamitogépre, hiszen a makrok is fontosak lehetnek egy adott gép mitkddéséhez, illetve lehetnek
egyediek, az adott gépre szabott kod szkriptek.

A profil gyors inditdsahoz parancsikon készitése is lehetséges, hogy példaul a Windows asztalrol
azonnal elérhetd legyen a gép profilja.

A parancsikont automatikusan is létrehozza a szoftver uj profil készitésekor, de manudlisan is
készithetd parancsikon, ha példaul véletleniil letoroltiik.

A parancsikon tulajdonsagait szerkesztve a célként az UCCNC.exe szoftvert kell megadni a
telepitési utvonallal és a /p kapcsoldt hasznalva adjuk meg a profil nevét, igy a szoftver a /p
kapcsol6 értékét beolvasva a megfeleld profilt fogja automatikusan betolteni.

Példaul egy tesztprofill nevii profil parancsikonjanak a célt a kovetkezOképpen adjuk meg:
C:\UCCNC\UCCNC.exe /p tesztprofill

Ezutan ha a parancsikonra duplan klikkeliink, akkor indulaskor a tesztprofill nevii profilunkat fogja
betdlteni a program.

4 . A kod értelmezo

A kod értelmez6 beolvassa, és feldolgozza a G-koéd programot, amikor megnyitja a fajlt vagy az
MDI ablakba ir utasitast. A kod értelmezd eldszor mindig beolvassa az utasitdsokat, majd leforditja
a sajat struktirdjara és formatumara, hogy végre tudja hajtani a mozgasokat és Ki/bemenetei
utasitasokat, amikor elinditja a kod futtatasat.

A betoltott G-kod fajloknal a G-kod nézdben szinesen megjeloli az utasitdsokat, amelyeket felismert
és megértett, és azokat is, amelyeket nem ismer vagy nem tdmogat. Alaphelyzetben a G-kod
nézdében fehérrel jelennek meg azok az utasitdsok, amiket felismert, és pirossal, amiket nem tudott
értelmezni. Ezek a szinek konfiguralhatéak az Apperance oldalon.
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4.1 . Tamogatott kodok

A tamogatott kodok azok a G-koédok, amelyeket a kod értelmezd megért és végre tud hajtani. A
kovetkezo részekben ezeket a kodokat soroljuk fel némi magyarazattal. A fejlesztés soran az RD274
NGC szabvanyos formatumokat vettiik alapul.

4.1.1 .G-kédok

Ebben a részben a jelenleg timogatott G-kddok vannak felsorolva, melyeket a kod értelmezd ismer
¢és fel tud dolgozni, végre tud hajtani. A listat a jovében szeretnénk kiegésziteni tovabbi kodokkal,
de a jelenleg tdmogatott kédok mar elegek egy atlagos megmunkalasi feladathoz. Az 4tlagos
CAD/CAM szoftverek is mindossze ezeket a kddokat hasznaljak amikor szerszampalya kodot
készitenek.

A tdmogatott G-kodok listdja:
Linearis mozgas maximalis eldtolassal. : GO

A parancs végrehajtasahoz programozzon: GO X... Y... Z... A... B... C... , ahol a tengelyek
koordinatainak megadéasa opcionalis. A GO megadasa elhagyhatd, ha azt el6zéleg mar megadta. A
parancs a megengedett maximalis eldtolasi sebességgel hajtja végre a linedris elmozdulést.

Ha a parancs koordinatak nélkiil keriil megadasra, akkor az aktualis mozgas mod atvalt GO-ra, de
mozgas nem torténik.

Abszolut koordinata megadasi médban a mozgas végpontja a programozott pont.

Relativ koordindta megaddsi modban a programozott koordinatdk és az aktualis koordinatak
Osszege definidlja a végpontot. Mas szoval a programozott koordinatak inkrementalisak.

Linearis mozgas programozott elotolassal : G1

A parancs végrehajtasahoz programozzon: G1 X... Y... Z... A... B... C...,

ahol a tengelyek koordinatdinak megadéasa opcionalis. A G1 megadasa elhagyhato, ha azt el6zdleg
mar megadta. A parancs a programozott elotolasi sebességgel hajtja végre a linearis elmozdulast.

Ha a parancs koordinatak nélkiil keriil megadasra, akkor az aktualis mozgas mod atvalt Gl-re, de
mozgas nem torténik.

Abszolut koordinata megadasi médban a mozgas végpontja a programozott pont.
Relativ koordindta megaddsi modban a programozott koordinatdk és az aktualis koordinatak
Osszege definidlja a végpontot. Mas szoval a programozott koordinatak inkrementalisak.

Koriv interpolacio programozott elotolassal : G2 és G3

A kor vagy koriv interpolacido programozasa a G2 (6éramutatd jarasaval megegyezd) vagy G3
(6ramutat6 jarasaval ellentétes) kod megadasaval torténik.

Ha az aktiv sik a G17, akkor az iv az XY sikon fekszik.

Ha az aktiv sik a G18, akkor az iv az XZ sikon fekszik.

Ha az aktiv sik a G19, akkor az iv az YZ sikon fekszik.

Egy eltolas is programozhatdo a harmadik tengelyen. A harmadik tengely ez esetben linearis

crer

¢és fejezi be. Amennyiben harmadik tengely koordinataja is programozasra keriil, akkor az iv a
kivélasztott sikbdl kilép, tulajdonképpen egy csigavonal mozgas jon 1étre.

A koriv interpolacié megadéasanak két modja van, az egyik a kozéppont programozasa, a masik a
kor sugaranak a programozasa.
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A kozépponttal valdo megadashoz programozzon: G2 (vagy G3) X... Y... Z... I... J... K... , ahol az X,
Y ¢és Z koordinatdk a mozgas végpontjat jelolik és
— Haaz XY sik (G17) van kivalasztva, akkor az I és J koordinaték jeldlik a kor kozéppontjat.
— Ha az XZ sik (G18) van kivalasztva, akkor az I és K koordinatak jelolik a kor kozéppontjat.
— Haaz YZ sik (G19) van kivalasztva, akkor az J és K koordinatak jeldlik a kor kozéppontjat.

A sugarral valé megadashoz programozzon: G2 (vagy G3) X... Y... Z... R... , ahol az X, Y ¢és Z
koordinatak a mozgés végpontjat jelolik és az R paraméter jeldli a kor sugarat.

Pozitiv értékli sugar megadasa esetén a koriv a 180° vagy ennél kisebb szog-atfogasu korivet jeldli,
mig a negativ értékli sugar a 180° vagy ennél nagyobb, de 360°-nal kisebb atfordulasi szogi
kortivet jeldli.

Mindkét megadasi mod esetében, ha az abszolut koordinata megadéasi mod van kivalasztva, akkor
az X, Y, Z tengely koordinatak a koriv végpontjat jelolik, mig ha a relativ koordinata megadasi mod
van kivalasztva, akkor a koriv végpontjat az aktudlis koordinata és a megadott koordinata Gsszege
hatdrozza meg. Mas szoval a megadott tengely koordinatak inkrementalisak.

A kovetkez6 abra az ivek iranyat mutatja a kiilonb6z6 sikokon:

‘—.2

Varakozas: G4

A gép allo helyzetben vald varakozasahoz programozzon: G4 P ... , ahol a P paraméterrel adhatja
meg a varakozas idejét milliszekundumban.

Hiba, ha:
* A P szam negativ

Szerszam hossz adat megadasa: G10 L1

Szerszamhossz adat megadasahoz programozzon G10 L1 P ... Z ..., ahol a P szdm egész szdm
lehet 1 és 20 kozott (Az 1. és 20. szerszam szamanak megfelelden.)

A programozott Z paraméter adja meg a szerszam hosszat.

A szerszam hossz adat az UCCNC szerszamtar oldaléra t61todik a kod végrehajtarakor.

Hiba, ha:
* A P szdm nem egész szam vagy az értéke nem 1-20 kozé esik.
Koordinata rendszer adat megadas : G10 L2

A koordinata rendszerek adatokkal valo feltoltéséhez programozzon:

GIOL2P...X...Y...Z... A... B... C..., ahol a P szdm egész szadm lehet 1 és 6 kozott (G54..G59
koordinata rendszerek) és meghatarozza, hogy melyik koordinata rendszerbe torténjen az adatok
felvitele. A koordinatakat pedig a tengelyek betlijele utan lehet megadni. Nem kdtelez6 minden
tengelyre adatot feltdlteni, a meg nem adott tengelyek adatai valtozatlanok maradnak.

Hiba, ha:
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* A P szdm nem egész szam vagy az értéke nem 1-6 kozé esik.

Példa: G10 L2 P1 x 3.5 y 17.2 kod feltolti a koordinatdkat az eltolds koordinatait a G54-es
koordinata rendszerve, az x tengely eltolas értéke 3.5, mig az y tengely eltolds értéke 17.2 egység
lesz. A tobbi tengely eltolasa, illetve koordinataja valtozatlan marad.

Aktiv sik valasztas: G17, G18, G19

— Az XY sik valasztasahoz programozzon G17-et.
— Az XZ sik vélasztasahoz programozzon G18-at.
— Az YZ sik vélasztasahoz programozzon G19-et.

Az ivek a kivalasztott, aktivalt sikon keriilnek végrehajtasra. Tovabbi informécioért kérjiik olvassa
el a G2, G3 kodok leirasat.

Visszatérés home pozicioba : G28

A gép home pozicidoba mozgatasahoz programozzon: G28 X... Y... Z... A... B... C..,,

ahol a megadott koordinatak egy kdzbensd, érintd pont koordinatai.

(G28 végrehajtasakor, ha a kdzbensd pont megadasra keriilt, akkor a gép el6szor ebbe a pontba
mozog gyorsjarattal, linedris interpolacidval, majd ebbdl a pontbol a home pozicioba, szintén
gyorsjarattal.

Ha a kdzbensd pont nem kertilt programozasra, akkor a gép kozvetleniil a home pozicidba mozog.

Figyvelem: Csak akkor programozzon G28-at, ha a gép mar home-olva lett.

Referencia felvétel: G28.1

A gép referencia pont felvételéhez (home-olas) programozzon: G28.1 X... Y... Z... A... B... C...
kodot, ahol a megadott koordinatak egy kdzbensd, érintd pont koordinatai.

A G28.1 végrehajtasakor a gép el0szor a programozott kozbensdé pontra mozog gyorsjaratban (GO),
majd a programozott tengelyeken felveszi a referenciapontokat a home kapcsolok/szenzorok
segitségével. A homeolas sebessége tengelyenként a home beallitasoknal megadott elétolasokkal
torténik. A home-olas csak azokon a tengelyeken megy végbe, amelyek programozva lettek.

Ha egyetlen tengely koordinata se lett megadva, vagyis ha a G28.1 paraméter nélkiil keriil kiadasra,
akkor minden tengelyen megtorténik a referencia pont felvétel kozbensé pontra mozgas nélkiil.

Szerszambemérés : G31

Programozzon: G31 X... Y... Z... A... B... C...a szerszdm beméréshez.
Jelenleg egyszerre egy tengely megadasa tdmogatott.

Erre a parancsra a gép elinditja a mozgast a programozott tengelyen, a programozott eldtolassal.

Az elmozdulds maximum a programozott pontig tart. A mozgés kdzben a vezérlés figyeli a proba
bemenetet, ha a bemenet aktivva valik, akkor az érintés koordinatai a #5061-t61 a #5066 valtozokba
irédnak majd a mozgés lassitassal megall és a folyamat véget ér.

Ha a mozgas programozott végpontjaig nem torténik jelzés a proba bemeneten, akkor a #5061-
#5066 valtozok értéke nem valtozik meg, a mozgés lassitassal megall és a folyamat véget ér.

A 6 darab koordinata mellett a #5060 valtozo értéke is irasra keriil szerszam beméréskor. A #5060
valtoz6 értéke 0 értékll lesz, ha a bemérés soran a probe bement aktivalodott és igy a miivelet
sikeresen fejezddott be, illetve 1 értékli lesz, ha a probe bemenet nem aktivaldédott €s a mozgés a
végpoziciora futott, valamint az értéke 2 lesz, ha a probe bemenet a G31 parancs kiaddsakor mar
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aktiv volt és ezért a miivelet megszakitasra keriilt.

A szerszambemérés parancs tipikusan nem dnmagaban, hanem mas parancsokkal kombinalva keriil
kiadasra. Egy példa talalhat6 az M31 makrdoban, ami egy szerszdmhossz bemérd makro.

Az M31 makré a profile/macros konyvtarban megtekinthetd, notepad-al szerkeszthetd szoveges
allomany, éppen tigy mint a tobbi makro.

Egy extra funkcidja a szoftvernek, hogy ha a proba bemenet aktivalddik jog mozgatas kézben akkor
a mozgas lassitassal megall és az aktudlis jog irdnyok tiltasra keriilnek egészen addig amig a proba
bemenet ismét inaktivva nem valik. Ezzel lehetdvé valik a jog gombokkal torténd gyors szerszam
bemérésre, probe-olasra.

Foéorso vezérelt szinkron mozgas : G33

Foorso vezérelt szinkron mozgas végrehajtasdhoz programozzon G33 X... Z... K... Q... , ahol az X
paraméter a mozgas végkoordinataja az X tengelyen, a Z paraméter a mozgas végkoordinatija a Z
tengelyen. A K paraméter a féors6 fordulatonkénti elmozdulas, a Q paraméter pedig a mozgas
kezddszoge.

A fOorsé vezérelt szinkron mozgashoz egy inkrementalis jeladét (encoder) kell a f6orso tengelyére
illeszteni. A jeladonak A, B és Index csatorndkkal kell rendelkezni és a szoftverben be kell éllitani a
spindle encoder paramétereit.

G33 utasitds végrehajtasakor a mozgasvezérld eldszor megvarja az index csatorna jelét majd
szinkronizalja az el6tolast a féorson mért sebességhez.

A mozgés kezddszoge (Q paraméter) hatarozza meg, hogy a mozgas mekkora szoggel induljon az
index csatorna jelétél mérve.

A G33 mozgas mindig egy egyenes mentén torténik az XZ sikon, hasonléan a G1 utasitashoz,
viszont az el6tolas a féorsd fordulatdval folyamatos szinkronban van a K paraméter, vagyis a
fordulatonkénti eldtolés érték figyelembevételével.

A szinkronizalt mozgas végpontja mindig a programozott X ¢és Z koordinata.

Ha a G33 parancsban mind az X és a Z koordinatdk programozva lettek, akkor a szinkronizalt
mozgas nem lesz parhuzamos sem az X, sem a Z tengellyel, hanem egy egyenes mentén az XZ
végpontba torténik a mozgatas.llyen esetben a fordulatonkénti eldtolds (K) paraméter arra a
tengelyre lesz vonatkoztatva, amelyik a hosszabb utat teszi meg a mozgas soran.

Ha tobb G33 mozgés kozvetleniil egymas utan keriil programozasra ciklusban és ha a Q paraméter,
vagyis a mozgas kezddszoge nem keriil megadasra, vagy pedig csak az els6 G33 utasitasnal keriil
megadasra, akkor a masodik, illetve a tobbi G33 mozgas kezddszoge szinkronizdlva lesz az
elézdleg végrehajtott G33 utasitas kezddszogével. Ez lehetdveé teszi akar olyan menet vagasat,
aminek a menetemelkedése valtozo.

Menetfuras G33.1 és G33.2

Jobbos (bevezetd szakasz M3) menetfuro ciklus végrehajtdsdhoz programozzon G33.1 Z... K... Q...,
illetve balos (bevezetd szakasz M4) menetfuro ciklus végrehajtasdhoz programozzon

G33.2 Z... K ..., ahol a Z paraméter a menet végpontja a Z tengelyen, a K pedig a fOorso
fordulatonkénti el6tolds a Z tengelyen, vagyis a menetemelkedés.

A Q paraméter opcionalis és a ciklusonkénti menet mélységet hatdrozza meg.

Ha a Q paraméter nincsen megadva, akkor a menetfuras egyetlen ciklusbol késziil el.

Ha a Q paraméter meg van adva, akkor a menetfurés ciklusokban hajtodik végre tigy, hogy a menet
mélysége minden ciklusban Q mélységgel né €s minden ciklus végén f6orsd szinkronizalt
szerszamkiemelés torténik a kezd6pontig. Ha a teljes menet hossza nem egész szamu tobbszordse a
Q paraméternek, a végsd furatmélység akkor is pontosan a Z paraméterben meghatarozott lesz,
ilyenkor az utolsé ciklus mélység inkrementuma kisebb lesz mint a Q paraméterben meghatarozott.
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A kiilonbség a G33.1 és G33.2 kodok kozott a menet iranya, a G33.1 a féorsd dramutato jarasaval
megegyez0 itdnyban végzi a menet furasat, vagyis a ciklus kezdetén az M3 parancsnak kell
aktivnak lennie. A G33.2 utasitds pedig az Oramutatd jarasaval ellentétes irdnyban végzi a
menetflrast, vagyis a ciklis kezdetén az M4 parancsnak kell aktivnak lennie.

A menetfurés ciklus végrehajtasa eldtt a szerszamot a menetelni kivant furat f6lé kell mozgatni az
XY sikon és az M3 vagy M4 parancsot aktivalni kell. (Attol fiiggden, hogy a G33.1 vagy G33.2
keriil kiadasra.)

A menetfuré ciklus a kdvetkezd automatikusan végbemend 1€pésekbdl all:

1.) A mozgasvezérld var a f6orsd encoder index jelére, illetve megméri a féorsd forgasi
sebességét és szinkronizalja a Z-tengely el6tolast a foorsd sebességéhez a menetemelkedés
(K paraméter) figyelembevételével. A fOorsonak a megfeleld iranyba kell forognia,
ellenkezd esetben, ha a féorso 4ll vagy ha rossz irdnyba forog, akkor a mozgasvezérld varni
fog a megfeleld forgasra.

2.) A Z-tengely mozgas elindul egészen a programozott Z koordinataig.

3.) A menet aljan, vagyis a programozott Z koordinatan a f6ors6 fordulatanak iranyat
megforditja a mozgasvezérld. G33.1 programozasa esetén M3-rol M4-re valt, illetve G33.2
programozasa esetén M4-r6l M3-ra valt. A szinkron tovabbra is tartva van a féors6 fordulata
¢és a Z-tengely elotolasa kozott.

4.) A Z-tengely felfelé mozog egészen a kezdGpontig, ahol a mozgasvezérlé szétkapcsolja a
szinkront a forso forgasa és a Z-tengely elétolasa kozott.
A Z-tengely megall a bedllitott lassitdsi rampat haszndlva, ami azt is jelenti, hogy a
Z-tengely tulfut a kezddponton, hiszen a lassitashoz bizonyos utat kell megtennie a
tengelynek.

5.) A Z-tegely gyorsjaratban vissza mozog a kezdépontra.

Szerszam hossz kompenzacio: G43, G44 and G49

Szerszam hossz kompenzacidhoz programozzon: G43 H ... , ahol a H paraméter adja meg a
szerszam szamat a szerszamtarban. A H paraméternek nem feltétleniil kell megegyeznie a
kivalasztott szerszam szamaval. A H szam lehet nulla, ekkor nulla szerszamhossz eltolasi érték
keriil beallitasra.

A H szam értéke egész szam lehet és nem lehet nagyobb mint a szerszdmtar mérete, amely jelenleg
20 szerszamhely méretdi.

A G44 utasitas azonos a G43-al, de negativ szerszdmhosszakat tolt be.
A szerszamhossz kompenzacié kikapcsolasahoz programozzon: G49 -et.
Skalazas kikapcsolasa : G50

A skalazas kikapcsolasahoz, vagyis 1 értékre allitasdhoz minden tengelyen programozzon G50-et.
Az utasitdsnak nincsenek paraméterei.

Skalazas bekapcsolasa: G51

Béarmelyik tengely skalazasdhoz programozzon G51 X... Y... Z... A... B... C... , ahol a
paraméterek hatdrozzak meg a tengelyek skaldzasat. A paraméterek lehetnek pozitiv, illetve nagativ
értékek is. Negativ érték megadasa esetén tengely tiikrozés torténik.

Minden paraméter opcionalis, de legalabb egy paramétert meg kell adni.

A skélazéas mindig az aktudlis koordinata rendszerben a 0 pontja koriil torténik.

Minden mozgas parancs beleértve a linearis és kor interpolaciokat is skalazasra keriilnek, kivéve a
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G33, G33.1, G33.2 ¢és a G76 parancsok. Ezek az utasitdsok nem adhatok ki ha a skalazas aktiv
azokon a tengelyeken melyeket a parancs érint.

Egy egyszerli skalazott mozgas miiveletre példa:
G90

G0 X0

G51 X2

Gl X1

A fenti kod az X tengelyt mozgatja az X=2*1 = 2 pozicidba, mert az X tengely paraméter 2x-esére
van skaldzva.

Hibat eredményez, ha:
— Kiilonboz6 skalazasi faktorok aktivak egy koriv 2 programozott tengelyén.
— (33 menetvagas kod programozasa amikor az X vagy Z tengely skalazva van.
— G76 menetvagas kod programozasa amikor az X vagy Z tengely skalazva van.
— G33.1 és G33.2 menet fards kod programozasa amikor a Z tengely skaldzva van.

Ideiglenes eltolas koordinatak programozasa : G52

Az aktudlis koordinatak megadott értékekkel valo eltolasdhoz programozzon:

G52 X...Y... Z... A... B... C..., ahol a tengely paraméterek tartalmazzék az eltolasok mértékeit.
Minden tengely megadésa opcionalis, de legalabb egy tengely programozasa kotelezo.

Ha egyetlen tengely sem keriil megadasra, akkor nem torténik koordinata eltolas egyik tengelyen
sem.

A G52 programozasakor az aktualis koordinatak eltolasra keriilnek a megadott értékekkel.

A G52 eltolas kikapcsolasdhoz programozzon: G52 X0 YO stb.

A G52 eltolas programozasa hatassal van az dsszes koordinata rendszerre.

A G52 eltolas mindig abszolut tavolsag értékkel van programozva, a G90/G91 abszolut/relativ
koordinata megadasi modok nincsenek hatassal a kod miikodésére.

Mozgas gépi koordinata rendszerben: G53

Linearis mozgas végrehajtasahoz az abszolut koordinata rendszerben programozzon:
G1G53X...Y...Z... A... B... C... (vagy GO-t GI helyett gyorsjarathoz.), ahol az sszes tengely
megadasa opcionalis, de legalabb egy tengelyt programozni kell.

A G53 nem 0roklédo kod, sziikség esetén minden sorban meg kell adni.

A parancs egyenes mentén mozgatja a tengelyeket a megadott koordinatakra. G1 megadésa esetén,
illetve ha a G1 mozgéas mdd aktiv, akkor a mozgés a programozott eldtolasi sebességgel hajtodik
végre, mig GO esetén a mozgas gyorsjaratban torténik.

* Hiba, ha nem GO vagy G1 mozgéas mdd aktiv.

Koordinata rendszer kivalasztasa: G54 - G59

Az egyes szamu koordinata rendszer kivalasztasahoz programozzon G54-et.

A tobbi kod hasonlo képen miikodik, a G55 a 2-es, a G56 a 3-as, G57 a 4-es, G58 az 5-0s, mig a
G59 a 6-0s koordinata rendszert valasztja ki.

Pontos megallas interpolaciés mod kivalasztasa : G61, G61.1

Pontos megallas interpolacios mod kivalasztdsahoz programozzon: G61 vagy G61.1-et.
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Alland6 sebesség interpolaciés méd kivalasztasa : G64

Allando sebesség interpolacios mod programozasahoz programozzon: G64 D... E... H...L... P... Q...
Minden paraméter opcionalis. Ha barmelyik paraméter hianyzik, nem keriil programozasra, akkor
az értékét a szoftver a képernydn a beéllitasokbol olvassa ki.

A D paraméter a Stop angle (megallas szoge) beallitas.

Az E paraméter a Lookhead lines (elérenézés sorok szama) beallitas.

A H paraméter a Linear error (linearis hiba) beallitas.

Az L paraméter a Linear addition length (linearis 6sszeadas hossz) beallitas.

A P paraméter a Unify length (egyesités hossz) beallitas.

A Q paraméter a Corner error (sarok hiba) beallitas.

Koordinata rendszer elforgatasa: G68

A koordinata rendszer XY sikon valo elforgatdsdhoz adott pont koriil programozzon G68 A... B...
R..., ahol az A paraméter az X tengely koordinataja, a B paraméter pedig az Y tengely koordinataja
a forgatasi pontnak. Az R paraméter pedig a forgatas szoge fokban megadva.

Az A ¢és B paraméterek opcionalisak. Ha valamelyik paraméter nem keriil programozasra, akkor a
tengely aktualis pozicidja lesz a forgatasi pont koordinatdjaként hasznalva.

A forgatas szoge fokokban keriil megadasra és a pozitiv érték az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyu forgatést, mig a negativ érték az 6ramutatd jarasaval megegyez6 forgatast jelent.

Ha a forgatas aktiv, akkor az minden mozgasra érvényes, kivéve a gépi koordinataban programozott
mozgasok (G53).

A forgatasi parancs kizarolag az XY sikon értelmezett.

Hibat eredményez, ha:
— A forgatas parancs kiadasra keriil amikor nem a G17 (XY) sik van kivalasztva, illetve ha a
G18 vagy G19 sik keriil kivalasztasra amikor a forgatas aktiv.
— G33 menetvagas kod programozasa amikor a forgatas aktiv.
— G76 menetvagas kod programozasa amikor a forgatas aktiv.

Koordinata rendszer elforgatasanak kikapcsolasa: G69

A koordinata rendszer elforgatdsanak kikapcsoldsahoz programozzon G69-et.
Az utasitdsnak nincsenek paraméterei.

Furociklus programozott visszaemeléssel: G73

Furéciklus programozott visszaemeléssel utasitds végrehajtasdhoz programozzon G73 X... Y... Z...
Q... R... kodot, ahol az X, Y és az R paraméterek opcionalisak és a Q paraméter 6rokl6do.

A G73 faréceiklus a végrehajtasakor eldszor az XY koordinatakra mozgatja a tengelyeket gyorsjarati
elétolassal, majd a Z-tengely mozog az R paraméter altal megadott magassagra, szintén
gyorsjaratban.

Ezutan kezdddik meg a flrociklus, melynek sordn a Z-tengely a Q paraméter altal definialt
hosszakat mozogjaa Z paraméter érték iranyaba, majd minden ciklus végén visszaemeli a tengelyt
az Altalanos beallitasok ablakon talalhatdo G73 visszaemelés cimkén bedllitott hosszértékkel. A
visszaemelés segiti a keletkezd forgdcsok megtorését csokkentve a szerszam megszorulas esélyét.

A ciklus addig folytatodik, amig a Z-tengely el nem éri a Z paraméterben programozott értéket.
Mint a furdciklusokndl altalaban, ennél az utasitdsnal sem kell a gép kezeldjének kiszdmitania a
1épéseket. A vezérld szoftver az utolso ciklust ugy hajtja végre, hogy a Z-tengely pontosan a Z
paraméter altal programozott magassagon fejezze be a furast.

A ciklus legvégén a Z-tengely visszatér az R paraméterrel programozott sikra, vagy pedig ha az R
paraméter nem keriilt megadasra, akkor a ciklus kezd¢ sikjara.
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Menetvago ciklus: G76

Menetvago ciklus végrehajtasdhoz programozzon G76 P... Z... ... J... K... E... L... Q... H... , ahol a
paraméterek a kovetkezo jelentéssel birnak:

P: A menetemelkedés tavolsag egység per féors6 fordulatban megadva.

Z:: A menet végpontja a Z tengely mentén..

I: A menet kezdSpontja az X tengelyen, vagyis a menet teteje. Altaldban erre a méretre keriil az
anyag leesztergalasra a menetvagas elott.

J: Fogasmélység. Ekkora fogasokat csindl a gép az anyagban. Az elsd fogas I alatt J mélységben
lesz ¢s minden fogas J tavolsaggal mélyebben lesz, kivéve az utolsé fogasnal, ha az J tavolsagon
beliil van az el6z6 fogashoz képest.

K: Menetmélység. Ez lesz a menet teljes mélysége amely J fogasokkal késziil.

E: Letorés hossza. Ha a menet kezdetén vagy a végén letorést szeretnénk létrehozni, akkor annak a
hosszat ezzel a paraméterrel adhatjuk meg. 45 fokos menethez programozzuk az E ¢és a K
paramétert egyenlore.

L: Letorés a végeken. Ez a paraméter hatdrozza meg, hogy a menet kezdd €s végpontjan legyenek-e
letorések. LO programozasa esetén nem késziil letdrés. L1 programozasakor a menet kezdeténél
késziil letorés. L2 programozasakor a menet végén késziil letérés. L3 programozasakor pedig
mindkét oldalon késziil letorés.

Q: Bevezetd szog. Meghatdroz egy szoget a fogasok kozott. Ahogy a szerszdm a fogasok soran
halad egyre mélyebbre az anyagban ezt alap esetben amikor a Q paraméter értéke nulla, akkor az X
tengellyel parhuzamosan teszi. Ha a Q szog értéke kiilonbozik nullatol, akkor a fogasok a megadott
szoggel el lesznek tolva a Z tengely mentén. A szdg lehet pozitiv vagy negativ, az eltolds ennek
megfelelden a pozitiv vagy negativ Z iranyba fog torténni. Ezzel a paraméterrel tulajdonképpen az
allithato, hogy a szerszadm melyik oldala szedjen le tobb anyagot.

H: Extra simit6 fogasok szama. Ha szeretnénk a végsé menetmélységen tobbszor is athaladni, hogy
a feliilet mindsége egyenletesebb legyen, akkor ezt megtehetjiik a H paraméter programozasaval.
Alap esetben, ha a H paraméter nincs programozva vagy az értéke nulla, akkor nem torténik extra
simitd fogas. Ha a H paraméter értéke nullatol kiilonb6zd, akkor H darab extra simitd fogast fog
végrehajtani a program a végsé menetmeélységen.

Menetvagashoz eldszér mozgassuk a szerszdmot a kezddpontba majd programozzunk G76-ot a
kivant paraméterek megadasaval. A menetvagd kod végrehajtasakor a szerszdm eldszor az I
paraméter altal definidlt kezddpontra mozog az X tengely mentén, ha nincsen kezdd letorés
programozva. Ha a kezdd letdrés programozva van, akkor a szerszdm a menet kezddpontja (I)
minusz a menetmélység pontra mozog.

A mozgasvezérld ezutdn var az encoder index jelre és szinkronizélja a mozgéast a fdorséd
enkoderhez, majd megkezdi a menetvagéas ciklust. A menetvagd ciklus sordn a fdorsé forgési
sebessége ¢és a tengelyek eldtolasa folyamatos szinkronban marad. Ha kezdd letorés kertilt
programozasra, akkor eldszor ez keriil végrehajtasra az E és K paraméter altal definialt szogben és
hosszban. A kezdd letdrés vagasa is foorséd szinkronban torténik.

A menetvagasi ciklus végén a szerszam pontosan a programozott Z koordinatan all meg,
amennyiben a bevezetd szog nem keriilt megadasra, illetve ha az értéke nulla. Ha a kezd6 szog
megadasra kertlt, akkor a végsd pont a Z tengely mentén a bevezetd szoggel eltolasra kertil.

Ha a menetvégen is programoztunk letdrést, akkor a szerszam az E és K paraméterek altal
meghatarozott szogben €s hosszban a féors6 forgdsaval szinkronban fog kilépni az anyagbdl, vagyis
a kezdd és a végletorés szimmetrikus lesz.

Minden fogasciklus végén a szerszdm gyorsjaratban kiall az X kezd6pontra, majd a Z kezd6pontra
¢s egy Uj ciklus indul az 1) fogadsmélységgel.

A folyamat addig folytatdédik, amig a menet a K paraméter altal megadott mélységli nem lesz,
illetve ha a H paraméter programozasra keriilt, akkor H darab extra ciklus is végrehajtodik a végsd
menetmélységen.
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Furociklus kikapcsolasa: G80

Az aktiv furdciklus kikapcsolasahoz programozzon G80-at, ekkor az utoljara programozott GO, G1,
G2 vagy G3 6roklodé mozgés mod keriil aktivaléasra.

Fuarociklus: G81

Furociklus végrehajtasahoz programozzon G81 X... Y... Z... R..., ahol az X és Y paraméter a flras
helye az XY sikon, a Z paraméter a firas végpontja a Z-tengelyen, az R paraméter pedig a
visszaemelés magassaga.

A G81 kod futtatasakor a szerszdm eldszor az XY sikon mozog gyorsjaratban az X és Y
koordinatakkal programozott pontra, majd a Z paraméterrel programozott mélységig a Z-tengely
mentén a programozott elétolassal.

Amikor a szerszam eléri a Z tengelyen a programozott végpontot, akkor a Z-tengely mozgasa iranyt
valt és gyorsjarattal kiemeli a szerszdmot az R paraméter altal megadott magassagra.

Fuarociklus varakozassal: G82

Furociklus varakozassal végrehajtasahoz programozzon G82 X... Y... Z... R... P...; ahol az X és Y
paraméter a furas helye az XY sikon, a Z paraméter a furas végpontja a Z-tengelyen, az R paraméter
a visszaemelés magassaga a P paraméter pedig a varakozés milliszekundumban.

A G82 nagyon hasonlit a G81 kddra, annyi a kiilonbség, hogy a G82 a Z végpontjan varakoztatja a
programot a P paraméterrel programozott ideig.

Fuarociklus maximalis visszaemeléssel: G83

Furéciklus maximalis visszaemeléssel utasitas végrehajtdsdhoz programozzon G83 X... Y... Z... Q...
R... kédot, ahol az X, Y és az R paraméterek opcionalisak és a Q paraméter 6rok16do.

A G83 koéd nagyon hasonld a G73-hoz, minddssze annyi a kiilonbség, hogy mig a G73 a beallitott,
altalaban minimlais visszatérést végez minden ciklusban, addig a G83 minden ciklusban visszatér
az R paraméter altal definialt sikra, vagy pedig, ha az R paraméter nem lett megadva, akkor a ciklus
kezdd sikjara.

Ennek az utasitdsnak a lényege, célja ugyanaz, mint a G73-nak, de a teljes visszatérések miatt a
nagyobb, hosszabb, illetve a spirdlis forgacsokat jobban képes megtdrni.

Menetfuras ciklus: G84

Menetfuras ciklus végrehajtasahoz programozzon G84 X... Y... Z... K... Q... R... H..., ahol az XY, R
¢és H paraméter opciondlis és a Q és K paraméter 6roklodo.

A Z paraméter a menet végpontjat (végsd mélység) a Z tengely mentén és a K paraméter a foorso
fordulatonkénti menetemelkedést hatdrozza meg. A Z és K paraméterek 6roklédok.

Az R paraméter a kiemelés sikjat hatarozza meg.

A Q paraméter 6rokl6do és a menet ciklusonkénti mélységét adja meg.

Ha a Q paraméter nem keriilt megadasra, akkor a menetfuras egyetlen ciklusbol torténik, kivéve ha
a Q paraméter elézetesen programozva volt, ilyenkor az el6z6 Q érték keriil felhasznalasra, mivel a
Q paraméter 6roklodo.

Ha a Q paraméter programozva van, akkor a menet Q mélységi inkrementumokbol keriil
elkészitésre, vagyis a menet minden ciklusban Q mélységet mozog Z irdnyban a fdorsdval
forgasaval szinkronban €és minden ciklus végén egy kiemenlés torténik az R magassagra, vagy a
kezd6 magassagra attdl fiiggden, hogy a G98 vagy a G99 kod az aktiv.

A ciklus addig folytatodik, amig a menet mélység el nem éri a programozott Z értéket. Ezutan a
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szerszam kiemelése torténik az R magassagra, vagy a kezdd magassagra attol fiiggden, hogy a G98
vagy a G99 kod az aktiv.

Ha a Q paraméter értéke nem egész szdmu tobbszorose a teljes menetmélységnek, akkor az utolséd
ciklus rovidebb lesz. A végsd mélység ebben az esetben is a Z paraméter altal programozott lesz.

A H paraméter opciondlis és ha nem keriil programozasra vagy az értéke 0, akkor jobbos menet
késziil, ellenkez6 esetekben balos menet.

A G84 ciklus kizarolag az XY sikon (G17) hasznalhat6. Hiba, ha G84 akkor keriil végrehajtasra
amikor a G18 vagy G19 sik aktiv.

Fuarociklus, kiemelés elotolassal: G85

A G85 furdciklus nagyon hasonlit a G81 ciklusra, az egyetlen kiilonbség, hogy a szerszam
kiemelése az aktualis eldtolassal torténik €s nem gyorsjarattal.

Furociklus gyorsjarati kiemeléssel megallitott féorsoval: G86

A G86 furédciklus nagyon hasonlit a G82 ciklusra, a kiilonbség, hogy a féorsé megall a kiemelés
kezdete el6tt és Gjra indul a kiemelés végeztével azonos irdnyba mint ahogyan forgott a megallitas
eldtt. A G82 paraméterein kiviil megadhat6 a H paraméter, mely ha nem kertil programozasra, vagy
a megadott értéke 0, akkor a kiemelés gyorsjarattal torténik egyébként pedig a programozott
eldtolassal.

Furoéciklus varakozassal és kiemelés elotolassal: G89

A G89 flrociklus nagyon hasonlit a G82 ciklusra, az egyetlen kiilonbség, hogy a szerszdm
kiemelése az aktualis eldtolassal torténik €s nem gyorsjarattal.

Abszolut koordinata megadas valasztasa: G90

Abszolut koordindta megadasi mod kivalasztasdhoz programozzon G90-et.

Az abszolut koordinata megadasi médban a mozgéasokat végz6 kodoknal a megadott koordinatak a
mozgas végpontjat jelolik valamelyik koordinata rendszerben.

Abszolut koordinata megadasi mod barmikor végrehajthaté programbol vagy MDI bevitellel.

Relativ koordinata megadas valasztasa: G91

Relativ koordinata megadasi mod kivalasztasahoz programozzon G91-et.

A relativ koordinata megadasi moédban a mozgésokat végzd kodoknal a megadott koordinatak
inkrementalisan értenddk, vagyis a megadott koordinatak hozzdadddnak az aktualis koordinatdkhoz
¢és ez az Osszeg adja a mozgas végpontjat.

Relativ koordinata megadasi mod barmikor végrehajthatd programbol vagy MDI bevitellel.

Ideiglenesen koordinata eltolas programozott pontra : G92

Ahhoz, hogy az aktudlis koordinatak felvegyék a megadott koordinata értékeket (mozgas nélkiil)
programozzon: G92 X... Y... Z... A... B... C..., ahol a minden tengely programozasa opcionalis, de
legalabb egy tengely programozasa kdotelezo.

Ha egyetlen tengely sem keriil megadasra, akkor nem torténik koordinata eltolas egyik tengelyen
sem.

G92 programozasakor az aktudlis koordindta rendszer eltolasra keriil ugy, hogy az aktudlis
koordinatak a programozott értéket vegyék fel.
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A (92 eltolas programozasa hatassal van az dsszes koordinata rendszerre.
A G92 eltolas mindig abszolut tavolsag értékkel van programozva, a G90/G91 abszolut/relativ
koordinata megadasi modok nincsenek hatdssal a kod miikodésére.

A G92 eltolas, mivel az eltolds ideiglenes, ezért az értékek nem keriilnek mentésre a szoftver
bezarasakor. A szoftver inditasakor a G92 eltolas koordinatai mindig 0 értékiiek.

Ideiglenes koordinata eltolas torlése: G92.1
A G92 koordinatdk nullazasahoz programozzon G92.1-et.
Visszatérés furociklusokbol a kiindulasi magassagra: G98

Hogy a furociklusok a visszatéréskor a kiindulasi magasséagra alljanak vissza programozzon G98-at.
A visszatérési magassag csak abban az esetben lesz a kiinduldsi magassag, ha az R szd altal
programozott magassag alacsonyabb mint a kiindulasi pont, egyébként az R sz6 altal programozott
magassagra torténik a visszatérés.

Visszatérés furociklusokbol az R magassagra: G99
Hogy a furociklus az R sz6 altal programozott magassagra térjen vissza programmozzon G99-et.

A (G92 koordinatak nullazadsdhoz programozzon G92.1-et.

4.1.2 . M-kddok

Makré kodokat meghivhat program futdsakor, vagy MDI ablakba beirva. A program
kovetkezOképpen ismeri fel a makrokat: Mx, ahol az x egy pozitiv egész szam. A makrok szoveges
fajlok, és a szoftver profil konyvtaraban talalhatoak.

Vannak alapértelmezett makrok, melyeket az RS274 NGC szabvany leir, és hasznéalhat sajat
makrokat is.

A makroknak lehetnek paramétereik. A paramétereket a makrd hivasakor adhatok meg €és a makrd
szkriptben valtozok forméjaban lehet rajuk hivatkozni, felhasznélni dket.

Két mdédja van a makro-paraméter megadasnak. Az egyik, hogy a makr6 hivasakor maximum 3
paramétert adhatunk meg kozvetleniil a makrd neve utan, melyek az 'E', 'H' és a 'Q' el6tagokkal
programozhatok. Példaul '™M300 E1.2 H3 Q4.5'.

Mindegyik paraméter programozasa opciondlis. A paraméterekre a makrdban lehet hivatkozni az
Evar, Hvar és Qvar valtozokkal. Ezek a valtozok mindig definidlva vannak a makron beliil és az
alapértelmezett értékiik 'null'. Ha a paraméter nincsen megadva, akkor a hozza tartozo6 belsd valtozo
értéke 'null' marad.

A masik modja a paraméter megadasnak, hogy a paramétereket {} zarojelek kozé tessziik, ezzel a
modszerrel joval nagyobb szdmu paraméter adhatdé meg.

Paraméterek a zardjelek kozt a kdvetkezo betiikkel definidlhatok: A, B, C, D, E, H, I, J, K, L, N, O,
P,Q,R, U, VWX)Y,Z.

A makrd szkript fajlban a valtozokra az 'Allvars' elnevezésii struktira tagjaiként hivatkozhatunk.
Példaul: Allvars.Avar , Allvars.Bvar.

Ha egyetlen paraméter sem keriil megadasra a makro hivéasakor, akkor az Allvars struktira értéke
'mull' marad. Ha barmelyik paraméter nem keriil megadésa, akkor a struktura ezen elemének az
értéke 'null' marad. A makro irdjanak kell lekezelnie azt az esetet, ha a paraméter struktara és/vagy a
paraméterek értékei null-ok. A kovetkezd példa kod mutatja a megoldast:
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if(Allvars != null)

{
if (Allvars.Xvar != null)

{
MessageBox.Show(exec.mainform, ""+Allvars.Avar); //Az A valtozo értékének kiiratasa
h
}

Alabb a szabvanyos makrok leirasat olvashatja:

Program stop: M0, M1, M60

Az MO, M1 és M60 kodok mindegyike megallitja a program futasat. Ujabb ciklus inditdsaval a
program futtatas folytathato.

Az MO0, M1 ¢és M60 kodok funkcionalisan ugyantigy miikddnek, viszont a koédok kiillonbozd
virtuldlis LED-eket aktivalnak, igy a felhasznalo, valamint a kiillonbozd pluginok és makrok
szamara megkiilonboztethetd, hogy melyik kod aktivalodott.

Program vége: M2
M2 megallitja a program futasat.
Az M2 makrot hasznalhatja G-kodban, viszont az MDI ablakba beirva nincs értelmezve.

Féorsoé inditasa oramutaté jarasaval megegyez6 iranyba: M3
M3 bekapcsolja a féorsé forgasat az Oramutatd jarasaval megegyezd iranyba. M3 makrot
hasznalhatja G-kddban és MDI ablakba beirva is.

Féorsé inditasa oramutaté jarasaval ellentétes iranyba: M4
M4 bekapcsolja a foéorso forgasat az 6ramutatd jarasaval ellentétes irdnyba. M4 makrot hasznalhatja
G-kodban és MDI ablakba beirva is.

Féorsé megallitasa: M5
M5 megallitja a féorso forgasat. M5 makrot hasznalhatja G-kodban és MDI ablakba beirva is.

Szerszamcserélés: M6

M6 szerszamcserét jelzd utasitds, melynél az Mo6-os makré meghivodik, ha a
»Configuration\General setting” ablakon engedélyezve van. A ,,T” kulcsszoval adhatja meg a
szerszam sorszamat.

Szerszamhiités vezérlés: M7, M8, M9

M7 bekapcsolja a kod hiitést.

M8 bekapcsolja a hiitéfolyadék szivattyut.

M9 kikapcsolja a hiitést (kodot és a hiitéfolyadékot is)

Gyors szinkron (l1ézer) kimenet aktivalasa: M10

A gyors szinkron lézer kimenet aktivalasdhoz programozzon M10 Q..., ahol a Q paraméter a
kimenten megjelend PWM jel kitdltési tényezdje és a paraméter értéke 0..255 kozott valtoztathato.
A Q paraméter elhagyasa esetén a maximum 255 érték keriil jovairasra.

A kimenet szdmara a port és pin szdma a Configuration/I/O setup tab oldalon allithat6 be.

A kimenet egy PWM jel lesz, a jel kitoltési tényezdje 0..100% érték kozott valtoztathatd a 0..255
tartomany programozasaval.

Az MI10 makrd utasitas altalaban lézer vagads alkalmazasokhoz hasznalatos, de mas olyan
alkalmazasokhoz is hasznos lehet, ahol gyors ¢és a mozgéassal szinkronban 1év6 kimenet
kapcsolédsara van sziikség.
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Gyors szinkron (l1ézer) kimenet deaktivalasa: M11

A gyors szinkron 1ézer kimenet deaktivalasdhoz, kikapcsolasdhoz programozzon M11-et.

A makr6 futtatdsakor a gyors szinkron kimenet ki fog kapcsolni, amennyiben elézetesen az M10
makroval mar aktivalva volt.

Program stop és visszatekerés: M30 )
Az M30 kod megallitja a program futdsat és visszaugrik a program kezdetére. Altalaban az M30
kod a program végére szokott kertilni.

Digitalizalas bekapcsolasa: M40
A digitalizalas funkcid bekapcsolasdhoz programozzon M40-et.

Digitalizalas bekapcsolasa: M41
A digitalizalas funkcio6 kikapcsolasahoz és a bemért pontok fajlba mentéséhez programozzon M41-
et.

Program visszatekerés és futas folytatas: M47
A program elsé sorara tekeréshez és a program futtatas folytatdsdhoz programozzon M47-et.
Az M47 kddot a program legvégére szokas irni.

Alprogram hivas: M98

Alprogram hivasdhoz programozzon: M98 P... L...; ahol a P paraméter adja meg a meghivando
alprogram szamat és az L paraméter hatarozza meg, hogy hanyszor legyen meghivva az alprogram.
Ha az L paraméter nem keriil megadasra, akkor az alapértelmezett 1 érték keriil felhasznalésra,
vagyis az alprogram egyszer keriil meghivasra.

Hiba, ha a P paraméter nem keriil megadasra.

Az alprogramokat egymasba lehet dgyazni, vagyis alprogram is meghivhat masik alprogramo(ka)t.
Az alprogram verem mélysége 100, vagyis maximum 100 szint mélységig lehet alprogramot
alprogrambol hivni. Ha az alprogram verem megtelik, vagyis ha 100 mélységnél mélyebb
beadgyazas torténik, akkor a szoftver hibat jelez €s program futtatdsa megallitasra kertl.

A verem tulcsordulasi hiba nagy valdsziniiséggel akkor torténik, ha egy makrobol dnmaga keriil
meghivasra, ilyenkor a program végrehajtds végtelen ciklusba keriil egészen addig amig az
alprogram verem meg nem telik és hibat nem general.

Visszatérés alprogrambol: M99

Az alprogrambol valo visszatéréshez a hivo programba programozzon M99-et.

Az utasitas kiadasaval a programsor szamldlo visszatér a hivd program sorira befejezve az
alprogram végrehajtasat.

Hiba, ha az M99 kod M98 hivasa nélkiil/el6tt kertil megadasra.

Ebben az esetben az alprogram verem iires, nincsen visszatérési cim betdltve és ilyenkor a szoftver
hibat jelez €s a program futtatdsa megallitasra kertil.

Plasma THC (Torch Height Control) vezérlés engedélyezése: M205

A plazma THC engedélyezéséhez programozzon M205-6t.

A THC vezérlés a THC up és THC down valamint a THC on bemeneti jeleket fogja hasznalni a Z-
tengely vezérlésére.

Ez a makr6 szinkronban fut a g-koddal varakozas €s tengely lelassitas és megallas nélkiil.

Plazma THC (Torch Height Control) vezérlés tiltasa: M206

A plazma THC vezérlés tiltasdhoz, kikapcsolasdhoz programozzon M206-ot.

Plazma THC (Torch Height Control) vezérlés késleltetés bekapcsolasa: M207

A plazma THC vezérlés késleltetésének bekapcsolasdhoz programozzon M207-et.
A THC késleltetés letiltja a THC vezérlést a plazma iv begyujtastél (M3) szamitott a beallitasoknal
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megadott ideig. A késleltetés megvédi a gépet attdl, hogy a lemez atlovésekor keletkezett magas
ivfesziiltség lefelé vezérelje a Z tengelyt az asztal felé.

A THC varakozas értéke a beéllitasokban adhat6 meg.

Ez a makr6 szinkronban fut a g-koddal varakozas és tengely lelassitas és megallas nélkiil.

Plazma THC (Torch Height Control) vezérlés késleltetés kikapcsolasa: M208

A plazma THC vezérlés késleltetésének kikapcsoldsadhoz programozzon M208-at.

Ez a makr6 szinkronban fut a g-koddal varakozas és tengely lelassitas ¢s megallas nélkiil.

Plazma anti dive funkci6 bekapcsolasa: M209

A plazma anti dive (meriilés tiltas) funkcio bekapcsolasdhoz programozzon M209-et.

A plazma anti dive rutin kozvetleniil a mozgasvezérlében van futtatva. A mozgasvezérld
folyamatosan figyeli az aktualis eldtolas értékét (feedrate) €s Osszehasonlitja azt a programozott
elétolassal. Ha az aktudlis el6tolas lecsokken a programozott érték szorozva a bedllitott szazalék
ala, akkor az anti dive funkcié aktivva valik. Ha az aktudlis eldtolas qjra eléri, ill. meghaladja a
programozott érték €s a beallitott szazalék szorzatat, akkor az anti dive funkcid inaktivva valik.

Az emlitett szazalék érteék a beallitasokban allithato.

A funkcio aktiv allapotaban tiltja a THC vezérlés lefelé iranyat, vagyis nem engedi a THC
vezérlésnek a Z tengely lefelé irdnyt mozgatasat.

Ez a funkci6 akkor lehet hasznos, ha a plazmavagasi munka soran a szerszampalya irdnyvaltasokat
tartalmaz melyekhez a gép tengelyeinek le kell lassitania, a vezérlés az adott gyorsitasi
beallitasokkal nem tudja allando értéken tartani az el6tolast, mert az fizikailag nem lehetséges.
Ilyenkor az eldtolas a programozott érték ala csokken egy rovid idére ami azt okozhatja, hogy a
plazma ivfesziiltség egy rovid idére megnd és ezzel a THC vezérlés a Z tengelyt lefelé probalja
mozgatni. Extrém esetekben ez azt eredményezheti, hogy a plazma pisztoly eléri a munkadarabot.
Az anti dive funkci6 erre a problémara nydjt megoldast, mert ilyen esetekben a THC vezérlés lefelé
iranyat tiltja.

Ez a makro szinkronban fut a g-kdddal varakozas és tengely lelassitas és megallas nélkiil.

Plazma anti dive funkcioé kikapcsolasa: M210
A plazma anti dive (meriilés tiltds) funkci6 kikapcsolasahoz programozzon M210-et.
Ez a makro szinkronban fut a g-kdddal varakozas és tengely lelassitas és megallas nélkiil.

Plazma anti down funkcio bekapcsolasa: M211

A plazma anti down (le irany tiltas) funkcio bekapcsoldsahoz programozzon M211-et.

A THC anti down funkcid bekapcsolt allapotban tiltja a THC vezérlés lefelé iranyat.

A lefelé iranya THC vezérlés egészen addig tiltva marad amig az anti dive funkcié be van
kapcsolva. A funkcid hasznos ha a szerszdmpalya tartalmaz egymast keresztezé mozgasokat.
Példaul ha egy X karakter format szeretnénk kivagni, akkor az X egyik felének kivagasa utdn a
masodik vonal kivagasahoz a plazma pisztolynak 4t kell haladnia egy ponton az elsé vonalon ami
mar ki lett vagva. Ezen a ponton a plazma pisztoly alatt hidnyzik a vagandé anyag emiatt az
ivfesziiltség az athaladas pillanatdban megnd mely a THC vezérlést a Z tengely lefelé mozgatasara
kényszeriti. A THC anti down funkci6 bekapcsolasaval ilyen esetekben tiltani lehet a THC lefelé
iranyu vezérlését.

Az M211 kodot a problémas pont vagy szakasz elé lehet helyezni a g-kédban a THC lefelé
iranyéanak ideiglenes tiltdsdhoz. Az M212 kddot pedig a problémas szakaszon athaladas utdn lehet
helyezni a g-kod programba a THC anti down funkci6 kikapcsolasdhoz és ezzel a THC lefelé iranyu
vezérlésének ujra engedélyezéséhez.

Az M211/M212 kodokat manudlisan is be lehet irni a g-kodba, de a gyakorlatban a hatékonyabb
megoldas, ha a CAM program post processzordba (ami generalja a szerszampalydhoz a g-kdédot)
adjuk meg hogy helyezze be ezeket a makrokat a megfeleld helyekre a g-kod programba.
Természetesen ehhez egy olyan CAM programot kell hasznalni amely ismeri ezeket a pontokat és a
post processzorba be lehet illeszteni a makrokat.

Ez a makro szinkronban fut a g-kdddal varakozas és tengely lelassitas és megallas nélkiil.
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Plazma anti down funkcio kikapcsolasa: M212
A plazma anti down (le irany tiltas) funkcid kikapcsolasahoz programozzon M212-t.

Biztonsagos probe, bemérés mod bekapcsolasa: M213

A biztonsagos probe mdd bekapcsolasahoz programmozzon M213-at.

A biztonsadgos probe mod megvédi a bemérd probe szenzort a sériiléstdl oly mddon, hogy ha a
makrd aktivdlva van és a gép mozgasa kozben a probe bemenet aktivalodik, akkor a szoftver
azonnal megallitja a mozgast és Reset kondicidt general.

A gyakorlatban ezt a makrot meg lehet hivni példaul az M6 szerszamcseréld makro kodbol ha az 0j
szerszam egy probe bemérd fej. Ezzel megakadalyozhatd a szenzor sériilése, ha a gép operatora
véletleniil mozgas parancsot ad ki amely beleiitkdzteti a probe szenzort a gép asztalba vagy esetleg
a munkadarabba.

Biztonsagos probe, bemérés mod kikapcsolasa: M214
A biztonsagos probe mod kikapcsolasahoz programmozzon M214-et.

Foorso attétel valasztasa: M215 Px
A fOorso attételének kivalasztasahoz programozzon M215 Px -et, ahol az x egy szamot jelol 1 és 15
kozott.

Constructor macro: M99998
Ez a makr6 minden szoftver inditaskor egyszer meghivasra keriil. A makr6 hasznalhat6 példaul sajat
valtozok, kezdeti értékek, stb. betdltésére és megjelenitésére.

Destructor macro: M99999
Ez a makr6é minden szoftver ledllitaskor egyszer meghivasra keriil. A makrd hasznalhato példaul
sajat valtozok vagy DRO-k értékeinek elmentésére.

4.1.3 . Egyéb kodok

Set Feed Rate: F
Az F... kéd bedllitja az elétolas sebességét. Megjegyzés: az eldtolast lehet feliilbiralni és tulhajtani
1-300%-o0s tartomanyban a féképernydn az FRO +,- nyomdgombokkal.

Set Spindle Speed: S

Az S... utasitas beallitja a féors6 fordulatszamat (rpm). Megjegyzés: a féorsé fordulatszdmot lehet
feliilbiralni és talhajtani 1-300%-0s tartomanyban a f0képernyén az SRO +,- nyomdégombokkal. Az
S értéke csak pozitiv szam lehet.

Alprogram cimke: O

Az alprogramok az 'O' cimke megadasaval programozhatok.

A cimkét az alprogram els6 sordba kell irni.

Az alprogramok altalaban, illetve tipikusan a program végére keriilnek elhelyezésre az M30 vagy
M47 parancs utan.

Szerszam betoltése: T

Szerszam betoltéséhez programozzon: T... , Példaul T2.

A T kulcssz6 programozasaval a megadott szerszam szama betdltddik a kovetkezd szerszam
valtozoba a memoridban ¢és az M6 utasitds kiadasdval a legutoljara betoltott szerszam keriil
kicserélésre.
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4.2 . Parametrikus programozas

Konstansok, szdmok programozésa helyett lehetéség van valtozok hasznalatara is. A valtozokra a '#'
karakterrel lehet hivatkozni €s jelenleg 1000 darab ilyen valtoz6 all rendelkezésre #1 -tol #999-ig.

A valtozoknak érték adhatod program végrehajtasbol, illetve az MDI mezdében programozva.
Matematikai miiveletek is végezhetdk a valtozokon.

Példéaul ahhoz, hogy a #2 valtozo 1.23 értéket vegyen fel a kovetkezd sort kell programozni:
#2=1.23

Az értékadd miiveleteket mindig kiilon sorban kell szerepeltetni.

Paraméterként kizardlag egyetlen dinamikus valtoz6 szerepelhet kodszavanként, miiveletek
megadésa paraméterként nem megengedett.

A kovetkez6 példa bemutatja a dinamikus paraméterek hasznalatat:

#1 =5 (A #1 szamu valtozo felveszi az 5 értéket)

#2 =10 (A #2 szamu valtozo6 felveszi a 10 értéket)

GO X#1 Y#2 Z1 (Gyorsjarati mozgas a X=5, Y=10, Z=1 koordinatakra)

#2 = 1.5 (A #2 szamu valtozo6 felveszi az 1.5 értéket)

G1 X#1 Y#2 Z#2 ( Mozgas programozott eldtolassal az X=5, Y=1.5, Z=1.5 koordinatakra)
#3 =#1 +#2 (A #3 szamu valtozo6 felveszi a 6.5 értéket)

#4 = 100 (A #4 szamu valtozo felveszi a 100 értéket)

G1 X#3 F#4 (Mozgas 100 egység per perc programozott eldtolassal az X=6.5 koordinatéara)

Osszetett képletek, szamitasok programozasandl gyakran sziikség van a zardjelek hasznilatdra.
Mivel az RS274NGC nyelvezetében a '(' és a ') kerek zardjel karakterek a megjegyzéseket jelentik,
igy a képletekben a '[' és a "' szogletes zarojeleket kell hasznalni. Olyan fliggvények hivésakor,
melyeknek tobb paramétere is van a vesszo helyett a ';' karaktert kell hasznalni.

Példaul: #1 = [1 + #2]*3

El6re programozott konstansok jelenleg kettd all rendelkezésre, a 'pi' és az 'e'.
4.2.1 . Matematikai miiveletek ¢€s fliiggvények

Az értékaddo miveleteknél, képleteknél felhasznalhatok a beépitett matematikai fiiggvények is,
melyek a kovetkezok:

Miivelet Megnevezés Rovid leiras
+ Osszeadas Szamok sszeadésa.
- kivonas Szamok kivonésa
* SZOrZ4s Szamok szorzasa.
/ osztas Szamok osztasa.
% Maradékos osztds | Szamok maradékos osztasa. Példaul 5%2 =1
A Hatvanyozas Két szam hatvanyat adja vissza. A miveleti jel el6tt all a
hatvéany alapja, a miiveleti jel utdn pedig a hatvany kitevdje.
? Valtozo6 értékének | Valtozo értékét lehet lekérdezni, kiiratni.
lekérdezése Példa: 7#1 kod a #1 valtozo értékét irja ki.
Megjegyzés:Ez a miivelet csak MDI adatbevitellel hasznalhato
abs Abszolut értek Szamok abszolut értéke. Példaul abs(-1) =1
acos Arkusz koszinusz | Egy szdm arkusz koszinuszat adja vissza.
asin Arkusz szinusz Egy szam arkusz szinuszat adja vissza.
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atan Arkusz tangens Egy szam arkusz tangensét adja vissza.

cosh Koszinusz Egy szam koszinusz hiperbolikusz értékét adja vissza.
hiperbolikusz
exp E alapu logaritmus | Exponencialis (Euler) fiiggvény. e*x
floor Kiiszob A szamhoz feliilrdl a legkdzelebb esd egész szamot adja vissza.
log Logaritmus A szam e (Euler) alapu logaritmust szamolja ki.

logl0 | 10-es alapu logaritmus | A szdm tizes alapt logaritmusat adja vissza.

min Minimum Két szdm koziil a kisebbet adja vissza.
Példa: min[1;2] visszatérési értéke 1.

max Maximum Két szam koziil a nagyobbat adja vissza.
Példa: max[1;2] visszatérési értéke 2.

pow Hatvanyozas Két szam hatvanyat adja vissza. Az elsd paraméter a hatvany
alapja, a méasodik paraméter a hatvany kitevdje.
Példa: pow[2;3] visszatérési értéke 8.

rnd Kerekités 0 to 9 Egy szamot kerekit 0 — 9 tizedes jegyre.
tizedes jegyre Példa: rnd[1.234;2] visszatérési értéke 1.23.

sin Szinusz Egy szam szinuszat adja vissza.

sinh Szinusz hiperbolikusz |Egy szam szinusz hiperbolikusz értékét adja vissza.

sqrt Négyzetgyok Négyzetgyokot von egy szambol.

tan Tangens Egy szam tangens értékét adja vissza.

tanh | Tangens hiperbolikusz | Egy szam tangens hiperbolikusz értékét adja vissza.

4.3 .A szoftver hasznalata, kodok végrehajtasa fliiggvényekkel
4.3.1 . G-kod fajlok megnyitasa, szerkesztése, becsukasa

A G-kod fajlokat készitheti CAM programmal vagy begépelheti a notepad program hasznélataval. A
G-kod fajloknak az RS274-es szabvanynak meg kell felelniiik, melyet fentebb részleteztiink. Az
UCCNC program ezeket a fajlokat képes megnyitni, olvasni és végrehajtani. A G-kod program
megnyitasdhoz nyomja meg a f6 képernyon a ,,Load file” nyomogombot. A nyomoégomb hatdsésra
megnyilik egy parbeszédablak, melyben kivalaszthatja a megnyitni kivant f4jt. A f4jl megnyitasakor
a G-kod értelmezd ellendrzi a fajl tartalmat, és értelmezi a benne 1év6 kddokat, majd megjeleniti a
G-kod néz6 ablakban. A szoftver a beolvasott fajl tartalmat a 3D szerszamut nézében is megjeleniti.

A betoltott G-kod fajlnak az elejére ugrasdhoz nyomja meg a ,,Rewind file” nyomogombot. A G-
kod fajl bezarasdhoz nyomja meg a ,,Close file” nyomdgombot. A fajl bezarasaval a program torli a
Ha a betoltott G-kog fajlt szeretné szerkeszteni nyomja meg az ,Edit file” nyomdégombot. A
nyomdégomb megnyomdasdval megnyilik a notepad.exe, amit a Windows operdcios rendszer
tartalmaz. Ha a fajl szerkesztésével végzett, akkor egyszerien csak zarja be az ablakot, és az
UCCNC program automatikusan betolti a f3jlt.

4.3.2 . G-kdd végrehajtasa programbol
G-kod program inditdsahoz, megallitasahoz hasznalja a képernyd jobb oldalan talalhato

nyomogombokat. Ezek a nyomoégombok minden oldalon lathatoak és haszndlhatéak. A G-kod
program inditasa a ,,Cycle Start” nyomoégombbal lehetséges. A nyomogombon taldlhaté jobb also
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sarokban 1év6 virtudlis LED vilagitassal jelezni fogja a kod végrehajtast. Amikor a kod végrehajtasa
befejezddik, a virtualis LED kialszik.

Ha a G-kodot soronként szeretné futtatni nyomja meg a ,,Single Cycle” nyomdgombot. A
nyomogombon szintén talalhaté egy virtudlis LED, mely addig vilagit, amig az aktualisan
kivalasztott kddsort végre nem hajtja a program.

Ha a folyamatos vagy soronkénti programvégrehajtast le szeretné allitani, nyomja meg a ,,Stop
Cycle” nyomdégombot. A gombnyomdas hatasara, ha mozgas volt folyamatban, a tengelyek lassitva
allnak meg. A lassitas a tengelyenként beallitott ,,Accelerate” paraméter alapjan torténik.

Ha a programvégrehajtast azonnal lassitds nélkiil meg szeretné allitani, akkor nyomja meg a
»Reset’nyomdgombot. Ez a nyomdégomb az Osszes folyamatban 1évé mozgést azonnal, lassitas
nélkiil vész megallitja. A ,,Reset” nyomogombnak két allapota van, ha villog, akkor a szoftver
vészmegallas allapotban van, és nem lehet mozgasokat végezni. A vészmegallas allapot torléséhez
nyomja meg a ,,Reset” nyomdégombot, €¢s a nyomdégomb abbahagyja a villogast. A program ilyenkor
normal allapotba keriil és a mozgésok végrehajtasa engedélyezve van.

A szoftvert Oftline allapotba az ,,Offline” nyomdégomb megnyomasaval tudja kapcsolni, ilyenkor a
nyomogomb bal als6 sarkdban 1év6 virtualis LED villogassal jelez. Offline allapotban a fizikai
kimenetekre nem keriilnek vezérldjelek, igy egyszerlien tudja tesztelni a programvégrehajtast.

4.3.3 . G-kdd végrehajtas MDI ablakbol

A kézi adatbeviteli vezérlés (MDI) lehetévé teszi, hogy végrehajtson G-kodot fajlt betdltése nélkiil
is. Az MDI egy beviteli mezd, ahova szoveget lehet beirni, és a beirds utan az Enter nyomogomb
megnyomasaval a kéd értelmezd végrehajtja. A beviteli szovegmezd zold szinnel villog, ha a beirt
kod értelmezhetd, €és piros szinnel, ha nem tudja értelmezni vagy gépelési hiba van benne. A hibasan
beirt kddokat a kod értelmezé nem hajtja végre.

Az MDI ablak jobb oldalan az ,,Active:” felirat mutatja, hogy milyen G-kod tizemmoddban van.
Ezek az lizemmodok lehetnek G0,G1,G2 és G3. Ha ezek a G-kod lizemmodok koziil valamelyik ki
van valasztva, akkor elég csak a tengely koordinatdkat megadni. Péld4ul, ha GO van kivalasztva,
akkor a beviteli mezobe ,,X2 Y1” irva linedris elmozduldssal gyorsjaratban mozgatja a tengelyeket
X=2 ¢és Y=1 pozicidba a szoftver.
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A kovetkez6 képernydképen az MDI beviteli mezd lathato:

O

E 0.0000

® UCCNC software [l e s

SN TOOLPATH l OFFSETS J TOOLS J CONFIGURATION I DIAGNOSTICS | CAM J HELP ]

o M) @ x 60.0000.H @
H[E|@ Y 0.0000 ()]0
Hle Z 0.0000/(®) I

s||®|@ A 0.0000/ @ [F] | e
& B¢
—

T O®

H ’
D
=) L C 0 0000 . CYCLE
D OO0 @) | S
m 0] 100% ) E3 P
S0 @I @1 [cs4)) [es5) (a56)
) (G55]) (¢ I[:][DOTOZERO] SINGLE
S )81 (esr) (es) (G5l ER) R B9 |
( woaprie J( eorrie ) (rewino Fie) [ cLoseFiLE |
ACTIVE [
N w0 x100 y50 VY | oo
ACTUgL UINE | 2UN FROM HERE L. o
[ oo 0 STOP
00:00:00
OVERRIDE LIMITS
1l ] 5]

Profile:Default

4.3.4 . Tengelyek nullazasa és referencia felvétele

Mind a 6 tengelyt lehet egyszerre, egy nyomdégombbal vagy kiilon tengelyenként nullazni és
referencidjat felvenni. Az aldbbi képen lathatok a referencia és nullazd nyomodgombok
elhelyezkedése:
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# UCCNC software : Ry
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@

-10.0000 (&)
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@ : 10.0000 (@)fo
o ol 0.0000 (®)|&
= [ 0.0000 (&[] | orerne
- L (s 0.0000 (®)|-
LS
— 0.0000 g —) | CYCLE
% 0% START
.4;
ISO — - == RO SINGLE
LINE

S ) 8 ) (o) o) 65) R Bo2) Bd)

( woaprie J( eoirrie ) (rewino Fie) [ cLoseFiLE |

EEED
ACTIVE
m ey | 0

et "“'NS RUN FROM HERE s
GO G49 ’ : CYCLE
M6 TO(TOOL DIA5) i oou0 STOP
00:00:00

OVERRIDE LIMITS

<| n ¥ El
Profile:Default

4.3.5 . Eltolasok hasznalata

Az eltolasok arra szolgalnak, hogy az abszolut koordinata rendszerhez képest (amit a referencia
pontok hatdroznak meg) sajat, megadott hosszértékekkel eltolt koordinata rendszereket hozhassunk
1étre és hasznalhassunk. Erre példaul akkor lehet sziikség, ha a munkadarab null pontja nem esik
egybe az abszolut koordinata rendszer null pontjaval. Ilyenkor a koordinatakat eltoljuk, hogy a gép
a megfeleld poziciokban dolgozzon a munkadarabon.

Az eltolt koordinata rendszerek név szerint G54, G55, G56, G57, G58 és G59.

Minden koordinata rendszer szabadon programozhat6 és barmikor kivalaszthatd a kezel6feliileten,
vagy MDI-bdl, vagy kddvégrehajtassal programbol.

Mind a hat koordinata rendszernek jelenleg tengelyenként egy eltolasi koordinatdja definialt, illetve
a Z tengelynek van még egy plusz eltoldsi valtozdja, ami a szerszamhossz korrekcios érték.

A szerszamhossz korrekcid az dsszes eltolasi koordinata rendszer szamara kozGos, azonos érték.

Amikor egy koordinata rendszert kivalasztunk, akkor az aktualis koordinata kijelzok (DRO-k)
értekei megvaltoznak és az eltolas értékével kompenzalva lesznek.
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Az alabbi képernydképen lathatja az eltolasok lapot:

i # UCCNC software : Running in demo mode... E@g‘
RUN § TOOLPATH TOOLS [ CONFIGURATION I DIAGNOSTICS | CAM ] HELP
G55 G56 G57 1 G58 G59
Offset Table
OFFLINE
MODE
Current coords Machine coords Work offset G92 offset Tool offset
X  0.0000 0.0000 - 00000 -  0.0000 o
START
Y 0.0000 0.0000 - 0.0000 = 0.0000
z 0.0000 0.0000 = 0.0000 - 0.0000 - 0.0000 SINGLE
LINE
A 0.0000 0.0000 = 0.0000 = 0.0000
B 0.0000 0.0000 = 0.0000 0.0000 FEED
HOLD
c 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
Active fixture: G54 GYCLE
STOP
[O”f,‘;,t;{-,‘j{,ﬁ""”] [ Save offsets ] [Clear work oﬁsei] [Clear G920 fset] [ Clear tool offset ]

4.3.6 . Az el6tolés és a foorsod fordulatanak tulhajtasa

A programozott eldtolast és a foorso fordulatszamot tal lehet hajtani. A tGlhajtas torténhet a kod
futtatdsa kozben is. Mindkét tulajdonsagot 0-300%-os tartoményban lehet allitani. A talhajtas
funkcio akkor hasznos példaul, ha a programozott eldtolas til lassii vagy tal gyors, és modositani
kell, de a G-kddot nem szeretné ujra generdlni. Ugyanez igaz a fOorso fordulat talhajtasara is.

Az el6tolas talhajtasat (FRO) és a fdorsd fordulatszam talhajtasat (SRO) a sebesség és
féorsofordulat DRO-k mellett 1évo + és - nyomogombokkal tudja modositani. A plusz nyomdégomb
noveli az értéket 10%-os 1épésekben, ha az értéke meghaladja vagy egyenld 10%-al és 1%-os
1épésekben noveli, ha értéke kisebb mint 10%. A minusz gomb hasonldéan miikodik, csak csokkenti
a tulhajtas értékét. Ha az el6tolas tilhajtas értéke 0%, akkor minden mozgas megall és varakozik a
szoftver, amig a tulhajtast 0%-tdl nagyobb értékre meg nem valtoztatja.
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Az alabbi képernyOképen az eldtolas és féorso tiilhajtas kezelése lathato:

# UCCNC software =8 =
SN TOOLPATH l OFFSETS | TOOLS J CONFIGURATION I DIAGNOSTICS | CAM J HELP ]
i X 60.0000 (@) .
® Y 0.0000/ (&) o
o 0.0000/ (@) |E
. ®| | oFFLINE
i A MODE
L
pt @) =
. @
P CYGLE
® B=m T O CD () | s
~"
" (Seer__100] Sacr___00] @] 10
IS0 5 SINGLE
LINE
DL B | o
ACTUAL LINE A
5 run From HERE | [ NES
r— EYCLE
#1 Il oo oo
G10 L2 P1 X10 -00-
GO0 G49G80GS90 LI
G0Z10.0
3 =9 OVERRIDE LIMITS
G0G90X0.Y0.m6t#3 o J 5
X2.508Y1.036515523M3

G43 H2M8 i Profile:Default

4.3.7 . Szerszampalya és G-kod néz6 hasznalata

A szerszamut néz6 egy 3D OpenGL vezérld, amely megmutatja a betoltott G-kod szerszamutjat. A
szerszamut nézében az abrat az egér és nyomogombok segitségével tudja elforgatni, nagyitani.
Vannak nyomdégombok a képernyd bal oldalan melyeken eldre bedllitott nézépontokbdl tudja
megtekinteni a szeszampalyat.

4.3.8 . Jog vezérlo ablak hasznalata

A jog vezérld ablak akkor jelenik meg, ha az egeret baloldalt mozgatja a program ablak szélére. Az
ablak programvégrehajtas kozben nem jelenik meg, csak stop allapotban. A nyomégombokkal tudja
manudlisan iranyitani a tengelyeket a ,,Jog feed”-nél beallitott sebességgel. Valaszthat folyamatos
tizemmodot és 1éptetéses lizemmodot is, melynél kivalaszthatdo a Iéptetés mértéke. Ha az
egérmutatot a jog vezérld ablakrdl elmozgatja, akkor az ablak automatikusan eltiinik.

A harmadik jog mode az MPG mod, melynek kivalasztasaval a jog egy kiilséleg csatlakoztatott
MPG kézivezérld segitségével torténhet. Az MPG jog mddnak 3 fajtdja van, az MPG.cont.
(folyamatos mod) az MPG single (egyszeres mod), illetve az MPG multi (t6bbszords maod).

Az MPG cont. mdd kivalasztasaval az MPG kereket tekerve a tengely folyamatosan mozog.

Az MPG single mod kivalasztasaval az MPG kereket tekerve a tengely az els6 MPG osztasra egy
kivalasztott 0.001, 0.01, 0.1 vagy 1 egységnyi hosszt mozdul el. A kovetkezé elmozdulas akkor
torténik, amikor a mozgas végrehajtdsa mar végrehajtodott és ijabb MPG elmozdulas torténik.

Az MPG multi mod kivalasztasaval az MPG kereket tekerve a tengely az 6sszes MPG osztasra egy
kivélasztott 0.001, 0.01, 0.1 vagy 1 egységnyi hosszt mozdul el.
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# UCCNC software : Running in demo mode... | =Nl X

— OEBE OEBO

Az MPG-vel mozgatni kivant tengelyt az X,Y,Z,A,B,C gombokkal lehet kivalasztani.

Ezeknek a funkcioknak a végrehajtasara button kddok is rendelkezésre allnak, melyek segitségével
az MPG eszk6zon 1évé gombokhoz kapcsolokhoz lehet rendelni példaul a tengelyek kivalasztasat,
ugy, hogy ezeket a gombokat vagy kapcsold allasokat az UCI100 vagy UC300 bemeneteire
csatlakoztatjuk és az input trigger konfiguracids oldalon a bemenetet az MPG tengely valaszto
button kodjaihoz rendeljiik. A button koédok az UCCNC telepités /Documentation konyvtardban
talalhat6 buttons by number.htm dokumentumban olvashatok.
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UCCNC software : Running in d
SO :re unning in demo e - —

TS § TOOLS J CONFIGURATION I DIAGNOSTICS | CAM J HELP ]

A XEmee 0.0000 (®J[ ]
1S, $5828 0.0000

0.0000
0.0000
0.0000
s 0.0000
S
Sser  5000.0 =)
@1 (@] (e54]) (e55)) (e56) (G (coro zero)
. )8 ) (es7) (@s8)) (@59]) Lvsp ) (2P:) (&P2)

: ( oapFite ) [ eomrie ) [Rewinp FiLE] [ cLosE FiLE )

OFFLINE
MODE

WoIC0O MZ2-INP<Z

DTG 0.
Scale

[ > P oxmmN ]

[ r—>»@m=Zo0ox

ACTIVE: G0|G17|G50|E54|G69|G64|Ga0/G98

ACTUAL LINE | DWELL
0 | RUN FROM HERE TIME' 0

Cycle start;

Run from here, line: 32

Cycle stop;

Cycle start: 00:13:42 Zero
Cycle stop;

Cycle start;

OVERRIDE LIMITS

Clear B ——————
(eS|

Profile: Default

5 . Makrok hasznalata

A makro6 kodok szoveges fajlok, amik a Profiles\Macro_profil neve\ mappéban talalhatéak. A makrd
tartalmazhat egyszer(i vagy akar bonyolult kodokat, be/kimeneti utasitasokat, mozgasokat. A makro
MDI ablakon keresztiil is meghivhaté Mx beirasaval, ahol x a makr6 sorszama. A kod értelmezd
minden esetben beolvassa a meghivott makrot, és értelmezi. Ha nem értelmezheté kod van a
makrdban, akkor egyszerlien figyelmen kiviil hagyja és hibatizenetet ir az allapot listaba.

Vannak alapértelmezett makrok az RS274 szabvany szerint, de készithet sajat makrokat is. A
makrok szoveges fajljait pl. notepad.exe programmal konnyen szerkesztheti. A makré fajlokat lehet
szerkeszteni az UCCNC futasa kozben is, mert a makrd hivasokat futasidoben dolgozza fel a kod
értelmezd.

Ha tobb informaciot szeretne megtudni a makrok iradsarol, akkor olvassa el a
Macroing_capability detail.pdf dokumentumot.

6 . Plugin vezérlé modulok

A plugin vezérlok olyan szoftver modulok, melyek beépiilnek és egyiitt miikodnek az UCCNC
szoftverrel. A pluginok a plugin konfiguracids ablakon konfiguralhatok, a Configuration/General
settings tab oldalon. A kdvetkezd kép a plugin konfiguracids ablakot mutatja:
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@& UCCNC software

===
RUN I TOOLPATH OFFSETS I TOOLS CONFIGURATION DIAGNOSTICS I CAM I HELP
AXIS SETUP l /O SETUP IO TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEABANCE l PROFILES
Comm. buffer size (sec): 0.1 Kernel frequency:
I Lemdi o | L L Nl
@ Plugins configuration EI
Plugi i th h f Il starti bled QFELINE
ugin name version author SNow conmngure Call startup enable MODE
o |Debugger 1.0001 CNCdrive Kt Call startup [ Enabled
|| [Acvanced diagnostics 1.0001 CNCdrive Kft [ Call startup [@ Enabled
| |Leserengrave 10001 CNCdrive Kit [ Call startup [ Enabled
| |Pugmtest 10001 CNCdiive Kft. [ Call startup [ Enabled
Webcamera 1.00017 CNCdrive Kft. | Show || Configure | [0 Call startup [C] Enabled
) P SINGLE
LINE
G
FEED
HOLD
1] Note: Enabling/disabling plugins will take effect on the next software startup!
CYCLE
STOP

Apply settings

Save settings

6.1 . Plugin modulok telepitése

A plugin modulok telepitése egyszerilien a plugin .dll f4j] UCCNC/Plugins konyvtardba masolaséaval
torténik. A plugin f4jl bemasoldsa utdn az UCCNC szoftver a kdvetkezd inditdskor automatikusan
felismeri az 0j plugin modulokat.

Az Ujonnan telepitett pluginok alap helyzetben tiltva vannak ¢és a szoftver altal nem keriilnek
futtatdsra, az ujonnan telepitett plugin a plugin konfiguracios ablakon engedélyezni kell.

6.2 . Plugin modulok engedélyezése, konfiguralasa és hasznalata.

Minden plugin module a plugin konfiguraciés oldalon engedélyezhetd és konfiguralhato, illetve a
plugin alapvetd adatai is itt tekinthetOk meg.

Az ablakon minden sor egy-egy kiillonb6z6 pluginhoz tartozik. A sor elején megtekinthetd a plugin
neve, verzioszama ¢€s a fejlesztd cég vagy személy neve. A pluginok megnyithatok a Show gomb
megnyomasaval, melynek hatdsara a pluginban a Showup esemény keriil meghivésra, amennyiben
ez az esemény kezelve van a kivalasztott pluginban. A legtobb esetben ez az esemény megynyitja,
eléhozza a pluginhoz tartozé ablakot, formot. El6fordulhatnak olyan pluginok, melyeknek nincsen
vizualis megjelenése és igy a Showup eseményre nincsen sziikségiik. Ha a pluginban nincsen ez az
esemény lekezelve, 1étrehozva, akkor az UCCNC ezt egy hibaiizenettel jelzi.

A plugin konfiguralasdhoz a Configuration gomb megnyomasaval van lehetéség, melynek hatdsara
a Configuration esemény hivodik meg a pluginban. Altalaban ez az esemény egy uj ablakot hoz
létre €s mutat meg, melyen a plugin tulajdonsagai paraméterei allithatok be. Eldfordulhat olyan
plugin, mely nem tartalmaz &llithatd paramétereket, vagy a paraméterek allitdsat a f6 Form-on
oldotta meg a fejleszt6. Ha a Configuration esemény nincsen lekezelve a pluginban, akkor ezt a
Configuration gomb megnyomasakor az UCCNC szoftver egy hibaiizenettel jelzi.
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A pluginok egyesével engedélyezhetdk az enable mezd kipipalasaval, illetve letilthatok a pipa
eltavolatasaval. Ha egy plugin engedélyezve van, akkor létre lesz hozva, azaz futtatva lesz az
UCCNC szoftver inditdsakor, miutan a szoftver befejezte az Osszes inicializalé miveletet. Ha a
plugin nincsen engedélyezve, akkor az UCCNC szoftver nem hozza Iétre a plugin objektumot és a
plugin nem keriil futtatasra.

Ha a Call startup mez6 ki van pipalva, akkor indulaskor a plugin Startup eseménye meghivodik. Ez
az esemény altalaban olyan kodot tartalmaz, mely megnyitja a plugin f6 ablakat, igy a plugin
indulaskor lathatéva €és azonnal hasznalhatéva valik. El6fordulhatnak viszont olyan pluginok,
melyek a hattérben futnak és nem rendelkeznek vizudlis megjelenéssel, a Startup esemény
meghivasa ilyen plugionoknal nem nyit meg ablakot, de a plugin hattérben futasat ez az esemény
igy is befolyasolhatja. Hogy pontosan mi torténik ilyenkor egy pluginban azt a plugin készitdje
hatdrozza meg.

A plugin hasznalatdnak modjat és céljat a plugin rendeltetése donti el. A kiilonb6z6 pluginek
rendeltetése teljesen eltérek lehetnek és a plugin fejlesztdje, készitdje donti el, hogy az altala
készitett plugin mit és hogyan csindl. Néhany plugin hasznos lehet egy felhasznalonak egy adott
alkalmazéashoz mig mas pluginok esetleg haszontalanok. Hogy melyik plugin(ok)ra van sziiksége és
melyeket engedélyezi a szoftver futdsakor azt a felhasznalo donti el.

Egy példa a pluginok hasznalatara a laser engraving plugin mely plugin segitségével képeket
gravirozhatunk lézeres CNC gép segitségével. A plugin hasznalataval képeket tolthetiink be,
melyeket aztan kiillonb6zé modokon gravirozhatunk a 1ézer segitségével. Ez a plugin hasznos lehet
olyan felhasznalok szdmara, akik lézergéppel dolgoznak, igy ezek a felhasznalok valdszintleg
engedélyezni és hasznalni fogjak a plugint. Mig akik marégépen dolgoznak valdszinlileg nem
veszik hasznat ennek a pluginnak ¢és le fogjak a futtatasat tiltani.

A kovetkez6 kép a laser engraving plugint mutatja:

# UCCNC software : Running in demo mode... (= | Cl 1 ES
VN TOOLPATH IOFFSETS § TOOLS J CONFIGURATION I DIAGNOSTICS | CcAM ] HELP }
tlull‘ llrf\i NS OTG 00030 FalWa¥a¥a¥al Id\ll l
(E=]| =
1§
Grayscale (Laser mode 1) | Halftone (Laser mode 2) | Biack and white (Laser mode 3.
Image width(pixels): 956
Image height(pixels): 798 ELINE
Workpiece width (Units): 50 DDE
Workpiece height (Units): 41.7364016736402 L—«

Keep aspect ratio
Units per pixel in X direction:  0.0523012552301255 [CLE

. ) L ART
Units per pixel in Y direction:  0.0523012552301256
Y scan distance (Units): 02
Feedrate (Units): 1000
eedrate (Units) NGLE
Overrun distance (Units): 0.694444 INE
| —
Select origin point [
i EED
OLD
Processing time: 00:11:11
Progress: FCLE
000000 [Z=0]

OVERRIDE LIMITS

Profile; Default

=
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6.3 .Uj, sajat plugin modulok készitése, fejlesztése

A plugin interfész lehetdséget nyljt programozok szamdra, hogy sajat plugin modulokat
készitsenek. A plugin modul egy .dll (dynamic link library) fajl, melyet az UCCNC/Plugins
konyvtaraba masolva a szoftver modul kommunikédlni és egyiittmiikodni képes az UCCNC
szoftverrel.

Plugin fejlesztéséhez az UCCNC konyvtarban talalhatd plugininterface.dll f4jlt kell beimportalni a
plugin projektbe. A plugin interface .NET 2.0 code alapu és igy a pluginnak is erre a futtatasi
kornyezetre kell tdmaszkodnia. A fejlesztéshez a Visual Studio fejlesztokornyezetet javasoljuk,
melynek van ingyenes Express valtozata is, mely letdlthetd a Microsoft weboldalarol.

Az UCCNC/Plugins/Example konyvtaraban talalhatdé egy példa plugin projekt, melynek
forraskodjanak tanulmanyozasaval vagy akar a kod atirdsaval 1étrehozhato egy sajat plugin modul.
Mivel a Visual Studio fejlesztékornyezet rendelkezik ugynevezett intellisense funkcioval, igy a
rendelkezésre allo fiiggvények prototipusai a fejleszté szdmara egyszerlien felfedezhetdk,
megjelenithetok €s hasznalhatok.

7 .Képernyo
7.1 .A képernyd szerkesztd ismertetése

Az UCCNC szoftver egy beépitett képernyd szerkesztdvel rendelkezik. A képernyd szerkeszté mod
aktivalasahoz nyomja meg az Edit screen gombot a Configuration/General settings oldalon.

Belépve a képernyd szerkeszté modba barmelyik képernyd elem igy mint a tab oldalak, gombok,
LED-ek, szovegmezok, hatterek, stb. atszerkeszthetok, athelyezhetok, atméretezhetdk, illetve uj
elemek adhatok hozza a képernyd készlethez, valamint meglévd képernyd elemek tordlhetok.

A képerny0 szerkesztd modban az UCCNC funkcidi inaktivak, vagyis a gombok nem reagélnak a
lenyomasra, illetve a sz6vegmezdk sem az adatbevitelre.

.....

modbol, ehhez egyszeriien be kell zarni a képernyd szerkesztd ablakot.
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A kovetkez6 kép a képernyd szerkesztd ablakot mutatja:

i UCCNC software : Running in demo mode... =8 2
RUN X TOOLPATH N OFFSETS | TOOLS elelNZlelblzYNale]NM DIAGNOSTICS | CAM | HELFP
AXIS SETUP I/0 SETUP /0 TRIGGER GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES
. [ i@ Screen editor { =H[C) g
Comm. buffer size (sec): Cy:
Selection |Create,fdelete | Screen | Images | File ‘
Interpolation mode selecl| =, = (J 200kHz
£l A =
() Exact stop mode || (= identifiers (J 400kHz OFFLINE
. buttonnumber 128 MODE
Constant velocity o :
Stop at angle degrees > picturenumber 18 digits: [4 2]
" |E Location and dimension .
Look ahead lines count: height 80 iie code (M6) do the following: CYCLE
: width 100 START
Linear error max. *puSiion 915 |ltool change code (M6)
Linear addition lenght mg | yposition =10 Ipindle and wait for Cycle Start
|E Properties
Linear unify lenght max. blinktype False |B tool change macro (M6) SINGLE
Objecttype Button . LINE
Corner error max. | toggletype True IHUnits) 25
: |E States )
i
Arc radius tolerance A Eale nits) 0.4
(] Enable softlimits |ke dwell in seconds instead of msec EEELDD
Unknow g-codes action: Ippile all macros on startup
Ignore () Warnj| -
blinktype oming sequence:
The blink type buttons blinking when switched on g 8eq CS\{I_COIF_.}E
2_) ‘X axis | 3_} .,Y axis |
Configure plugins J [C-rj”sﬁg mag [ Apply settings l | Undo ] 5.) |None | 6.)[None =z
Apply settings Save settings

7.2 Képerny0 elemek szerkesztése

Képernyd szerkesztd modban barmelyik képernyd elem kivalaszthaté egyszeriin kattintassal. A
kivalasztott elem koriil egy piros keret fog folyamatosan villogni.

A kivalasztaskor a képerny6 szerkesztd ablak Selection tab oldalan 1év6 property grid vezérloben
megjelennek a képernyd elem tulajdonsagai. A tulajdonsédgok legtobbje szabadon szerkeszthetd, az
értékek atirhatok. Az értékek megvaltoztatdsa utdn az érvényesitéshez az Apply settings gombot kell
megnyomni, ezzel a képernyd elem felveszi az 0j tulajdonsagokat, melynek eredménye a képernyén
azonnal lathatova valik.

A képernyd elemek athelyezésére, atméretezésére lehetOség van az egér segitségével is. Az
elézetesen kivalasztott képernyd elemre klikkelve majd a bal egér gombot lenyomva tartva az egér
mozgatasdval az elem athelyezhetd. Az atmozgatds miivelet az egér gombjanak felengedésével
fejezhetd be. Az elem atméretezése is megoldhatod az egér segitségével. Az eldzetesen kivalasztott
elem koril villogé keretre kozelitve a kurzor nyilakra valtozik, ekkor a bal egér gombot lenyomva
¢és az egeret mozgatva a képernyd elem mérete megvaltozik. A miivelet befejezése szintén az egér
gomb felengedésével torténik.

A képerny6 elemek kijeldlése utdni 6sszes miivelet visszavonhaté az Undo gomb megnyomasaval.
Ez a miivelet csak addig hajtodik végre amig az elem ki van jeldlve.

Képerny0 szerkesztd modban a tab képernydk kozotti navigacidhoz, oldal valtashoz a shift
billentytit kell lenyomva tartani, majd a tab mezore klikkelni.

A takar6 mezok (fill-ek) lathatova tehetok ¢€s szerkeszthetok a control billentyli egyszeri
lenyomasaval. A control billentyii kdvetkezd lenyomadsara a fill-ek Gjra lathatatlanna valnak.
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A kovetkez6 kép egy példat mutat a feedhold gomb elmozgatasara és atméretezésére:

i UCCNC software : Running in demo mode... |= | E) B

SN TOOLPATH l OFFSETS §| TOOLS J CONFIGURATION § DIAGNOSTICS | cAM | HELP )

= —
4, 0.0000H
C it e i
1| B (CAESE: 0.0000 (&)fo
e X ° Z 915, 99008 0.0000 =
buttonnumber 522 DTG 0.0000 OFFLINE
layemumber 1 8 b AR | 0.0000 A MODE
picturenumber 142 O |
'| @ Location and dimension g ﬂr SE)IIE_CE?) | 0.0000 I|:
height 80
width 194 i = ———— OOOOO e GYCLE
xposition 515 100% START
yposition 166
Hooe ST SR O
inktype rue
Objecttype Button @1 (@] (e54]) (c55)) (56) (GF) (corozer0) | sinGLE
toggletype True S S LINE
= || @ )| (e57]) (Gs8]) (G59]) [usP 1 (2> P:) (2>P2) |
False :
( oaprFie | ebimrie | (rewino FiLe] [ cLose FiLe |
G0|G17|G50|G54|G63|GE4|590/GE8
ACTUAL LINE DWELL
The blink type buttons blinking when switched on. 0 LHUN FROM HERE TIME: 0 CYGLE
=1 [ roou: 0 STOP
l Apply settings l 2
00:00:00 [ zero
OVERRIDE LIMITS i
el '

| Profile: Default

Uj elemek hozziad4sahoz valassza ki az elemet az egérrel és a képernyd szerkeszté ablakon nyomija
meg a létrehozni kivant objektum létrehozé gombot. Egy meglévo elem torléséhez valassza ki azt,
majd ugyanezen az oldalon nyomja meg a Delete selection gombot.

Az 1j elem létrehozasa és torlése azonnal latszani fog, az 0j elem a képernyd kozepén fog
megjelenni. Az elem torlése is azonnal végrehajtodik €s a tordlt elem eltiinik a képernydrol.

Egy meglévo elem masolasat a Copy selection gomb megnyomasaval lehet végrehajtani, ilyenkor
az ujonnan létrejott elem azonos tulajdonsagokkal fog rendelkezni mint amirdl a masolat késziilt.

75/81



A kovetkez6 kép a Create/delete tab oldalt mutatja a képernydszerkesztd ablakon:

7~ A
i# UCCNC software : Running in demo mode... E@g

SN TOOLPATH IOFFSETS J TOOLS J CONFIGURATION I DIAGNOSTICS | CAaM | HELP ]

L3 . X 55.085% 0.0000 (@ |
@ i e &) Yooz 0.0000 (&[0
[ ssoston ,
o e 2950 0.0000 ()| &
S Lot ] l A 0.0000/(®)[®] | Srine
e o= | ] BIiE2 0.0000 (&)L
- e — O s 0.0000 @UJ[ ...
.1 l Combobox l l Checkbox l I 6.0 E] START
IS0 l Colorpicker l l Toolpathview l I et [E]
Rasa : : | [G54 |] [(355 ]] [G56]] [:::] [GOTO ZEHO] SINGLE
e - l b | (G57]) (c58)) (G59)) (5P | (& P1) (2P2) LINE
F iLe | [ eorrite ] (Rewino FiLe) [ cLosE FiLE |
, FEED
| | ACTIVE: GO|G17]G50/G54|G5S|564/G90/GE8 HOLD
FEINE | 2UN FROM HERE e
=1 [l TooL: © o
Y 000000 (=)
i OVERRIDE LIMITS
(e | —

| Profile; Default

7.3 KépernyO tulajdonsagainak szerkesztése

A képerny6 tulajdonsagai a képerny6 szerkesztd Screen tab oldalan adhatok meg. Ezen az oldalon a
fo képernyd felbontdsa vizszintes és fiiggdleges iranyban, valamint a jog képernyd felbontasa,
illetve a jog képerny6 zart allapothi tab mérete allithatok be.

A képernyd tulajdonsagainak megvaltoztatasaval a screenset hozzaigazithato kiilonboz6 képaranyu
monitorokhoz, illetve monitor felbontasokhoz.

A képernyd elemek koordindtdi a képernyd felbontashoz igazodnak, példaul ha a képernyd
vizszintes felbontasa 1000 pixelre lett meghatarozva, akkor az 500 koordinataji képernyd elem bal
oldala pontosan az ablak kozepére fog esni. Ha a képernyd felbontdsat megvaltoztatjuk mondjuk
2000 pixelre, akkor pedig az 500 koordinata a képerny6 elsé negyedére fog esni.
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A kovetkezd kép azt mutatja be, amikor a képernyd vizszintes és fiiggdleges felbontasat

megvaltoztattuk és emiatt egy egyeldre iires fehér rész jelenik meg a jobb oldalon, illetve az ablak
aljan.

# UCCNC software : Running in demo mode... = | = =

TRUN TOOLPATH K OFFSETS § TOOLS § CONFIGURATION B DlaGNOSTICS | cAM § HELP )

0.0000 @[ @
0.0000 o

R ——— = e 0.0000 E
|Se|ection Create/delete | Screen | images | File 4| | oFFLINE
8 0.0000 @I 7] | Shoms
0.0000 -
Main screen X resoluion (pixels):
1200 5 0 CYGLE
= 100% @ START
Main screen Y resoluion (pixels): 100%
oo = 5 (X)) (cocrozEro) | snaiE
Jog screen X resoluion (pixels): NEIER LIS
300 : [ EDIT FILE } [li.‘\u"-f'l'\ll) FIL l‘] [L-.l QOSE FILE
Jog screen Y resoluion (pixels): FEED

HOLD

692 =

DWELL
TIME: G

40 = =l TOOL: O

E
Jog screen tab size (pixels): RUN FROM HERE -

‘| oo:00:00 (am)

OVERRIDE LIMITS
Clear |5 | —
Lt

Apply seftings

7.4 Képerny0 képek szerkesztése

A legtobb képerny6 elem, mint példaul a gombok, a LED-ek stb. képeket hasznal a megjelenésre.
Ezek a képek a screenset fajlban vannak definidlva ¢s az UCCNC/Flashscreen mappabdl keriilnek
betdltésre. A betdltendd és haszndlni kivant kép fajlok listajat a képernyd szerkesztdé Images tab
oldalan lehet megtekinteni. A lista szerkeszthetd, barmely képet lehet tordlni, illetve 1j képeket
hozzaadni a listdhoz. Mivel a képernyd elemeknek altalaban két allapotuk van (példaul a LED-
eknek van ki és bekapcsolt allapota), ezért minden kép referencia 2 darab fajlra kell mutasson. A két
fajl akar lehet azonos f3jl is. Egy mar meglévé kép fajl referencidjanak a megvaltoztatasdhoz
klikkeljen a fajl nevére, ezzel megnyilik egy fajl megnyitas dialogus, ahol ki lehet valasztani az 1]
hasznalni kivant fajlt.

Uj kép referencia hozzaadasahoz vagy méar meglévd torléséhez az olal aljan 1évé Add new image,
illetve a Delete image gombok hasznalhaték. A gombok mellett bal oldalt elhelyezett szamlaloban
kell megadni a kép azonositdszamat amit szeretnénk tordlni vagy ujonnan létrehozni.
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A kovetkez6 kép a képernyd szerkesztd images oldalt mutatja a betdltott képek listajaval:

i# UCCNC software : Running in demo mode... ':' L EI 53_ =

TOOLPATH IOFFSETS J TOOLS J CONFIGURATION I DIAGNOSTICS | CAM ]| HELP ]

(@) X 2053 0.0000 (®J( ]

1 UP: BMP/Defaultscreenset/Zeroallbutton_up.png
1 DN: BMP/DefaultscreensetZeroallbutton_down.png

SFR 0.0000
| CIm.ia 0.0000 .

el o O
|seT__10.0 S

B (@1 (c54]) (e55)) (56) (GF) (coro zero) | sinaLe

LINE

=) | 4 = H
e —— E | () Yo see 0.0000 (8)|o
Selection | Create/delete | Screen | Images | File R - ;
0 UP: BMP/Defautscreenset@erobutton_up.png QCB)' Z e o0 O OOOO ;
. OTG 0.000C OFFLINE

0 DN: BMP/DefaultscreensetZerobutton_down.png a A = eale O OOOO A MODE
I L
k= I
“— S—

2 UP: BMP/Defauttscreenset/Homebutton_up.png

3 DN: BMP/Defaultecreenset’Homeallbutton_down.png

4 UP: BMP/Defautscreenset’zpindleCW _up.png
4 DN: BMP/Defaultscreenset/spindieCWW_down.png

5 UP: BUP/DefaultscresnsetispindleCCIY_up.png Ik | @ | [GST ]] [ng ]] [(359]] JsP | [|::> P1] [I::}Pp]

5 DN: BMP/Defaultscreenset/zpindleCCW_down.png

R | J( eomrie ) (Rewino FiLE] [ cLosE FiLE )

. ; FEED

5 DN: BMP/Defaultscreenset/mist_down.png

1DI HOLD
7 UP: BMP/Defauttscreenset/flood_up.png ACTIVE: GO|G17|G50|G54|GES|GE4|G20|GR8
7 DN: BMP/Defaultzcreenset/flood_down.png I TUAL LlN E DWELL
8 UP: BMP/Defauttscreenset/G54_up.png . 0 RUN FROM HERE . TIME: 0
8 DN: BMP/Defaultscreenset/G54_down.png =1 C;SYF%ITDE
5 UP: BMP/Defaultscreenset/gss_up.png n - TOOL- 0

9 DN: BMP/Defaultscreensetigss_down.png 00:00:00

10 UP: BMP/Defaultscreenset/gss_up.png

OVERRIDE LIMITS

|

Profile: Default

> |

7.5 KépernyO f3jl (screenset) elmentése, a fajl felépitése

A valtozasok screenset fajlba mentéséhez a képerny6 szerkeszt6 ablak file tab oldalan van lehetdség
a Save screenset gomb megnyomasaval. Egy masik fijlba mentéshez a Set file gomb
megnyomasaval lehet f4jlt valasztani.

A screenset fajlon beliil a kiilonb6zé mozgasvezérlokhoz kiilonbozd screenset szekciok tartoznak.
Példaul az UC100 mozgasvezérld és az UC100 demo mode a //region UC100 és //endregion UC100
régid jelold sorok kozé keriil elmentésre. Minden mozgasvezérldnek sajat régidja van, igy van
lehetdség a kiillonbozé mozgasvezérlokhoz kiillonbozo screenset fajlokat szerkeszteni.

A szoftver inditasakor a screenset f4jl betoltddik, majd a szoftver kikeresi a hasznélni kivant eszk6z
régidt és innen tolti be és hajtja végre a kodot, mig a screenset fajl tobbi részét figyelmen kiviil
hagyja. Ha a screenset fajlban nincsen az adott eszk6zh6z régid definidlva, akkor az UCCNC
elészor kikeresi az Osszes tobbi régiot és ezeket eldobja, figyelmen kiviill hagyja, majd a
fennmarad6 régio nélkiili kodot futtatja le. Ha nincsen régié nélkiili kod, akkor iires fehér lesz a
képernyd.
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A kovetkez6 kép a képerny6 szerkesztd file tab oldalat mutatja:

i@ UCCNC software : Running in demo mode... _':' EI EZ_ |

UM TOOLPATH IDFFSETS J TOOLS § CONFIGURATION § DIAGNOSTICS | CcAM [ HELP }

0.0000 $J( ]

| i |
L

Selection | Create/delete | Scre: Ii File O OODO $
fdele creen | Images . p—

BEs. 28 0.0000
. AT 0.0000 @U [ _.c0c

6.0 ) O (A () | smar
&) 00 |&,

[ > $oImMN
[ re>@mZ0oT

OB U X CHONC

¥ ¢
.

Defaultscreenset

7]
(i

Reload Eﬂ o)) G54| ) (c55]) [G56] [I][GOTO Zero ) Slll_\l.lNGIIE_E

b ) &) (657 (as8) (G52)) (9P ) &P) (BP2)

oap FiLE | [ eorriLe ) [rRewinp FiLE] | cLosE FiLE )
FEED
HOLD

ACTIVE: GO|G 17 |G50|GE4|GES| GE4 |GS0|598
"TU%L LINE | 2UN FrROM HERE | P

: ; ' CYCLE
=] . TOOL: O STOP

| 00:00:00

| OVERRIDE LIMITS

e |

Profile; Default

|

8 .Makro hurkok (macro loops)
8.1 .Makro hurkok ismertetése

A makro6 hurkok (macro loops) olyan szoftver hurkok, vagy mas néven szalak, melyek az UCCNC
szoftveren beliil a hattérben folyamatosan futtathatok.

Minden makro6 hurok egyetlen makrot képes futtatni, a makrd szama valaszthato.

Osszesen 48 makro hurkot lehet jelenleg konfigurdlni és minden hurok a sajat kivalasztott szamu
makrdjat futtathatja.

Egy makro hurok a sajat feladatait képes elvégezni aszinkron modon az UCCNC futdsaval
parhuzamosan. Példaul egy makré hurokban ki lehet olvasni egy Szovegmez6 értékét, majd az érték
figgvényében kimeneteket aktivalni a mozgasvezérlon vagy masik szovegmezok értékét atirni,
megvaltoztatni.

Egyetlen dolog van amit nem javaslunk az a makr6 hurokbol mozgasok végrehajtasa.

Bar a makr6 hurkok képesek erre, de ez nem javasolt az aszinkron miikodés miatt.

Ha erre mégis feltétlen sziikség van, akkor a programozoénak kell gondoskodnia arrél, hogy a makro
hurok ne adjon ki mozgas utasitasokat egy idében a normal mozgas parancsokkal, példaul g-kédok
futtatasa kozben.

A makr6 hurkok az UCCNC szoftverben a General settings oldalon a Config macroloops gomb
megnyomasaval konfiguralhatok.
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A kovetkez6 kép a makro hurok konfiguracids ablakot mutatja:

i UCCNC software : Running in demo mode... = B
RUN § TOOLPATH N OFFSETS K TOOLS ® RATIO DIAGNOSTICS | CAM ] HELP
AXIS SETUP I/O0 SETUP /0 TRIGGER RA APPEABANCE PROFILES
Comm. buffer size (sec): 0.1 Kernel frequency:
Interpolation mode selection: (O 25kHz (J 200kHz
D Exact § Macroloop configuration @ D 400kHz OFFLINE
Constal ID Macro number Running = MODE
Stop at angle|||1) 0 S [ Run ][ stop |[ Kil | [ Autorun = =]
Look ahead Iif [*) © > [Run J [ stop [ kit | £ Autorun (M6) do the following: GYCLE
i 4l 2 i Aut START
Linear error m ! = [ Run | [ stop J [ kil | M o) nge code (M6)
, L4 P > [ Run || stop || kit | 1 Autorun )
Linear additio = nd wait for Cycle Start
5) [0 > [ Run || stop || kil | 1 Autorun
i i = SINGLE
HGREI 6) 0 S [ Run |[ stop |[ kit | £ Autorun jprge macro (Me) LINE
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Apply settings Save settings

8.2 .Makrodk irasa hurkokhoz

A makrok irasanal hurkokhoz a programozasi nyelv, a szintakszis, a rendelkezésre allo fliggvények
mind azonosak a makrok nyelvezetével. Az egyediili kiillonbség, hogy a makrok ilyenkor allandoan
futtatva vannak és nem csak egyszer keriilnek végrehajtasra. Ha a makrd kod lefutott, akkor Gjra
futtatasra kertil.

A kod ami a makrokat koriil oleli a hurokban a kovetkezOképpen néz ki, ez a kod beliil
programozva van a makro6 hurok interfészben:

while(loop)

{

//A makrd kod itt kertl futtatasra
Thread.Sleep(50);

}

A 'loop' valtozét az UCCNC automatikusan deklaralja és értéket is ad neki attol fliggden, hogy a
makré hurok fut vagy éppen meg van éllitva a futtatdsa. A valtozo értéke igaz, amikor a hurok
futtatasa zajlik és hamis megallitaskor. A fent leirt kodbol lathatd, hogy a ciklus végrehajtas
abbamarad, kilép, ha a loop valtoz6 értéke hamissa valik.

A hurok végén talalhato egy 50 milliszekundumos vérakozas, igy a legrovidebb ciklusidé 50msec
lehet, vagyis a maximalis végrehajtasi frekvencia a hurokban: 1/50msec = 20Hz.

Természetesen a hurokban 1évé makrd kod végrehajtasa is beletelik némi id6be, ezért a hurok
frekvencidja 20Hz-nél a valdsagban csak hosszabb lehet.

Mivel a makré hurkok ciklusban futnak és a makr6 kod végrehajtasa teljes hosszéban ujra és Ujra
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megismétlésre keriil a ciklusokban, ezért felmeriilhet az a probléma, ha egy sajat valtozot
szeretnénk deklaralni, az minden ciklusban jra deklaralva lesz és mindig jra a kezdo értéket fogja
felvenni. Példaul:

int i= 0;
i++;
A fenti kodban az 1 valtoz6 értéke minden ciklus elején ujra 0-ra valtozik.

Ez a probléma kikeriilhetd, ha szovegmezdk (DRO-k) értékét hasznaljuk valtozoként, illetve ha
sajat belsé valtozokat szeretnénk deklardlni, arra megoldast jelent, ha a makron belil sajat
hurko(ka)t hozunk 1étre, melyet az alébbi kis kod részlet szemléltet:

int i=0;
while(loop)
{

1++;

//Sajat kod, folyamat végrehajtasa ide programozhatd

Thread.Sleep(50);//Fontos némi varakozasi id6 beiktatasa,
//ha nem szeretnénk a processzort tilterhelni.

}

Fontos megjegyezni azt is, hogy a sajat ciklus lefutési feltételét célszerti a loop valtozotol fiiggdve
tenni, ezzel biztosithatjuk, hogy ha a felhasznald megallitja a ciklust, akkor a valtozo értéke hamissa
valik és a makro6 hurok ki tud 1€pni a ciklusboél és be tudja fejezni a futasat.

8.3 .Macro hurkok futtatasa, ledllitasa és kényszer ledllitasa

Ahhoz, hogy egy makrd hurokban futtasson nyissa meg a macro hurok konfiguracids ablakot a
General settings oldalon a Config macroloops gomb megnyomasaval, majd valassza ki a futtatni
kivant makré szamat és végiil a futtatdshoz ugyanebben a sorban nyomja meg a Run gombot.

A z61d virtudlis LED a gombok mellett zoldre valt amint a makré futdsa elindul.

A makr6 futdsanak megallitasdhoz nyomja meg a Stop gombot.

Ha azt szeretné, hogy a makrd automatikusan induljon el és fusson amikor az UCCNC szoftver
betolt és elindul, akkor pipalja ki az Autorun opciot.

Eléfordulhatnak olyan esetek amikor a makrdé hurok nem tud megallni, hidba nyomja a Stop
gombot, a makré futdsa folytatodik, a zold virtualis LED tovabbra is vilagit.
A lenti egyszerii példa egy ilyen problémas makro kod részletet mutat:

while(true)
{
Thread.Sleep(50);

}

A fenti kdd nem fog megallni a Stop gomb nyomadsara, mivel egy végtelen ciklus van definialva, a
while ciklus feltétele mindig igaz.

Ebben, illetve hasonld esetekben a Kill gombot haszndlhatjuk a macro hurok elpusztitasara,
kényszer leéllitasara.

A Kill gomb megnyomasa azt a program szalat semmisiti meg, melyben a makro futasa zajlik.

Bar ez a mddszer altaldban nem okoz problémat, de a szal elpusztitasa nem garantalja azt, hogy a
hurokban a makro6 kod lefutdsa a kod végén, az utols6 kod sor utan Iép ki, hagyja abba a miikodést,
a koédot a Kill gomb nyomadsa gyakorlatilag barhol megszakithatja.

A makro6 hurkok bedéllitasanak a mentéséhez nyomja meg a Save settings gombot.
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